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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU  

ROBÓT BUDOWLANYCH 

Dotyczy: 
Budynku oczyszczalni ścieków.                         
 
Nazwa inwestycji: 
Rozbudowa oczyszczalni ścieków w Kazanicach. 
 
Obiekt budowlany: 
Oczyszczalnia ścieków w Kazanicach 
 
Adres obiektu budowlanego: 
Miejscowo ść Kazanice, dz. nr308/6, obr ęb 0007 Kazanice, gmina 
Lubawao, powiat iławski, woj. warmi ńsko-mazurskie 
 
Nazwa i adres inwestora: 
Gmina Lubawa, Fijewo 73, 14-260 Lubawa 
 
Podstawa opracowania: 
Niniejsz ą specyfikacj ę techniczn ą wykoania i odbioru robót budowlanych 
sporz ądzono na podstawie nast ępuj ących projektów technicznych: 

− projekt techniczny bran ży konstrukcyjnej dotycz ący rozbudowy oczyszczalni 
ścieków (reaktorów) 
                      

Bran ża: konstrukcyjna 
 

- rozbudowa oczyszczalni ścieków.  
 

                           Opracował:     

 

 

 

 

Iława, 20.02.2023r. 
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NAZWY I KODY – GRUP, KLAS I KATEGORII ROBÓT  
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budow ę 
 
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki o biektów budowlanych; roboty 

ziemne 
 
45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne ni ż dachowe 
 
45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowa ń 
 
45262120-8 Wznoszenie rusztowa ń 
 
45262310-7 Zbrojenie 
 
45262300-4 Betonowanie 
 
45262311-4 Betonowanie konstrukcji 
 
45262110-5 Demonta ż rusztowa ń 
 
45112700-2 Roboty w zakresie kształtowania terenu 
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1. WST ĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s ą wymagania 
dotycz ące wykonania i odbioru robót budowlanych dla bran ż 
architektonicznej i konstrukcyjnej do projektów tec hnicznych 
zwi ązanych z remontem i przebudow ą oczyszczalni ścieków (budynku 
technicznego, socjalnego, gara żowego, reaktorów). 
 

1.2. Zakres robót obj ętych specyfikacj ą 

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy: 
- prace zwi ązane z remontem i przebudow ą istniej ącego budynku 

oczyszczalni ścieków oraz obiektów towarzysz ących, 
- prace zwi ązane z wykonaniem fundamentów pod urz ądzenia 

technologiczne, 
- prace zwi ązane z budow ą budynku gara żowego, 
- prace zwi ązane z budow ą reaktorów wraz z pomostem i schodami 

 
Szczegółowe prace obejmuj ą:  

- przygotowanie placu budowy i wydzielenie drogi doja zdowej, 
- roboty zbrojarskie, 
- roboty w zakresie betonowania konstrukcji, 
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwod nych 
- wykonanie fundamentów pod urz ądzenia technologiczne, 
- monta ż i demonta ż rusztowa ń. 

1.3. Okre ślenia podstawowe 

Roboty budowlane – prace polegaj ące na przebudowie, rozbudowie, 
budowie, monta żu, remoncie lub rozbiórce obiektu budowlanego 
 
Remont – wykonywanie w istniej ącym obiekcie budowlanym robót 
budowlanych polegaj ących na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie 
stanowi ących bie żącej konserwacji 
 
Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbro jonego lub 
wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pr ętami stalowymi w 
ilo ści mniejszej od minimalnej dla konstrukcji żelbetowych. 
  
Konstrukcje żelbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi 
pr ętami stalowymi współpracuj ącymi z betonem w ilo ści nie mniejszej 
od ilo ści okre ślonej jako minimalnej dla konstrukcji żelbetowych. 
 
Beton zwykły – beton o g ęsto ści powy żej 1,8 kg/dcm3 wykonany z 
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach pia skowych i 
grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek 
chemicznych. 
 
Beton konstrukcyjny - beton w monolitycznych elemen tach o 
wytrzymało ści nie mniejszej ni ż wytrzymało ść betonu C20/25  
 
Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składnik ów przed 
zwi ązaniem betonu. 
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Beton towarowy – mieszanka betonowa wykonana i dost arczona przez 
wytwórc ę zewn ętrznego. 
 
Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody. 
 
Zaprawa – mieszanina cementu, wody, składników mine ralnych i 
ewentualnych dodatków przechodz ących przez sito kontrolne o boku 
oczka kwadratowego 2 mm. 
 
w/c – wska źnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zac zynie 
cementowym. 
 
Rusztowania monta żowe – pomocnicze budowle słu żące do przenoszenia 
obci ążeń od konstrukcji montowanej z gotowych elementów lub  
wykonywanej na miejscu. 
 
Rusztowania robocze – pomocnicze budowle słu żące do przenoszenia 
ci ężaru ludzi i sprz ętu. 
 
Deskowania – pomocnicze budowle słu żące do formownia elementów 
betonowych wykonywanych na miejscu. 
 
Podło że malarskie - surowa, zagruntowana lub wygładzona ( np. 
szpachlówk ą) powierzchnia (np.: muru, tynku, betonu, drewna, p łyt 
drewnopodobnych, itp.), na której b ędzie wykonywana 
powłoka malarska. 
 
Powłoka malarska - stwardniała warstwa farby, lakie ru lub emalii 
nało żona i 
rozprowadzona na podło żu, decyduj ąca o wła ściwo ściach u żytkowych i 
walorach estetycznych pomalowanej powierzchni. 
Oście żnica – element okna słu żący do montowania w otworze 
budowlanym, w którym zainstalowane s ą skrzydła z szybami na 
zawiasach lub sam posiadaj ący zamontowan ą szyb ę. 
 
Skrzydło – otwierany lub uchylny element okna, poru szaj ący si ę w 
oście żnicy za pomoc ą zawiasów z zamontowan ą w nim szyb ą. 

2.  MATERIAŁY I URZ ĄDZENIA 

Materiały stosowane do wykonywania robót powinny by ć zgodne z 
dokumentacj ą projektow ą i obowi ązuj ącymi normami, posiada ć 
odpowiednie atesty i świadectwa dopuszczenia do u życia oraz 
akceptacj ę Inspektora nadzoru oraz Inwestora. Przechowywanie i 
składowanie materiałów w sposób zapewniaj ący ich wła ściw ą jako ść i 
przydatno ść do robót. Składanie materiałów wg asortymentu z 
zachowaniem wymogów bezpiecze ństwa i umo żliwieniem pobrania 
reprezentatywnych próbek. 
 
2.1. Składniki mieszanki betonowej 

Do wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych mo żna stosowa ć 
mieszank ę betonow ą wykonan ą samodzielnie przez Wykonawc ę lub 
mieszank ę betonow ą wykonan ą w Wytwórni (tzw. „beton towarowy”). 
Mieszanka betonowa powinna odpowiada ć wymaganiom norm: PN-S-
10040:1999, PN-881-06250, PN-ENV 206-1. Produkcja m ieszanki 
betonowej powinna si ę odbywa ć na podstawie receptury laboratoryjnej 
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opracowanej przez Wykonawc ę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej 
przez In żyniera.  
 
2.1.1. Cement  

Cement pochodz ący z ka żdej dostawy musi spełnia ć wymagania 
zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest stos owanie jedynie 
cementu portlandzkiego czystego (bez dodatków). 

Do ka żdej partii dostarczonego cementu musi by ć dostarczone 
świadectwo jako ści (atest). Ka żda partia dostarczonego cementu przed 
jej u życiem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzysk ać 
akceptacje Inspektora nadzoru. 

Zakazuje si ę pobierania cementu ze stacji przesypowych 
(silosów), je żeli nie ma pewno ści, że dostarczany jest tam tylko 
jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. 
Przed u życiem cementu do wykonania mieszanki betonowej ceme nt 
powinien podlega ć nast ępuj ącym badaniom: 
- oznaczenie czasu wi ązania i zmiany obj ęto ści wg norm PN-EN 196-1; 
1998, PN-EN 196-3; 
1996, PN-EN196-6; 1997, 
- sprawdzenie zawarto ści grudek. 
Magazynowanie: 
- cement pakowany (workowany) - składy otwarte (wyd zielone miejsca 
zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków  przed opadami) 
lub magazyny zamkni ęte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu 
i ścianach); 
-  cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalo we lub żelbetowe 
przystosowane do pneumatycznego załadunku i wyładun ku cementu luzem, 
zaopatrzone w urz ądzenia do przeprowadzania kontroli obj ęto ści 
cementu znajduj ącego si ę w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania 
kontroli obj ęto ści cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
wewnętrznych ścianach). 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zale żny jest od miejsca 
przechowywania. 
 
2.1.2. Kruszywo  

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa ć si ę stało ści ą cech 
fizycznych i jednorodno ści ą uziarnienia pozwalaj ąca na wykonanie 
partii betonu o stałej jako ści. 
poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa musz ą by ć na placu składowym 
oddzielnie składowane na umocnionym i czystym podło żu w sposób 
uniemo żliwiaj ący mieszanie si ę. 

Kruszywa grube powinny wykazywa ć wytrzymało ść badan ą przez 
ściskanie w cylindrze zgodn ą z wymaganiami normy PN-B-06714.40. w 
kruszywie grubym nie dopuszcza si ę grudek gliny. 
Kruszywem drobnym powinny by ć piaski o uziarnieniu do 2 mm 
pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzeczne go i kopalnianego 
uszlachetnionego. 
 
2.1.3. Woda zarobowa  

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada ć wymaganiom normy PN-
B-32250. Je żeli wod ę do betonu przewiduje si ę czerpa ć z wodoci ągów 
miejskich, to woda ta nie wymaga badania. 
 
2.2. Stal zbrojeniowa 

-  płyta fundamentowa pod reaktory - z betonu szczelne go C30/37 
towarowego, stal zbrojeniowa gatunku A-III 34GS i A -0 
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(St0S), otulina min. 5cm. Beton konstrukcyjny powin ien by ć 
gęstoplastyczny i wibrowany mechanicznie, 

-  ściany reaktora - z betonu szczelnego C30/37 towarow ego, 
stal zbrojeniowa gatunku A-III 34GS i A-0 (St0S), o tulina 
min. 4cm. Beton konstrukcyjny powinien by ć g ęstoplastyczny i 
wibrowany mechanicznie, 

-  fundamenty pod urz ądzenia technologiczne - z betonu B20 
towarowego, pr ęty no śne Ø10 ze stali A-III N (RB 500W), 
otulina min. 4cm, 

-  ławy - z betonu B15, pr ęty no śne Ø12 ze stali                       
       A-III N (RB 500W), otulina min. 4cm, 

        - strzemiona ze stali A-0 (St0S-b). 
Stal do zbrojenia betonu powinna spełnia ć wymagania norm: PN-S-
10040:1999, PN-91/S-10042, PN-ISO 6935-1:1998, PN-I SO 6935-
1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:199 8, PN-89/H-
84023.06, PN-82/H-93215. 
 
2.3. Deskowania 

Do wykonania deskowa ń nale ży stosowa ć materiały zgodne z 
wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto: 
-  drewno powinno odpowiada ć wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-

91/D-95018, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, 
-  sklejka powinna odpowiada ć wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, 

PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001, 
-  gwoździe budowlane powinny odpowiada ć wymaganiom normy PN-84/M-

81000, 
-  deskowania uniwersalne powinny by ć w dobrym stanie technicznym, 
-  do smarowania elementów deskowa ń stykaj ących si ę z betonem 

nale ży stosowa ć środki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do 
tego typu zastosowa ń. 

Materiały stosowane na deskowania nie mog ą deformowa ć si ę pod 
wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek zet kni ęcia si ę z 
mieszank ą betonow ą. 
 
2.4. Zaprawy 
  Woda u żywana do zaprawy musi by ć czysta i wolna od 
zwi ązków szkodliwych dla trwało ści muru.  
 Nale ży stosowa ć zaprawy wykonane w w ęźle betoniarskim na 
budowie zgodnie z zatwierdzon ą receptur ą przez Inspektora nadzoru . 
 
 
2.5. Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne 
 
2.5.1. Informacje ogólne  

Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciww ilgociowych 
i przeciwwodnych powinny odpowiada ć wymaganiom zawartym w normach 
państwowych PN-69/B-10260, PN-B-24620:1998, PN-B-27617 :1997,  lub 
świadectwach ITB dopuszczaj ących dany materiał do powszechnego 
stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji nal eży stosowa ć papy 
o wkładach nie podlegaj ących rozkładowi biologicznemu, do których 
zalicza si ę papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie 
szklanym oraz papy na włóknie. Lepiki i kleje nie p owinny działa ć 
destrukcyjnie na ł ączone materiały i powinny wykazywa ć dostateczn ą 
odporno ść w środowisku, w którym zostaj ą u żyte oraz nale żyt ą 
przyczepno ść do sklejanych materiałów, okre ślona wg metod bada ń 
podanych w normach pa ństwowych i świadectwach ITB. Folie 
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hydroizolacyjne (olejo-bitumodporna) przeznaczone d o wykonywania 
uszczelnie ń przeciwwodnych budowli budownictwa ogólnego, wła ściwo ści 
okre ślone w świadectwach ITB. Materiały izolacyjne powinny by ć 
pakowane, przechowywane i transportowane w sposób w skazany w normach 
państwowych i świadectwach ITB. 
 
2.5.2. Hydroizolacje  
 
2.5.2.1. Masa bitumiczna  
     Masa bitumiczna jest mieszank ą kruszyw, lepiszcza (asfaltu) 
oraz ró żnego rodzaju wypełniaczy. Obecnie stosowane produkt y tego  
 
typu s ą wzbogacone o dodatek środków adhezyjnych (zwi ększaj ących 
wła ściwo ści szczepne). Masy z dodatkiem syntetycznych kauczu ków 
charakteryzuj ą si ę wysokim stopniem elastyczno ści. Środki na bazie 
mas bitumicznych stosuje si ę jako zewn ętrzne zabezpieczenie 
obiektów budowlanych przed wod ą. Najcz ęściej wykorzystywane s ą jako 
element  izolacji  przeciwwilgociowej (gdy woda nie wywiera na 
element parcia hydrostatycznego) lub przeciwwodnej (gdy wyst ępuje 
parcie hydrostatyczne). Masy bitumiczne stanowi ą alternatyw ę dla 
rolowych materiałów hydroizolacyjnych (pap, membran  lub folii). 
 
     Wszelkie materiały do wykonywania izolacji pow inny odpowiada ć 
wymaganiom zawartym w normach pa ństwowych lub świadectwach ITB 
dopuszczaj ących dany materiał do powszechnego stosowania w 
budownictwie. Kleje i masy bitumiczne nie powinny d ziała ć 
destrukcyjnie na ł ączone materiały i powinny wykazywa ć dostateczn ą 
odporno ść w środowisku, w którym zostaj ą u żyte oraz nale żyt ą 
przyczepno ść do sklejanych materiałów, okre ślon ą wg metod bada ń 
podanych w normach pa ństwowych i świadectwach ITB. 
 
RODZAJE MAS BITUMICZNYCH: 
 
     Materiały hydroizolacyjne na bazie bitumów mog ą  wyst ępować 

jako: 
− masa asfaltowo- żywiczna ‒ jest to gotowy środek w postaci 

półpłynnej do wykonywania hydroizolacji. W przypadk u 
zastosowania kilku warstw mo że pełni ć funkcj ę izolacji 
przeciwwodnej. U żywany jest jako warstwa sczepna przy monta żu 
papy oraz przy pracach konserwacyjnych nad pokrycia mi dachowymi 
wykonanymi z elementów bitumicznych (masa bitumiczn a na dach). 
Zaleca si ę, aby stosowa ć go na zewn ątrz budynków. Do nanoszenia 
nale ży stosowa ć szczotk ę dekarsk ą lub odpowiedni p ędzel; 

− masa bitumiczno-kauczukowa ‒ w zale żności od typu mo że by ć 
rozrzedzana rozpuszczalnikiem lub wod ą. Masy rozpuszczalnikowe 
składaj ą si ę z asfaltu, specjalnego typu rozpuszczalników, 
sztucznego kauczuku oraz środków wypełniaj ących. W składzie 
produktów na bazie wody mo żna równie ż znale źć emulsj ę 
bitumiczn ą, lateks kauczukowy, środki wypełniaj ące oraz 
wulkanizuj ące. Po nało żeniu masy uzyskuje si ę elastyczn ą, 
gumową powłok ę. Ten typ masy asfaltowej stosowany jest do 
tworzenia warstw izolacji pionowych i poziomych typ u lekkiego 
i ci ężkiego. Nie ma przeciwwskaza ń do jej stosowania wewn ątrz 
obiektu. Produkty tego typu mog ą zawiera ć dodatkowe zbrojenie 
w postaci włókien, co pozwala na ich stosowanie w m iejscach 
zalegania wody. Z u życiem mas na bazie kauczuku mo żna prowadzi ć 
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prace nad klejeniem produktów z polistyrenu ekspand owanego oraz 
ekstrudowanego (styropianu i styroduru); 

− masa asfaltowo-polimerowa ‒ ma konsystencj ę g ęstej pasty. 
Najcz ęściej stosuje si ę j ą do wykonywania izolacji pionowych 
i poziomych typu lekkiego. Nale ży j ą nanosi ć przy temperaturze 
w zakresie 5 ‒25℃ na powierzchnie suche b ądź lekko zawilgocone. 
Po nało żeniu produktu uzyskuje si ę elastyczn ą powłok ę, dzi ęki 
czemu środki tego typu mog ą by ć stosowane przy obiektach 
nara żonych na du że osiadania oraz zarysowania; 

− masa asfaltowo-aluminiowa ‒ wyst ępuje w postaci płynnej masy, 
której głównym składnikiem jest pigment aluminiowy.  Dzi ęki temu 
przy wysychaniu powierzchnia pokryta tego typu środkiem nabiera  
 
 
koloru srebrnego. Z tego powodu produkty te najcz ęściej 
wykorzystuje si ę przy renowacji dachów pokrytych bitumami 
(srebrny kolor odbija promienie słoneczne, co wpływ a na 
zmniejszenie nagrzewania si ę pokrycia dachowego). Ze wzgl ędu na 
skład ten typ masy przeznaczony jest do stosowania wył ącznie na 
zewnątrz budynków; 

− jednoskładnikowa masa bitumiczna ‒ najcz ęściej stosuje si ę j ą 
przy pracach konserwacyjnych lub renowacyjnych na d achach 
pokrytych materiałami bitumicznymi; 

− dwuskładnikowa masa bitumiczna ‒ słu ży do wykonywania powłok 
grubowarstwowych o wysokim stopniu elastyczno ści. Mo żna j ą 
stosowa ć do wykonywania izolacji pionowych i poziomych typu  
lekkiego oraz ci ężkiego na wszystkich typach materiałów 
mineralnych. 
 

MASA BITUMICZNA ‒ ZASTOSOWANIE 
 
     Dyspersyjne środki asfaltowe najcz ęściej znajduj ą zastosowanie 
jako izolacja wodochronna budynków od strony zewn ętrznej. 
Najcz ęściej spotykanym produktem jest masa bitumiczna do i zolacji 
fundamentów. Masa bitumiczna uszczelniaj ąca dost ępna jest zarówno 
w wariancie jednoskładnikowym, jak i wieloskładniko wym. Izolacje 
typu ci ężkiego (grubowarstwowe) nakładane s ą na powierzchnie poziome 
i pionowe maj ące styczno ść z gruntem. Materiały bitumiczne stanowi ą 
warstw ę zabezpieczaj ącą przeciwwilgociowo na balkonach, tarasach, 
ścianach i podłogach piwnic oraz gara ży. Cz ęsto stanowi ą izolacj ę 
poziom ą w konstrukcjach stropodachów odwróconych (zielonyc h). 
Produkty na bazie asfaltu, w zale żności od rodzaju, mog ą by ć 
stosowane jako masa bitumiczna na zimno lub na gor ąco. 
Na rynku budowlanym produkty tego typu s ą najcz ęściej dost ępne 
w postaci gotowej do u życia. Do nabycia jest równie ż masa bitumiczna 
w workach (najcz ęściej do renowacji nawierzchni) oraz masa 
bitumiczna w sprayu (jako farba kryj ąca rdz ę). 
Cena masy bitumicznej jest zale żna przede wszystkim od jej typu oraz 
przeznaczenia. 

2.6.3. Folie paroszczelne  

     Folia paroizolacyjna polietylenowa pełni funkc j ę  
zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegró d  budowlanych 
przed przenikaniem pary wodnej. Szczelno ść układu zapewnia si ę 
poprzez klejenie zakładów s ąsiednich arkuszy folii ta śmą 
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uszczelniaj ącą i obustronnie klej ącą.  

Wymogi techniczne:  
- grubo ść 0,20 mm,  
- masa powierzchniowa 190 g/m2,  
- wytrzymało ść na rozdzieranie ≥ 60 N/mm,  
- przesi ąkliwo ść przy działaniu słupa  wody 

o wysoko ści 1 m w czasie 100 h nie 
przesi ąka  

- opór dyfuzyjny ≥ 600 m2 hPa/g  
- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniaj ące ognia 
 
3.  SPRZĘT 

W zale żności od potrzeb, wykonawca zapewni nast ępuj ący sprz ęt 
do wykonania robót  monta żowych i wyko ńczeniowych: 
- betoniarka wolnospadowa elektryczna  
- gi ętarka do pr ętów  
- ładowarka kołowa 1.25 m3  
- no życe do pr ętów  
- piła tarczowa 300 mm  
- pro ściarka do pr ętów 
- spawarka  
- równiarka samojezdna 74 kW (100 KM)  
- samochód dostawczy 0.9 t  
- samochód samowyładowczy 5-10 t  
- samochód skrzyn.do 5.0t  
- spycharka g ąsienicowa 48kW  
- spycharka g ąsienicowa 74 kW  
- środek transportowy m-g  
- walec samojezdny wibracyjny 7.5 t  
- walec statyczny samojezdny 10 t 
- wibrator powierzchniowy 
- wyci ąg jednomasztowy z nap ędem elektrycznym 0,5 t  
- zmywarka (czyszczarka) ci śnieniowa 
- zrywarka przyczepna  
- żuraw okienny 0.5 t   
- żuraw okienny przeno śny 0,15 t 
- żuraw przesuw.p- ścien. 0,5-0,75 

4. TRANSPORT 

Dobór środków transportu wymaga akceptacji Inwestora. Ka żdorazowo 
powinny one posiada ć odpowiednie wyposa żenie stosownie do 
przewo żonego ładunku oraz powinno si ę stosowa ć do ogranicze ń 
obci ążeń osi pojazdów. 
 

4.1. Transport mieszanki betonowej 

 Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie środki 
transportowe, które nie spowoduj ą segregacji składników, zmiany 
składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obni żenia temperatury 
przekraczaj ącej granic ę okre ślon ą w wymaganiach technologicznych. 
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5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Elementy betonowe i żelbetowe  

5.1.1. Betonowanie – wymagania ogólne  

Roboty betoniarskie musz ą by ć wykonane zgodnie z wymaganiami 
norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie można rozpocz ąć 
po uzyskaniu zezwolenia In żyniera potwierdzonego wpisem do dziennika 
budowy. 
5.1.1.1. Deskowanie  

Deskowania elementów licowych powinny by ć wykonywane z 
elementów deskowa ń uniwersalnych umo żliwiaj ących uzyskanie 
estetycznej faktury zewn ętrznej. Deskowania powinny spełnia ć warunki 
podane w normie PN-S-10040:1999. 

Elementy dodatkowe mo żna wykona ć z drewna w postaci tarcicy lub 
sklejki. Materiały stosowane na deskowania nie mog ą deformowa ć si ę 
pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek  zetkni ęcia si ę z 
masą betonow ą. 

Elementy ulegaj ące zakryciu mo żna deskowa ć przy u życiu tarcicy. 
Deskowania z tarcicy nale ży wykona ć z desek drzew iglastych klasy 
nie ni ższej ni ż K33. Deski grubo ści nie mniejszej ni ż 18 mm i 
szeroko ści nie wi ększej ni ż 18 cm, powinny by ć jednostronne strugane 
i przygotowane do zestawienia na pióro i wpust. W p rzypadku 
stosowania desek bez wpustu i pióra nale ży szczeliny mi ędzy deskami 
uszczelni ć ta śmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych al bo 
masami uszczelniaj ącymi z tworzyw sztucznych. Nale ży zwróci ć 
szczególn ą uwag ę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania. 

Szczególn ą uwag ę przy wykonywaniu deskowa ń nale ży zwróci ć na 
elementy tworz ące faktur ę ścian licowych i zapewniaj ące niezmienno ść 
przekroju poprzecznego elementów konstrukcji. 

Zaleca si ę stosowanie fazowania kraw ędzi elementu betonowego 
listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwóch pro stok ątnych do 
siebie ścian, szczególnie w stykach wkl ęsłych. Mo żna takie fazowania 
wykonywa ć równie ż wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W 
takim przypadku nale ży przeprowadzi ć, w razie potrzeby, korekt ę 
rozmieszczenia zbrojenia. Zmian ę rozmieszczenia zbrojenia powinien 
zatwierdzi ć In żynier. 

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale ży unika ć punktowego 
przekazywania sił. Po zmontowaniu deskowania powier zchni ę styku z 
betonem pokrywa ć trzeba środkami o działaniu antyadhezyjnym. Środki 
te nie mog ą powodowa ć plam ani zmian w odcieniach powierzchni 
betonu. 

Przed przyst ąpieniem do betonowania nale ży usun ąć z powierzchni 
deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wióry, wod ę, lód, li ście, 
elektrody, gwo ździe, drut wi ązałkowy itp.). 

Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych prz ewidzianych 
projektem nale ży przyjmowa ć zgodnie z odpowiednimi normami. 
 
5.1.1.2. Zbrojenie  

Pr ęty i walcówki przed ich u życiem do zbrojenia konstrukcji 
nale ży oczy ści ć z zendry, lu źnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pr ęty 
zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farb ą olejn ą 
nale ży opala ć np. lampami lutowniczymi, a ż do całkowitego usuni ęcia 
zanieczyszcze ń. 
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Czyszczenie pr ętów powinno by ć dokonywane metodami nie 
powoduj ącymi zmian we wła ściwo ściach technicznych stali ani 
późniejszej korozji. 

 
Stal pokryt ą rdz ą oczyszcza si ę szczotkami r ęcznie lub 

mechanicznie. Po oczyszczeniu nale ży sprawdzi ć wymiary przekroju 
poprzecznego pr ętów. Stal tylko zabłocon ą można zmywa ć strumieniem 
wody. Pr ęty oblodzone odmra ża si ę strumieniem ciepłej wody. Stal 
nara żoną na cho ćby chwilowe działanie słonej wody nale ży zmy ć wod ą 
słodk ą. 

Dopuszczalna wielko ść miejscowego wykrzywienia pr ętów nie 
powinna przekracza ć 4 mm, w przypadku wi ększych odchyłek stal 
zbrojeniow ą nale ży prostowa ć. 

Pr ęty ucina si ę z dokładno ści ą do 1 cm. Ci ęcie przeprowadza si ę 
przy pomocy mechanicznych no ży. Dopuszcza si ę równie ż ci ęcie 
palnikiem acetylenowym. 

Haki, odgi ęcia i rozmieszczenie zbrojenia nale ży wykonywa ć wg 
dokumentacji projektowej, z równoczesnym zachowanie m postanowie ń 
normy PN-91/S-10042. 

Gi ęcie pr ętów nale ży wykona ć zgodnie z dokumentacj ą projektow ą 
i norm ą PN-91/S-10042. 

Nale ży zwróci ć uwag ę przy odbiorze haków i odgi ęć na ich stron ę 
zewnętrzn ą. Niedopuszczalne s ą tam p ękni ęcia powstałe podczas 
wyginania. 

Zbrojenie nale ży układa ć po sprawdzeniu i odbiorze deskowa ń. 
Nie nale ży podwiesza ć i mocowa ć do zbrojenia deskowa ń, pomostów 

transportowych, urz ądze ń wytwórczych i monta żowych. 
Monta ż zbrojenia z pojedynczych pr ętów powinien by ć dokonywany 

bezpo średnio w deskowaniu. Monta ż zbrojenia bezpo średnio w 
deskowaniu zaleca si ę wykonywa ć przed ustawieniem szalowania 
bocznego. Monta ż zbrojenia fundamentów wykona ć na podbetonie. 

Dla zachowania wła ściwej otuliny nale ży układane w deskowaniu 
zbrojenie podpiera ć podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych 
o grubo ści równej grubo ści otulenia. Stosowanie innych sposobów 
zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z pr ętów stalowych, 
jest niedopuszczalne. Na wysoko ści ścian licowych wykonuje si ę 
konieczne otulenie za pomoc ą podkładek plastykowych pier ścieniowych. 

Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji pr zez 
In żyniera. 

Szkielety zbrojenia powinny by ć, o ile to mo żliwe, 
prefabrykowane na zewn ątrz. W szkieletach tych w ęzły na przeci ęciach 
pr ętów powinny by ć poł ączone przez spawanie, zgrzewanie lub wi ązanie 
na podwójny krzy ż wy żarzonym drutem wi ązałkowym: 

–  przy średnicy pr ętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej 
ni ż 1,0 mm, 

–  przy średnicy pr ętów powy żej 12 mm – o średnicy nie 
mniejszej ni ż 1,5 mm. 

Układ zbrojenia konstrukcji musi umo żliwi ć jego dokładne 
otoczenie przez jednorodny beton. Po uło żeniu zbrojenia w 
deskowaniu, rozmieszczenie pr ętów wzgl ędem siebie i wzgl ędem 
deskowania nie mo że ulec zmianie. 

Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny by ć zgodne z 
dokumentacj ą projektow ą i norm ą PN-91/S-10442. 

Układanie zbrojenia bezpo średnio na deskowaniu i podnoszenie na 
odpowiedni ą wysoko ść w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. 
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Łączenie pr ętów nale ży wykonywa ć zgodnie z PN-91/S-10042. Do 
zgrzewania i spawania pr ętów mog ą by ć dopuszczeni tylko spawacze 
maj ący odpowiednie uprawnienia. Skrzy żowania pr ętów nale ży wi ązać 
miękkim drutem lub spawa ć w ilo ści min 30% skrzy żowań. Minimalna 
odległo ść od krzywizny pr ęta do miejsca gdzie mo żna na nim poło żyć 
spoin ę wynosi 10 d. 

 
5.1.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej  
a) Dozowanie składników: 

− Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno  by ć 
dokonywane wył ącznie wagowo, z dokładno ści ą: 
2% – przy dozowaniu cementu i wody 
3% – przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory musz ą mie ć aktualne świadectwo legalizacji. 

− Przy dozowaniu składników powinno si ę uwzgl ędnia ć korekt ę 
zwi ązan ą ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

b) Mieszanie składników: 
− Mieszanie składników powinno si ę odbywa ć wył ącznie w 

betoniarkach wymuszonym działaniu (zabrania si ę stosowania 
mieszarek wolnospadowych). 

− Czas mieszania nale ży ustali ć do świadczalnie jednak nie 
powinien by ć krótszy ni ż 2 minuty. 

c) Podawanie i układanie mieszanki betonowej: 
− Do podawania mieszanek betonowych nale ży stosowa ć pojemniki o 

konstrukcji umo żliwiaj ącej łatwe ich opró żnianie lub pompy 
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.  Przy 
stosowaniu pomp obowi ązuj ą odr ębne wymagania technologiczne 
przy czym wymaga si ę sprawdzenia ustalonej konsystencji 
mieszanki betonowej przy wylocie. 

− Przed przyst ąpieniem do układania betonu nale ży sprawdzi ć: 
poło żenie zbrojenia, zgodno ść rz ędnych z projektem, czysto ść 
deskowania oraz obecno ść wkładek dystansowych zapewniaj ących 
wymaganą wielko ść otuliny. 

− Mieszanki betonowej nie nale ży zrzuca ć z wysoko ści wi ększej 
ni ż 0,75 m od powierzchni, na któr ą spada. W przypadku gdy 
wysoko ść ta jest wi ększa nale ży mieszank ę podawa ć za pomoc ą 
rynny zsypowej (do wysoko ści 3,0 m) lub leja zsypowego 
teleskopowego (do wysoko ści 8,0 m). 

− Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nale ży 
przestrzega ć dokumentacji technologicznej, która powinna 
uwzgl ędnia ć nast ępuj ące zalecenia: 
– w fundamentach i korpusach podpór mieszank ę betonow ą nale ży 

układa ć bezpo średnio z pojemnika lub ruroci ągu pompy, b ądź 
te ż za po średnictwem rynny, 

– warstwami o grubo ści do 40 cm zag ęszczaj ąc wibratorami 
wgł ębnymi, 

– przy wykonywaniu płyt mieszank ę betonow ą nale ży układa ć 
bezpo średnio z pojemnika lub ruroci ągu pompy. W płytach o 
grubo ści wi ększej od 12 cm zbrojonych gór ą i dołem nale ży 
stosowa ć belki wibracyjne. 

d) Zag ęszczanie betonu 
Przy zag ęszczaniu mieszanki betonowej nale ży przestrzega ć 
nast ępuj ących zasad: 
− Wibratory wgł ębne nale ży stosowa ć o cz ęstotliwo ści min. 6000 
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drga ń na minut ę, z buławami o średnicy nie wi ększej ni ż 0,65 
odległo ści mi ędzy pr ętami zbrojenia le żącymi w płaszczy źnie 
poziomej. 

− Podczas zag ęszczania wibratorami wgł ębnymi nie wolno dotyka ć 
zbrojenia buław ą wibratora. 

− Podczas zag ęszczania wibratorami wgł ębnymi nale ży zagł ębi ć 
buław ę na gł ęboko ść 5–8 cm w warstw ę poprzedni ą i 
przytrzymywa ć buław ę w jednym miejscu w czasie 20–30 sekund 
po czym wyjmowa ć powoli w stanie wibruj ącym. 

− Kolejne miejsca zagł ębienia buławy powinny by ć od siebie 
oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skuteczne go 
działania wibratora. Odległo ść ta zwykle wynosi      0,35–0,7 
m. 

− Belki wibracyjne powinny by ć stosowane do wyrównania 
powierzchni betonu płyt i charakteryzowa ć si ę jednakowymi 
drganiami na całej długo ści. 

− Czas zag ęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belk ą 
wibracyjn ą w jednym miejscu powinien wynosi ć od 30 do 60 
sekund. 

− Zasi ęg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle o d 20 
do 50 cm w kierunku gł ęboko ści i od 1,0 do 1,5 m w kierunku 
długo ści elementu. Rozstaw wibratorów nale ży ustali ć 
doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Moc owanie 
wibratorów powinno by ć trwałe i sztywne. 

e) Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu nale ży sytuowa ć w miejscach uprzednio 
przewidzianych i uzgodnionych z projektantem. 
− Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie robocz ej po 

winno by ć uzgodnione z projektantem, a w prostszych 
przypadkach mo żna si ę kierowa ć zasad ą, że powinna ona by ć 
prostopadła do kierunku napr ężeń głównych. 

− Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowani a powinna 
być starannie przygotowana do poł ączenia betonu stwardniałego 
ze świe żym przez: 
– usuni ęcie z powierzchni betonu stwardniałego, lu źnych 

okruchów betonu oraz warstwy pozostałego szkliwa 
cementowego, 

– obfite zwil żenie wod ą i narzucenie kilkumilimetrowej 
warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbli żonym do zaprawy 
w betonie wykonywanym albo te ż narzucenie cienkiej warstwy 
zaczynu cementowego. Powy ższe zabiegi nale ży wykona ć 
bezpo średnio przed rozpocz ęciem betonowania. 

− W przypadku przerwy w układaniu betonu zag ęszczonego przez 
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si ę odby ć 
później ni ż w ci ągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu 
betonu. 

Jeżeli temperatura powietrza jest wy ższa ni ż 20°C to czas 
trwania przerwy nie powinien przekracza ć 2 godzin. Po 
wznowieniu betonowania nale ży unika ć dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio uło żonego betonu. 

f) Pobranie próbek i badanie: 
− Na wykonawcy spoczywa obowi ązek zapewnienia wykonania bada ń 
laboratoryjnych przewidzianych norm ą PN-EN 206-1:2003 oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie In żynierowi wszystkich 
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wyników bada ń dotycz ących jako ści betonu i stosowanych materiałów. 
− Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technolo gicznym, 
nale ży opracowa ć plan kontroli jako ści betonu dostosowany do wymaga ń 
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by ć uwzgl ędnione 
badania przewidziane aktualn ą norm ą i niniejszymi SST oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidło wości 
zastosowanych zabiegów technologicznych. 
− Badania powinny obejmowa ć: 

– badanie składników betonu 
– badanie mieszanki betonowej 
– badanie betonu. 

 
5.1.1.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu miesz anki betonowej i 
wi ązaniu betonu  
a) Temperatura otoczenia: 

− Betonowanie nale ży wykonywa ć wył ącznie w temperaturach nie 
ni ższych ni ż +5°C, zachowuj ąc warunki umo żliwiaj ące uzyskanie 
przez beton wytrzymało ści co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarzni ęciem. 

− W wyj ątkowych przypadkach dopuszcza si ę betonowanie w 
temperaturze do –5°C, jednak wymaga to zgody In żyniera oraz 
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20° C w chwili 
układania i zabezpieczenia uformowanego elementu pr zed utrat ą 
ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

b) Zabezpieczenie podczas opadów: 
Przed przyst ąpieniem do betonowania nale ży przygotowa ć sposób 
post ępowania na wypadek wyst ąpienia ulewnego deszczu. Konieczne 
jest przygotowanie odpowiedniej ilo ści osłon wodoszczelnych dla 
zabezpieczenia odkrytych powierzchni świe żego betonu. 

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach  otoczenia: 
− Przy niskich temperaturach otoczenia uło żony beton powinien 

być chroniony przed zamarzni ęciem przez okres pozwalaj ący na 
uzyskanie wytrzymało ści co najmniej 15 MPa. 

− Uzyskanie wytrzymało ści 15 MPa powinno by ć zbadane na 
próbkach przechowywanych w takich samych warunkach jak 
zabetonowana konstrukcja. 

− Przy przewidywaniu spadku temperatury poni żej 0°C w okresie 
twardnienia betonu nale ży wcze śniej podj ąć działania 
organizacyjne pozwalaj ące na odpowiednie osłoni ęcie i 
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

5.1.1.5.  Piel ęgnacja betonu  
a) Materiały i sposoby piel ęgnacji betonu: 

− Bezpośrednio po zako ńczeniu betonowania zaleca si ę przykrycie 
powierzchni betonu lekkimi osłonami wodoszczelnymi 
zapobiegaj ącymi odparowaniu wody z betonu i chroni ącymi beton 
przed deszczem i nasłonecznieniem. 

− Przy temperaturze otoczenia wy ższej ni ż +5°C nale ży nie 
później ni ż po 12 godzinach od zako ńczenia betonowania 
rozpocz ąć piel ęgnacj ę wilgotno ściow ą betonu i prowadzi ć j ą co 
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3  razy na 
dobę). 

− Nanoszenie błon nieprzepuszczaj ących wody jest dopuszczalne 
tylko wtedy, gdy beton nie b ędzie si ę ł ączył z nast ępną 
warstw ą konstrukcji monolitycznej, a tak że gdy nie s ą 
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stawiane specjalne wymagania odno śnie jako ści piel ęgnowanej 
powierzchni. 

− Woda stosowana do polewania betonu powinna spełnia ć wymagania 
normy PN-EN 1008:2004. 

− W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by ć chronione 
przed uderzeniami i drganiami. 

b) Okres piel ęgnacji: 
− Uło żony beton nale ży utrzymywa ć w stałej wilgotno ści przez 

okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie  
twardniej ącego nale ży rozpocz ąć po 24 godzinach od 
zabetonowania. 

− Rozformowanie konstrukcji mo że nast ąpi ć po osi ągni ęciu przez 
beton wytrzymało ści rozformowania dla konstrukcji 
monolitycznych (zgodnie z norm ą PN-63/B-06251) lub wytrzy-
mało ści manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

 
5.1.1.6. Formowanie i wyka ńczanie powierzchni betonu  
 Deskowania powinny by ć zaprojektowane i wykonane tak, aby 
bezpiecznie przenosiły obci ążenia wyst ępuj ące w czasie układania i 
zgęszczenia mieszanki betonowej. Deskowanie konstrukcj i powinno 
uwzgl ędnia ć wszystkie przej ścia i podparcia konstrukcji 
przechodz ących i wspartych na szalowanych konstrukcjach beton owych. 
a) Równo ść powierzchni i tolerancji: 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji no śnej obowi ązuj ą 
nast ępuj ące wymagania: 
− wszystkie betonowe powierzchnie musz ą by ć gładkie i równe, 

bez zagł ębie ń mi ędzy ziarnami kruszywa, przełomów i 
wybrzusze ń ponad powierzchni ę, 

− pękni ęcia s ą niedopuszczalne, 
− rysy powierzchniowe skurczowe s ą dopuszczalne pod warunkiem, 
że zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2 ,5cm, 

− pustki, raki i wykruszyny s ą dopuszczalne pod warunkiem, że 
otulenie zbrojenia betonu b ędzie nie mniejsze ni ż 2,5cm, a 
powierzchnia na której wyst ępuj ą nie wi ększa ni ż 0,5% 
powierzchni odpowiedniej ściany, 

− równo ść gorszej powierzchni ustroju no śnego przeznaczonej pod 
izolacje powinna odpowiada ć wymaganiom normy PN-69/B-10260, 
tj. wypukło ści i wgł ębienia nie powinny by ć wi ększe ni ż 2 mm. 

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodze ń: 
Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wyko ńczenia 
powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstru kcji nale ży: 
− wszystkie wystaj ące nierówno ści wyrówna ć za pomoc ą tarcz 

karborundowych i czystej wody bezpo średnio po rozebraniu 
szalunków, 

− raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupe łni ć 
betonem i nast ępnie wygładzi ć i uklepa ć, aby otrzyma ć równ ą i 
jednorodn ą powierzchni ę bez dołków i porów, 

− wyrównan ą wg powy ższych zalece ń powierzchni ę nale ży obrzuci ć 
zapraw ą i lekko wyszczotkowa ć wilgotn ą szczotk ą aby usun ąć 
powierzchnie szkliste.  
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c) Materiały na szalunki 

Generalnie nale ży stosowa ć deskowania inwentaryzowane oraz przesuwne 
lub przestawne, zapewniaj ące wielokrotne u życie. 
Szalunki tradycyjne z drewna mo żna stosowa ć w przypadku konieczno ści 
technicznej i powinny by ć wykonywane z drewna dobrej jako ści, bez 
sęków i wypacze ń. Grubo ść drewna na deskowanie nie powinna by ć 
mniejsza ni ż 30mm. Alternatywnie za aprobat ą Inspektora Nadzoru, 
deskowanie mo że by ć wykonane z: 

metalowych szalunków, 
sklejki albo twardej płyty pil śniowej o grubo ści 5mm poło żonej na 

deskowaniu o grubo ści 19mm, 
sklejki grubo ści nie mniejszej ni ż 18mm. Sklejka albo twarda 

płyta pil śniowa powinny by ć impregnowane i gładkie. 
 

d) Monta ż deskowa ń 

Deskowania nie mog ą ulega ć deformacjom ani przemieszczeniom pod 
działaniem obci ążeń. Deskowanie powinno by ć wykonane w linii prostej  
 
z zachowaniem poziomu i pionu. Dopuszczalne odchyłk i wymiarowe 
deskowa ń podano w WTWiORBM-BO. 
 Deskowania musz ą by ć szczelne, tak, aby uniemo żliwi ć wyciekanie nie 
tylko mieszanki betonowej i zaprawy, ale tak że zaczynu cementowego. 
Poł ączenia deskowa ń nale ży wykona ć zgodnie z przyj ętym systemem. 
System poł ącze ń winien uwzgl ędnia ć obci ążenia w trakcie wykonywania 
konstrukcji. 
 

e) Deskowanie konstrukcji od strony gruntu  

Deskowanie konstrukcji od strony gruntu powinno by ć stosowane do 
ukształtowania konstrukcji betonowych lub podpar ć innych konstrukcji 
zlokalizowanych poni żej poziomu terenu i powinny spełnia ć 
wyszczególnione powy żej wymagania dla wszystkich deskowa ń za 
wyj ątkiem gładko ści płaszczyzn deskowania. 
 

f) Poł ączenia wewn ętrzne 

Nie dopuszcza si ę innych poł ącze ń i w ęzłów w konstrukcjach z 
wyj ątkiem zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru. 
 

g) Środki adhezyjne 

Cało ść deskowania winna by ć oczyszczona, a powierzchnie styku z 
betonem przesmarowane środkiem adhezyjnym zatwierdzonym przez 
Inspektora Nadzoru. Materiał powoduj ący szkodliwe oddziaływania na 
beton oraz przebarwienia betonu nie powinien by ć u żywany. Nie mo żna 
dopuści ć do zanieczyszczenia środkami adhezyjnymi przerwy roboczej, 
pr ętów zbrojenia i elementów stalowych wbudowanych w k onstrukcj ę. 
 

h) Otwory rewizyjne 

Nale ży zapewni ć możliwo ść oczyszczania dołu konstrukcji i 
prawidłowego betonowania i zag ęszczania masy betonowej. 

i) Rozdeskowanie konstrukcji 

Rozdeskowanie konstrukcji mo że nast ąpi ć tylko za zgod ą Inspektora 
Nadzoru i pod wykwalifikowanym nadzorem kompetentne go pracownika, 
tak, aby nie spowodowa ć uszkodzenia betonu. Minimalny czas pomi ędzy 
betonowaniem i rozdeskowaniem dla ró żnych elementów konstrukcji jest 
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podany w tabeli poni żej. Niezale żnie od spełnienia wymaga ń w tabeli 
nie zwalnia si ę Wykonawcy z obowi ązku sprawdzenia wytrzymało ści 
betonu przed rozformowaniem jak równie ż uzyskania zgody Inspektora 
Nadzoru na rozdeskowanie. 
 
Okresy demonta żu deskowania dla przeci ętnej temperatury 4ºC lub 
wyższej podano w tabeli poni żej: 

Deskowanie 
boczne belek, 
Ścian i słupów 

 
Deskowanie dolne stropów i belek 
 
Dla długo ści do 3m  Dla długo ści 

powyżej 3m 
3 dni 8 dni 20 dni 

 
W każdym wypadku Wykonawca powinien opó źni ć demonta ż, je żeli w 
opinii Inspektora Nadzoru beton nie osi ągnął wystarczaj ącej. 
W przypadku temperatury poni żej 4ºC czas deskowania powinien by ć 
przedłu żony o ilo ść dni, gdy temperatura była ni ższa ni ż 4ºC. 
Alternatywnie, niezale żnie od warunków podanych w tabeli, usuwanie 
deskowa ń jest mo żliwe, gdy beton osi ągnie wytrzymało ść. Uszkodzenie  
 
betonu w trakcie usuwania deskowa ń powinno by ć natychmiast 
naprawione na koszt Wykonawca i ku satysfakcji Insp ektora Nadzoru. 

j) Wyka ńczanie powierzchni betonowych 

Wykończenie powierzchni powinno by ć zgodne z ni żej podanymi, je żeli 
dokumentacja nie mówi inaczej. 
Zewnętrzne i wewn ętrzne powierzchnie powy żej poziomu terenu (za  
wyj ątkiem powierzchni poziomych), powierzchnie w kontak cie z 
cieczami ł ącznie z kanałami ściekowymi powinny posiada ć powierzchni ę 
samoistnie gładk ą po usuni ęciu deskowania.  
Powierzchnie poni żej poziomu terenu: tekstura powierzchni mo że 
odzwierciedla ć u żyte deskowania. 
Powierzchnie poziome: powierzchnie poziome podłóg i  dna zbiorników 
winny by ć zatarte pack ą stalow ą na gładko (blichowane). 
Krawędzie elementów: kraw ędzie elementów powinny posiada ć skosy 20mm 
na 20mm. 
Faktury betonu: faktura betonu winna by ć opisana na rysunkach 
szczegółowych. Wykonawca przed wykonaniem faktury p owinien 
przedstawi ć próbk ę o wielko ści 1m 2 do aprobaty Inspektora Nadzoru. 
Wszystkie powierzchnie: wszystkie powierzchnie nie powinny posiada ć 
pękni ęć, raków, widocznych rozwarstwie ń kruszywa itp. 
Faktura zewn ętrzna betonu winna ko ńczy ć si ę 500mm poni żej poziomu 
terenu. 

k) Tolerancje wykonania konstrukcji betonowych 

Wykonanie deskowania i betonowanie powinny by ć takie, aby 
konstrukcja betonowa nie wymagała żadnych poprawek, powierzchnie 
powinny by ć gładkie, a beton dobrze zag ęszczony. Wymiary konstrukcji 
powinny by ć zgodne z zało żeniami projektu i nie przekracza ć 
maksymalnych tolerancji podanych w tabeli poni żej. 
Okre ślenia w tabeli- „linie i poziomy” oraz „przekrój” o znaczaj ą 
wymiary liniowe, poziomy oraz wymiary przekroju pok azane na 
rysunkach. 
Nierówno ści powierzchni powinny by ć klasyfikowane jako faliste lub 
kątowe. Okre ślenie nierówno ści powierzchni powinno by ć dokonane za 
pomocą prostej łaty o długo ści 3,0m. 
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Dopuszczalne nierówno ści płaszczyzn wynosz ą: 
 

Faktura 

Tolerancje dla konstrukcji wylewanych na 
budowie [mm] 
Wymiary 
liniowe i 
poziomy 

Nierówno ści  
kątowe 

Nierówno ści  
faliste Przekrój  

Powierzchnie wykonane 
w szalunkach 
obło żonych PVC/GRP i 
przeznaczone do 
kontaktu z cieczami 

±3 0 ±3 ±6 

Powierzchnie z 
pierwsz ą warstw ą 
tynku 

±6 ±3 ±6 ±6 

Inne powierzchnie 
ukryte 

±12 ±6 ±6 +12/-6 

Zewnętrzne 
powierzc hnie nie 
uformowane 

±6 ±3 ±3 ±6 

Ukryte powierzchnie 
nie uformowane 

±12 ±6 ±6 +12/-6 

 

l) Usuwanie usterek na powierzchniach betonowych 

Sposób usuwania usterek na powierzchniach betonowyc h powinien by ć 
ustalony z Inspektorem Nadzoru natychmiast po rozeb raniu deskowania, 
a naprawy powinny by ć natychmiast wykonane. 
Naprawa betonu nie uzgodniona z Inspektorem Nadzoru  b ędzie 
odrzucona. 
Jakiekolwiek drobne wady powierzchni powinny by ć naprawione za 
aprobat ą Inspektora Nadzoru natychmiast po zako ńczeniu rozdeskowania 
i piel ęgnacji. Środki naprawcze mog ą obejmowa ć, ale nie powinny si ę 
ogranicza ć do: 

− Otwory zostawione w konstrukcji dla powi ązania deskowania 
powinny zosta ć oczyszczone z usuni ęciem lu źnych odprysków 
materiału. Powierzchnia powinna zosta ć przygotowana do naprawy. 
Naprawa winna zosta ć dokonana przy pomocy zaprawy naprawczej. W 
zbiornikach otwory po st ężeniach szalunkowych ścian wypełni ć 
wklejanymi korkami betonowo- żywicznymi. 

− Wklęśni ęcia, raki i przebarwienia betonu i pomniejsze wady mogą 
być oczyszczone i zatarte zapraw ą cementow ą natychmiast po 
usuni ęciu deskowania. 

− Wszelkie nierówno ści mog ą by ć zeszlifowane i naprawione 
zapraw ą. 

− Małe ubytki i szczeliny powinny by ć rozkute prostopadłe do lica 
betonu na gł ęboko ść, co najmniej 25mm i wypełnione zapraw ą 
naprawcz ą zgodnie z pkt.5.5.13. 

 

m) Betonowe zaprawy do napraw konstrukcji 

Betonowe zaprawy do napraw powierzchni powinny by ć wykonane w 
proporcji: jednej cz ęści wagowo cementu ekspansywnego i trzech 
cz ęści kruszywa drobnoziarnistego przechodz ącego przez sito 1mm. 
Dodatki ulepszaj ące konsystencj ę mogą by ć dodawane po zatwierdzeniu 
przez Inspektora Nadzoru. Dodatki ulepszaj ące konsystencj ę jak 
równie ż receptura zaprawy podlegaj ą zatwierdzeniu przez Inspektora 
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Nadzoru. Kolor zaprawy powinien by ć dobrze dobrany do otaczaj ącego 
betonu. Do naprawy konstrukcji mo żna stosowa ć zaprawy naprawcze i 
szpachlówki na bazie cementu, modyfikowane polimera mi i żywicami z 
dodatkiem mikrokrzemionki zatwierdzone przez Inspek tora Nadzoru. 
Zaprawa naprawcza powinna by ć nakładana w warstwach o grubo ści nie 
wi ększej ni ż 15mm. W trakcie naprawy nale ży zapraw ę zag ęszcza ć przez 
ubijanie na całej powierzchni warstwy. Po zag ęszczaniu powierzchnia 
każdej warstwy powinna by ć uszorstniona przed nało żeniem nast ępnej 
warstwy. Otwory nie powinny by ć napełniane powy żej lica betonu. 
 

5.1.1.7. Betonowanie w okresie letnim  

Betonowanie w okresie letnim powinno by ć prowadzone przez Wykonawc ę 
zgodnie wytycznymi zamieszczonymi poni żej. 
W okresie letnim Wykonawca powinien ze szczególn ą uwag ą prowadzi ć 
prace betoniarskie tak, aby nie dochodziło do p ękania lub kruszenia 
si ę betonu. W tym okresie beton powinien by ć umieszczany w 
konstrukcjach rano lub wieczorem, zgodnie ze wskazó wkami Inspektora 
Nadzoru. 
Wykonawca powinien przestrzega ć zalece ń dotycz ących piel ęgnacji 
betonu. 
Szalunki powinny by ć zabezpieczone przed bezpo średnim działaniem 
promieni słonecznych zarówno przed jego formowaniem  jak i w trakcie 
wi ązania. Wykonawca powinien zabezpieczy ć stosowne środki 
zapewniaj ące utrzymanie jak najni ższej temperatury zbrojenia 
wystaj ącego z betonowanych konstrukcji. 
Beton w trakcie formowania powinien mie ć temperatur ę nie wi ększ ą ni ż 
32ºC. W razie potrzeby Wykonawca powinien schładza ć beton stosuj ąc 
metod ę zatwierdzon ą przez Inspektora Nadzoru. 
 

5.1.1.8. Betonowanie w okresie zimowym  

Terminem okres zimowy okre śla si ę warunki pogodowe, w których 
średnia temperatura zewn ętrzna w okresie trzech lub wi ęcej 
nast ępuj ących po sobie dni jest poni żej5ºC. 
Konstrukcji z betonu nie wolno formowa ć w kontakcie z zamro żonym 
gruntem lub deskowaniem, lub te ż w kontakcie z lodem, śniegiem albo 
szronem na gruncie, deskowaniu lub na zbrojeniu. Be ton nie powinien 
być przygotowany z zamarzni ętych materiałów. 
Betonowania mo żna prowadzi ć w okresie zimowym pod warunkiem, ze 
podj ęte zostan ą specjalne środki ostro żności, aby zapewni ć, że 
temperatura powierzchni betonu nie spadnie poni żej 5ºC w trakcie 
formowania konstrukcji oraz po tym okresie, co najm niej: 

4 dni w przypadku, je śli zastosowano do wykonania betonu zwykły 
cement portlandzki; 

2 dni, je śli zastosowano do wykonania betonu szybkowi ążący cement 
portlandzki. 

Specjalne środki ostro żności mog ą by ć jak nast ępuj ące: 
Ogrzanie kruszywa i wody do temperatury nie wy ższej ni ż 60 ºC. 

Wodę i kruszywo nale ży miesza ć przez okres wystarczaj ąco długi 
do osi ągni ęcia jednolitej temperatury przed dodaniem cementu. 

Zupełne przykrycie i osłoni ęcie świe żo umieszczonego betonu. 
Izolowanie deskowania i wyko ńczonych powierzchni betonowych. 
Zapewnienie ekranów chroni ących beton przed ruchem powietrza. 

Wykonawca przeka że Inspektorowi Nadzoru szczegółowe informacje na 
temat środków ostro żności, które planuje zastosowa ć w celu 
zabezpieczenia betonu przed wpływem niskich tempera tur, ze 
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szczegółami metod oceny czasu, po którym takie zabe zpieczenie b ędzie 
można usun ąć. Betonowanie nie mo żna prowadzi ć w okresie zimowym, bez 
uzyskania zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru pr oponowanych 
środków ostro żności.  
 

5.1.l.9. Betonowanie w niekorzystnych warunkach pog odowych  

Nie zezwala si ę na betonowanie w czasie intensywnych opadów deszcz u, 
lub kiedy temperatura powietrza spadnie poni żej 5ºC, lub przekroczy 
32ºC. Gdy temperatura powietrza przekracza 25ºC, be tonowanie mo że 
być prowadzone tylko z zachowaniem specjalnych, zatwie rdzonych przez 
Inspektora Nadzoru, środków ostro żności. 
 

5.1.1.10. Ł ączenie nowych konstrukcji ze starymi  

W miejscach, gdzie beton ma by ć wylewany przy/lub na powierzchni 
uprzednio wykonanych robót, powierzchnie starego be tonu, nale ży 
dokładnie wyszczotkowa ć oraz wyczy ści ć wod ą, powietrzem pod 
ci śnieniem, tak, aby uzyska ć powierzchni ę betonu bez wtr ąceń, pyłu i 
zanieczyszcze ń. 
Nale ży zwróci ć szczególn ą uwag ę, na dokładne zag ęszczanie świe żego 
betonu. W pewnych przypadkach, w zale żności od klasy zastosowanego 
betonu, czasu pomi ędzy kolejnymi operacjami wylewania betonu, oraz 
warunków atmosferycznych. Przed przyst ąpieniem do ponownego 
betonowania, Inspektor Nadzoru mo że wymaga ć, aby stary beton 
powinien by ć oczyszczony w inny sposób ni ż wymieniono powy żej. 
 

5.1.1.11. Obci ążanie konstrukcji betonowych  

Nie dopuszcza si ę żadnego zewn ętrznego obci ążania jakiejkolwiek 
cz ęści konstrukcji, co najmniej przez 7 dni. Po tym okr esie 
obci ążanie konstrukcji jest dopuszczalne po uzyskaniu akc eptacji 
Inspektora Nadzoru i po sprawdzeniu siedmiodniowej wytrzymało ści 
betonu. 
Konstrukcj ę można obci ążyć pełnym obci ążeniem projektowym po 28 
dniach i po osi ągni ęciu wytrzymało ści charakterystycznej przez 
beton. 
 

5.1.1.12. Dylatacje i ta śmy dylatacyjne  

Dylatacje maj ą za zadanie zabezpieczenie konstrukcji przed 
uszkodzeniem spowodowanym nierównomiernym osiadaniu  gruntu, skurczem 
betonu i odkształceniami termicznymi. Musz ą by ć tak zaprojektowane i 
wykonane, aby nie kr ępowały odkształce ń i przemieszcze ń 
poszczególnych elementów tj. przecina ć w jednym przekroju wszystkie 
elementy konstrukcyjne. Szeroko ść szczelin dylatacyjnych, jaki i ich 
uszczelnienie i wypełnienie musz ą by ć zgodne z wymogami projektu 
oraz zaleceniami Inspektor Nadzoru. Nale ży przyjmowa ć szeroko ść w 
granicach 2-4cm. Powierzchnie betonu w szczelinach być gładkie i 
równe. Niedozwolone jest pozostawianie na powierzch ni dylatacji, 
jakichkolwiek nierówno ści, wybrzusze ń, wycieków luz pozostawienie 
pr ętów zbrojenia, cz ęści deskowa ń. Wr ęcz niedopuszczalne jest 
wypełnienie lub zasklepienie dylatacji betonem lub zapraw ą. 
Szczeliny dylatacyjne tam gdzie jest wymagana wodos zczelno ść musz ą 
być wyposa żone w ta śmę dylatacyjn ą, umo żliwiaj ącą przepływ. 
Przeznaczone s ą do zabetonowania w obu cz ęściach dylatowanej 
konstrukcji. Ta śmy dylatacyjne powinny by ć wykonane z polichlorku 
winylu (PCV). Typ ta śmy dylatacyjnej powinien by ć zgodny z wymogami 
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projektu i by ć zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru. Ta śma w 
deskowaniu musi by ć zamocowana w sposób stabilny, nie mo że w trakcie 
betonowania ulega ć przemieszczeniom, ani deformacjom. Nale ży 
ustabilizowa ć cz ęść ta śmy przeznaczon ą do zabetonowania za pomoc ą 
specjalnych strzemion z drutu lub spinaczy. Beton w okół ta śmy 
powinien by ć szczególnie starannie zag ęszczony. Nie mog ą w pobli żu 
ta śmy wyst ępować raki czy kawerny. Ta śmy dylatacyjne powinny by ć 
ł ączone tylko przez zgrzewanie za pomoc ą specjalnych urz ądze ń 
firmowych. Wykonawca przedło ży szczegóły post ępowania przy ł ączeniu 
wzdłu żnym i prostopadłym ta śm dylatacyjnych. Zł ącza spawane pod 
ró żnymi k ątami nale ży wykona ć jako fabrycznie prefabrykowane 
kształtki. 

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Za jako ść wykonywanych robót oraz zastosowanych elementów i 
materiałów odpowiedzialny jest Wykonawca robót. W z akresie jego 
obowi ązków przed przej ęciem terenu budowy jest opracowanie i 
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu org anizacji robót 
zawieraj ącego: mo żliwo ści techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz 
zamierzony sposób wykonania robót zgodnie z projekt em i sztuk ą 
budowlan ą. 

6.1. Kontrola, pomiary i badania 

6.1.1. Badania przed przyst ąpieniem do robót  

Przed przyst ąpieniem do robót Wykonawca powinien wykona ć badania 
maj ące na celu: 
− okre ślenie stanu terenu, 
− ustalenie składu betonu i zapraw, 
− ustalenie metod prowadzenia robót i ich kontroli w czasie trwania 

budowy. 
 
6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót  

a) Wymagania ogólne 
Kontrola jako ści wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych  
polega na sprawdzeniu zgodno ści z dokumentacj ą projektow ą oraz 
wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST. 
Kontrola powinna by ć prowadzona wg ustalonego „Planu kontroli”, 
obejmuj ącego mi ędzy innymi podział obiektu na cz ęści podlegaj ące 
osobnej ocenie oraz szczegółowe okre ślenie zakresu, celu 
kontroli, cz ęstotliwo ści bada ń, sposobu i ilo ść pobierania 
próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowi ązek sporz ądzenia „Planu kontroli”, 
który podlega zatwierdzeniu przez In żyniera. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest  wpisem do 
Dziennika Budowy.  

b) Zakres kontroli i bada ń 
- Deskowanie: 
Kontrola deskowania przed przyst ąpieniem do betonowania musi by ć 
dokonana przez In żyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika 
Budowy. 
Deskowanie powinno odpowiada ć wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 
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–  sprawdzeniu stanu technicznego deskowa ń uniwersalnych przed 
zastosowaniem, 

–  sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed  betonowaniem, 
–  sprawdzeniu stateczno ści deskowania, 
–  sprawdzeniu szczelno ści deskowania, 
–  sprawdzeniu czysto ści deskowania, 
–  sprawdzeniu powierzchni deskowania, 
–  sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym, 
–  sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, 
–  sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzch ni deskowania, 
–  sprawdzeniu geodezyjnym poło żenia górnego poziomu betonowania. 
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999 . 
- Zbrojenie: 
Kontrola zbrojenia przed przyst ąpieniem do betonowania musi by ć 
dokonana przez In żyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika 
Budowy. 
Zbrojenie powinno by ć zgodne z dokumentacj ą projektow ą oraz 
odpowiada ć wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN -
91/S-10042, a tak że niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje poda j ą powy żej 
przytoczone normy. 
- Składniki mieszanki betonowej: 
Na Wykonawcy spoczywa obowi ązek zapewnienia wykonania bada ń 
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-88/B-
08250 i niniejsz ą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie In żynierowi wszystkich wyników bada ń dotycz ących 
jako ści stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiada ć własne laboratorium lub te ż, za zgod ą 
In żyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezale żnemu laboratorium. 
Wykonawca powinien umo żliwi ć udział w badaniach In żynierowi. 
Nale ży opracowa ć „Plan kontroli” jako ści betonu uwzgl ędniaj ący 
badanie składników mieszanki betonowej, dostosowany  do wymaga ń 
technologii produkcji. W „Planie kontroli” powinny być 
uwzgl ędnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999 , PN-
88/B-06250 i niniejsz ą ST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawidłowo ści zastosowanych materiałów, a wymagane 
przez In żyniera. 
W celu wykonania bada ń składników mieszanki betonowej nale ży 
pobiera ć próbki. Ilo ść pobranych próbek powinna by ć okre ślona w 
„Planie kontroli” jako ści betonu, który podlega zatwierdzeniu 
przez In żyniera. 
- Mieszanka betonowa: 
Na Wykonawcy spoczywa obowi ązek zapewnienia wykonania bada ń 
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-88/B-
06250 i niniejsz ą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie In żynierowi wszystkich wyników bada ń dotycz ących 
jako ści betonu i stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiada ć własne laboratorium lub te ż, za zgod ą 
In żyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezale żnemu laboratorium. 
Wykonawca powinien umo żliwi ć udział w badaniach In żynierowi. 
Nale ży opracowa ć „Plan kontroli” jako ści betonu dostosowany do 
wymagań technologii produkcji. W „Planie kontroli” powinny  by ć 
uwzgl ędnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999 , PN-
88/B-06250 i niniejsz ą SST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawidłowo ści zastosowanych zabiegów 
technologicznych, a wymagane przez In żyniera. 
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W celu wykonania bada ń mieszanki betonowej nale ży pobiera ć 
próbki. Ilo ść pobranych próbek powinna by ć okre ślona w „Planie 
kontroli” jako ści betonu, który podlega zatwierdzeniu przez 
In żyniera. 
Mieszanka betonowa powinna mie ć wła ściwo ści zgodne z 
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejsz ej SST. 
- Wbudowanie mieszanki betonowej: 
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by ć zgodne z norm ą 
PN-S-10040:1999 oraz niniejsz ą SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy żej przytoczona norma. 
- Piel ęgnacja betonu: 
Warunki piel ęgnacji betonu powinny by ć zgodne z norm ą PN-S-
10040:1999 oraz niniejsz ą SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy żej przytoczona norma. 
-  Beton: 
Na Wykonawcy spoczywa obowi ązek zapewnienia wykonania bada ń 
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-88/B-
06250 i niniejsz ą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie In żynierowi wszystkich wyników bada ń dotycz ących 
jako ści betonu i stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiada ć własne laboratorium lub te ż, za zgod ą 
In żyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezale żnemu laboratorium. 
Wykonawca powinien umo żliwi ć udział w badaniach In żynierowi. 
Nale ży opracowa ć „Plan kontroli” jako ści betonu dostosowany do 
wymagań technologii produkcji. W „Planie kontroli” powinny  by ć 
uwzgl ędnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999 , PN-
88/B-06250 i niniejsz ą SST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawidłowo ści zastosowanych zabiegów 
technologicznych, a wymagane przez In żyniera. 
W celu wykonania bada ń betonu nale ży pobiera ć próbki. Ilo ść 
pobranych próbek powinna by ć okre ślona w „Planie kontroli” 
jako ści betonu, który podlega zatwierdzeniu przez In żyniera. 
Beton powinien mie ć wła ściwo ści zgodne postanowieniami normy PN-
S-10040:1999 oraz niniejszej SST. 
- Kontrola wyko ńczenia powierzchni betonu: 
Wykończenie powierzchni betonu powinno by ć zgodne z dokumentacj ą 
projektow ą, postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniej szej 
SST. 
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje p owyżej 
przytoczona norma. 
- Kontrola sprz ętu: 
Sprz ęt powinien by ć zgodny z postanowieniami niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 
–  kontroli miejsca przechowywania czynników produk cji, 
–  sprawdzeniu urz ądze ń do wa żenia i mieszania, 
–  sprawdzeniu betoniarki, 
–  sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki bet onowej, 
–  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe j, 
–  sprawdzeniu urz ądze ń do zag ęszczania mieszanki betonowej, 
–  sprawdzeniu urz ądze ń do piel ęgnacji i obróbki betonu. 

− Wszystkie roboty uj ęte w niniejszej ST podlegaj ą odbiorowi, a 
ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest  wpisem do 
Dziennika Budowy. 
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7.  OBMIAR ROBÓT 

Obmiar robót polega na wyliczeniu i zestawieniu fak tycznie 
wykonanych robót i wbudowanych materiałów. Obmiar r obót wykonuje 
Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksi ędze obmiarów. Obmiar obejmuje 
roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty s ą podane 
w jednostkach zgodnych z kosztorysem ofertowym. Obm iar powinien by ć 
wykonany w sposób jednoznaczny i zrozumiały; dla ro bót zanikaj ących 
przeprowadza si ę go w czasie ich wykonywania, dla robót zakrywalnyc h 
– przed ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powi erzchni i kubatur 
powinny by ć uzupełnione szkicami w ksi ędze obmiarów lub doł ączone w 
formie zał ącznika. 

7.1. Jednostka obmiarowa 

Powierzchnia (m 2) muru, okładzin, ścianek działowych, posadzek, 
tynków, wylewek betonowych. Dla stolarki – m 2. Dla fundamentów pod 
urz ądzenia – m 3. Pozostałe wg przedmiaru robót. 

8.  ODBIÓR ROBÓT 

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno ści wykonania robót z 
umową oraz okre ślenie ich warto ści technicznej. 
 

8.1. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odb iorów 
cz ęściowych, ogl ądu, wpisów do dziennika budowy i sprawdzenia z 
dokumentacj ą projektow ą. 

8.2. Odbiór ko ńcowy 

Odbiorowi ko ńcowemu wg PN-81/B-10725  i PN-91/B-10728  podlega: 
− sprawdzenie kompletno ści dokumentacji do odbioru technicznego 

końcowego (polegaj ące na sprawdzeniu protokółów bada ń 
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cz ęściowych), 

 Wyniki przeprowadzonych bada ń podczas odbioru powinny by ć uj ęte 
w formie protokółu, szczegółowo omówione, wpisane d o dziennika 
budowy i podpisane przez nadzór techniczny oraz czł onków komisji 
przeprowadzaj ącej badania. 
 Wyniki bada ń przeprowadzonych podczas odbioru ko ńcowego nale ży 
uzna ć za dokładne, je żeli wszystkie wymagania (badanie dokumentacji 
i szczelno ści całego przewodu) zostały spełnione. 
 Je żeli które ś z wymaga ń przy odbiorze technicznym ko ńcowym nie 
zostało spełnione, nale ży oceni ć jego wpływ na stopie ń sprawno ści 
działania przewodu i w zale żności od tego okre śli ć konieczne dalsze 
post ępowanie. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zgodnie z obmiarem (m 2 , m 3,szt.), po odbiorach poszczególnych robót. 

10. PRZEPISY ZWI ĄZANE 

Normy: 

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okre ślenia. Symbole. Podział i opis 
gruntów. 
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawo wa, symbole 
literowe i jednostki miary. 
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BN-77/8931-12  Oznaczanie wska źnika zag ęszczenia gruntów. 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bada ń. Oznaczenie wytrzymało ści. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bada ń. Oznaczenie czasów wi ązania 
i stało ści obj ęto ści. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody bada ń. Oznaczenie stopnia 
zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i 
obliczanie. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfika cja pobierania 
próbek. 
PN-88/B-06250  Beton zwykły. 
PN-80/B-06259 Beton komórkowy. 
PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz ęść 1: Wymagania, wła ściwo ści, 
produkcja i zgodno ść. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Cz ęść 1: Skład, wymagania i kryteria 
zgodno ści dotycz ące cementów powszechnego u żytku. 
PN-EN 197-2:2002  Cement. Cz ęść 2: Ocena zgodno ści. 
PN-86/B-06712  Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw  budowlanych. 
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznac zenie 
reaktywno ści alkaicznej. 
PN-78/B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie składu 
ziarnowego. 
PN-EN 933-1:2000  Badania geometrycznych wła ściwo ści kruszyw.  
Część 1: Oznaczenie składu ziarnowego. Metoda przesiewu.  
PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie kształtu 
ziaren. 
PN-EN 933-4:2001  Badania geometrycznych wła ściwo ści kruszyw.  
Część 4: Oznaczenie kształtu ziaren. 
PN-78/B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie 
zawarto ści zanieczyszcze ń obcych. 
PN-88/B-06714/48  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie 
zawarto ści zanieczyszcze ń w postaci gliny. 
PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie 
zawarto ści pyłów mineralnych. 
PN-77/B-06714/18  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie 
nasi ąkliwo ści. 
PN-EN 1925:2001  Metody bada ń kamienia naturalnego. Oznaczenie 
współczynnika nasi ąkliwo ści kapilarnej. 
PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów  i zapraw. 
 
PN-EN 934-2:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu. Cz ęść 2: 
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno ść, znakowanie i 
etykietowanie. 
PN-EN 934-6:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu. Cz ęść 6: 
Pobieranie próbek, kontrola zgodno ści i ocena zgodno ści. 
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ęty gładkie. 
PN-ISO 6935-1/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ęty gładkie. 
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju. 
PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pr ęty żebrowane. 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pr ęty żebrowane. 
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju. 
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PN-89/H-84023.06 Stal okre ślonego zastosowania. Stal do zbrojenia 
betonu. 
PN-82/H-93215  Walcówka i pr ęty stalowe do zbrojenia betonu. 
PN-EN 844-3:2002 Drewno okr ągłe i tarcica. Terminologia. Terminy 
ogólne dotycz ące tarcicy. 
PN-EN 844-1:2001  Drewno okr ągłe i tarcica. Terminologia. Terminy 
ogólne wspólne dla drewna okr ągłego i tarcicy. 
PN-82/D-94021  Tarcica iglasta konstrukcyjna sortow ana metodami 
wytrzymało ściowymi. 
PN-EN 10230-1:2003  Gwo ździe z drutu stalowego. 
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i bada nia przy 
odbiorze. 
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe s tosowane na 
zimno. 
PN-B-27617/A1:1997  Papa asfaltowa na tekturze budo wlanej. 
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z włókien  szklanych. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy  stalowej 
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania technic zne przy 
odbiorze. 
PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegły. Wymagania i b adania przy 
odbiorze. 
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne. 
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymaga nia i badania 
przy odbiorze. 
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okładzina kamie nna. Wymagania 
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.  
PN-62/C-81502  Szpachlówki i kity szpachlowe. Metod y bada ń. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na czynniki 
chemiczne 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn ątrz. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na czynniki 
chemiczne
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Rozbudowa oczyszczalni ścieków w Kazanicach 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


