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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania
odnosnie wykonania i odbioru robdt budowlanych branz
architektonicznej i konstrukcyjnej dotyczace budowy
powierzchni na osad odwodniony wraz z zadaszeniem, budowy wiaty
na osad odwodniony, budowy fundamentéw pod dmuchawy na potrzeby
inwestycji polegajacej na rozbudowie oczyszczalni Sciekdéw w
Kazanicach.

1.2. Zakres robdét objetych specyfikacija

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy:
- prac zwigzanych 2z budowa powierzchni na osad odwodniony
wraz z zadaszeniem,
- prac zwiazanych z budowa wiaty na osad odwodniony,
- prac zwiazanych z budowa fundamentdéw pod dmuchawy.

Szczegbdltowe prace obejmuija:

- przygotowanie placu budowy 2z ogrodzeniem i wydzieleniem
drogi dojazdowej,

- wykonanie wykopdéw pod fundamenty z zachowaniem szczegdlnego
bezpieczenstwa pod nadzorem uprawnionej osoby,

- wykonanie pionowych oraz poziomych izolaciji
przeciwwilgociowych,

- budowa fundamentdéw pod urzadzenia,

- izolacja przeciwwilgociowa fundamentdw,

- budowa konstrukciji dachu z poszyciem i pokryciem,

- wykonanie warstw podpodiogowych,

- wykonanie robdét murarskich oraz tynkarskich,

- wykonanie robdét wykonczeniowych wewnetrznych i
zewnetrznych,

- roboty w zakresie czyszczenia terenu,

- roboty niwelacyjne terenu,

- roboty malarskie wykonhczeniowe wewnetrzne i zewnetrzne.

1.3. Okreslenia podstawowe

Budowa - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie obiektu
budowlanego w okres$lonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego

Roboty budowlane - prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego

Remont - wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robdt
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a
nie stanowiacych biezace]j konserwacji




Termomodernizacja — przedsiewziecie budowlane (z reguiy zestaw
usprawnien termomodernizacyjnych ingerujacych w  strukture
budowlana i1 instalacyjna) zaktadajace ©poprawe parametroéw
energetycznych obiektu.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego 1lub
wykonane z =zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi
w i1losci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcije betonowe, zbrojone
wiotkimi pretami stalowymi wspdipracujacymi z betonem w ilosci
nie mniejszej od ilosci okres$lonej jako minimalnej dla
konstrukciji zZelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestos$ci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany =z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych 1 domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdédw przed
zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana 1 dostarczona
przez wytwdrce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikdédw mineralnych i
ewentualnych dodatkdéw przechodzacych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzace do
przenoszenia obciazen od konstrukcji montowanej =z gotowych
elementdéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do
przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle situzace do formownia elementdw
betonowych wykonywanych na miejscu.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygitadzona (np.
szpachldéwka) powierzchnia (np.: muru, tynku, betonu, drewna,
piyt drewnopodobnych, itp.), na ktdérej bedzie wykonywana
powtoka malarska.




Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru 1lub
emalii natozona i

rozprowadzona na podiozu, decydujaca o) wtasciwos$ciach
uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

O$cieznica - element okna stuzacy do montowania w otworze
budowlanym, w ktdérym zainstalowane sg skrzydia =z szybami na
zawiasach lub sam posiadajacy zamontowana szybe.

Skrzydio - otwierany lub uchylny element okna, poruszajacy sie
w o$cieznicy za pomoca zawiasdw z zamontowana w nim szyba.

2. MATERIARY I URZADZENIA

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny byé
zgodne =z dokumentacija projektowa 1 obowiazujacymi normami,
posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do
uzycia oraz akceptacije Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Przechowywanie i sktadowanie materiai1dédw w sposdb zapewniajacy
ich wtaséciwa Jjako$¢ i przydatnosé do robdt. Sktadanie
materiatdéw wg asortymentu z zachowaniem wymogdw bezpieczenstwa
i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prdbek.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych mozna
stosowac mieszanke betonowa  wykonang samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonana w Wytwdrni (tzw.
rbeton towarowy”). Mieszanka betonowa powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250, PN-ENV 206-1.
Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie
receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na
jego zlecenie i1 zatwierdzonej przez Inzyniera.

2.1.1. Cement
Cement pochodzacy z kazde]j dostawy musi speilnia¢ wymagania

zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne Jjest stosowanie
jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw).

Do kazde] partii dostarczonego cementu musi by¢
dostarczone Swiadectwo jakosci (atest) . Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia
mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacije Inspektora
nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych
(silosdéw), Jjezeli nie ma pewnosci, zZze dostarczany Jjest tam
tylko jeden rodzaj cementu z te]j samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe]j cement
powinien podlega¢ nastepujacym badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania i zmiany objeto$ci wg norm PN-EN
196-1; 1998, PN-EN 196-3;

1996, PN-EN196-6; 1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.




Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) - skitady otwarte (wydzielone
miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone 2z bokdéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe 1lub
zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i
wytadunku cementu luzem, zaopatrzone W urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
$cianach) .

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny Jest od
miejsca przechowywania.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscia
cech fizycznych i jednorodnoscia wuziarnienia pozwalajaca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci.
poszczegdlne rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym 1 czystym
podiozu w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatoé$é badana przez
$ciskanie w cylindrze =zgodna z wymaganiami normy PN-B-
06714.40. w kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm
pochodzenia rzecznego 1lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpad
z wodociagdédw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna speinia¢ wymagania norm:
PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042, PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-
89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

2.3. Deskowania
Do wykonania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne =z

wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

- drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017,
PN-91/D-95018, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-
1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-—
84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by¢é w dobrym stanie
technicznym,




- do smarowania elementdéw deskowan stykajacych sie z betonem
nalezy stosowac $rodki antyadhezyijne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac¢ sie
pod wpiywem warunkdédw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia
sie z mieszanka betonowsa.

2.4. Zaprawy
Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i wolna od
zwigzkdéw szkodliwych dla trwatos$ci muru.
Nalezy stosowal =zaprawy wykonane w wezZle betoniarskim na
budowie zgodnie =z =zatwierdzona receptura przez Inspektora
nadzoru.

2.5. Tynki

2.5.1. Tynki cementowo-wapienne

Przygotowanie =zapraw do robdét tynkarskich powinno bycé
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej
ilos$ci, aby mogita by¢ wbudowana mozliwie szybko po Jjeij
przygotowaniu, tJ. w okresie okoto 3 godzin.
Do =zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub
kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowad¢ cement
portlandzki wedlug normy PN-B-19701: 1997 , rCementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania =zaprawy nie
bedzie nizZzsza niz +5°C.

Do =zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno
suchogaszone lub gaszone W postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyd
jednolita 1 Jjednobarwna bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikdéw zapraw
nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie w zaleznos$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5.2. Tynk gipsowy - gtadzZ
Tynk gipsowy nalezy wykonac zgodnie z instrukcija
producenta.

2.5.3. Tynk mineralny

Jako wyprawa elewacyjna: mineralna zaprawa tynkarska
produkowana na bazie biatlego cementu, wapna oraz kruszywa
kwarcowego i1 marmurowego o grubos$ci odpowiednio do 2 i 3 mm. W
sktadzie specjalne dodatki, ktoére powoduja, ze jest
plastyczna, tatwa W pracy oraz odznacza sie dobrg
przyczepnoscia do podioza. Zawartosé specjalnych mikrowidkien
dodatkowo wzmacnia strukture tynku. zwiazki hydrofobowe, ktére
zatrzymuja wode na powierzchni tynku i czynia go odpornym na




zmywanie. Kolor tynku musi zostacd zaakceptowany przez
Inwestora.

2.6. Wiezba dachowa

O konstrukciji stalowej wediug projektu technicznego branzy
architektonicznej i konstrukcyijnej.

a) Witasnosci mechaniczne 1 technologiczne powinny odpowiadacd
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcdéwki 1 pretdw
powinna by¢ Dbez peknieg, pecherzy i naderwan. Na
powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci
jamy usadowej, rozwarstwienia 1 pekniecia widoczne goitym
okiem. Wady powierzchniowe takie Jjak rysy, drobne 1uski i
zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, =zgorzeliny 1 chropowatosci sa dopuszczalne
jezeli:
- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek,
— nie przekraczaja 0.5mm dla walcdwki o grubosci od 25mm.
0, 7mm dla walcdwki o gruboéci wiekszej.

b) Odbidér stali
Odbidér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie
atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materialtu. Atest powinien zawierad: znak wytwdrcy
profil gatunek stali numer wyrobu lub partii znak obroébki
cieplnej. Cechowanie materiatdéw wywalcowane na profilach
lub na przywieszkach metalowych.

c) Odbidér konstrukciji
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na
podstawie protokdétu ostatecznego odbioru konstrukcii w
wytwdédrni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, Ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

2.7. Pokrycie dachu

2.7.1. Zadaszenie nad powierzchnia na osad odwodniony

Proponuje sie zastosowa¢ Dblache dachowa gr. min. 0, 7mm
powlekana ptaska na rabek stojacy. Dopuszcza sie rdéwniez po
konsultacjach 2z producentem =zadaszenia =zastosowanie innego
rodzaju pokrycia.

2.7.2. Wiata na osad odwodniony

Piyty warstwowe dachowe grubosci 15 cm w okladzinie metalowej.
Profilowanie wewnetrzne i zewnetrzne - Dblacha ptaska. Rdzen
styropianowy.




Materiaty stosowane do wykonywania  pokry¢ dachowych

powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne 1ub by¢ produkowane zgodnie Z
obowiazujacymi normami,

- Certyfikat 1lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Technicznag
lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat =zgodnos$ci =ze =zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci
do stosowania.

Sposdb transportu i skitadowania powinien by¢ zgodny =z
warunkami 1 wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie peina dokumentacie
dotyczaca skitadowanych na budowie materiatdéw przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny
odpowiadac wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana pitaska powinna odpowiadal¢ normom PN-
61/B-10245 i1 PN-73/H-92122.

Piyty warstwowe dachowe skitadaja sie z dwéch oktadzin =z
blachy stalowe]j ocynkowanej powlekane]j oraz z rdzenia
konstrukcyjno - izolacyjnego. Rdzen wykonany z pianki
poliuretanowej przyjaznej dla S$rodowiska naturalnego. W celu
zabezpieczenia piyty przed wuszkodzeniem w trakcie transportu
lub montazu oktadziny ptyt sa foliowane N procesie
produkcyijnym. Montaz pityt nalezy wykonywaé stosujac sie do
wytycznych montazu piyt warstwowych danego producenta.
Wszystkie materiaty do pokryé dachowych powinny byc¢
przechowywane 1 magazynowane zgodnie =z instrukcija producenta
oraz wediug odpowiednich norm wyrobu.

2.8. Folie paroprzepuszczalne i paroszczelne

2.8.1. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyijna peini funkcije zabezpieczenia
izolacji termiczne]j i warstw przegrdéd Dbudowlanych przed
przenikaniem pary wodnej. Szczelnoé$¢ uktadu zapewnia sie
poprzez klejenie zaktaddéw sasiednich arkuszy folii
tasma uszczelniajaca i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

- grubos$¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$é na rozdzieranie 2 60 N/mm,

- przesiakliwoé¢ przy dziataniu siupa
wody o wysokos$ci 1 m w czasie 100 h
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nie przesiaka
— opdér dyfuzyjny 2 600 m2 hPa/g
— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajace ognia

2.8.2. Folia wysokoparoprzepuszczalna >1500 g/m,

Zastepuje tradycyjnie stosowane deski i pape pod pokryciem
dachowym oraz zabezpieczaja izolacje termiczna przed wilgocia,
wiatrem, Sniegiem i kurzem. Jedna =z podstawowych funkcji
membran dachowych to ochrona termoizolaciji przed
zawilgoceniem. Przez zawilgocony dach wucieka duzo ciepta;
membrana o duzej paroprzepuszczalnoéci powoduje mniejsze
ubytki ciepta i w konsekwencji ogranicza zuzycie energii
potrzebnej do ogrzewania domu. Do Jjej najwazniejszych cech
mozna zaliczy¢ wysoka paroprzepuszczalnoé$é, wytrzymatosé na
rozdarcie (rozrywanie) czy odpornoé¢ na UV. Nazywana rdéwniez
folig wstepnego krycia (FWK) lub membranag dachowa. Stosowana
jest na dachach ocieplanych - peini kilka istotnych funkcji:

- moga stanowié¢ tymczasowe pokrycie dachu (do 4 miesiecy),

— chronia przed przeciekami,

— umozliwiaja odparowanie wilgoci z warstwy ociepleniowej,

— zapobiegaja wydmuchiwaniu widkien z ocieplenia przez wiatr.
Najistotniejszym parametrem folii paroprzepuszczalne] Jjest jej
zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci, przenikajacej od strony
wewnetrznej (z poddasza). Producenci najczesSciej definiujg te
zdolnoé¢, okreslajac ilosé¢ wody, ktdéra moze przeniknaé¢ przez 1
m folii w ciagu 24 godzin. Dla powszechnie stosowanych folii
dachowych wskaznik ten wynosi 1000-3000 g/m na dobe; folie
takie uwazane sa za wysokoparoprzepuszczalne. Spotyka sie
jeszcze folie o mniejszej paroprzepuszczalnosci, ale w
praktyce wychodza one Jjuz 2z uzycia przy wykonywaniu pokryé
dachowych. Trzeba jednak wiedzieg, ze podawane przez
producenté4w  wskazniki paroprzepuszczalnosci nie w peini
odzwierciedlaja rzeczywista zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci.
Badania prowadzone sa bowiem W zrbéznicowanych,
nieznormalizowanych warunkach, trudno wiec pordédwnywac¢ uzyskane
w 1ich efekcie wyniki. Bardziej obiektywnym parametrem -
podawanym przez rzetelnych producentdéw - Jjest wspdiczynnik
paroprzepuszczalnosci Sd. Okreé$la on réwnowazng pod wzgledem
paroprzepuszczalnosci grubo$¢é warstwy powietrza, wyrazona w
metrach. Dla folii wysokoparoprzepuszczalnych powinien on
wynosi¢ nie wiecej niz 0,05 m. Przy doborze folii dachowe]
nalezy réwniez uwzglednic¢ jej wytrzymatosé mechaniczna,
zwtaszcza gdy docelowe pokrycie zamierzamy wykona¢ dopiero po
pewnym czasie. Trzeba wdéwczas zastosowa¢ folie o duzej
wytrzymatoéci na rozrywanie (powyzej 300 N dla prdébki o
szerokosci 5 cm).

2.9. Papa termozgrzewalna

Do produkciji papy stosuje sie asfalt niemodyfikowany,
osnowe stanowi welon 2z widkien szklanych o gramaturze min.
50g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta Jjest gruboziarnista
posypka, wzdiuz Jjednego brzegu wstegli znajduje sie pas masy
asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folia z tworzywa
sztucznego. Spodnia strona papy pokryta Jjest folia z tworzywa
sztucznego. Gruboé¢ papy 3,7 = 0,2 mm. Papa przeznaczona jest
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do wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowych pokryé
dachowych.

2.10. Blacharka
Blacha stalowa ocynkowana wWg PN-61/B-10245, PN-EN
10203:1998.

2.11. Rynny i rury spustowe

Zadaszenie nad powierzchnia na osad odwodniony - rynny @1l2cm
z PCV, rury spustowe @8cm z PCV.
Wiata na osad odwodniony - rynny @12cm z PCV, rury spustowe

@8cm z PCV.
2.12. Tynki

2.12.1. Tynki cementowo-wapienne

Przygotowanie =zapraw do robdét tynkarskich powinno byc¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowadé w takie]
ilos$ci, aby mogita by¢ wbudowana mozliwie szybko po Jjeij

przygotowaniu, tJ. W okresie okoto 3 godzin.
Do =zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny 1lub
kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowad¢ cement
portlandzki wediug normy PN-B-19701: 1997 , rCementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna

stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do =zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci cilasta wapiennego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdére powinno tworzydl
jednolita 1 Jjednobarwna bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetos$ciowych sktadnikdw =zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zalezZnosSci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.12.2. Tynk gipsowy - giadz
Tynk gipsowy nalezy wykonadc zgodnie z instrukcija
producenta.

2.12.3. Tynk mineralny

Jako wyprawa elewacyjna: mineralna zaprawa tynkarska
produkowana na bazie biatlego cementu, wapna oraz kruszywa
kwarcowego 1 marmurowego o grubos$ci odpowiednio do 2 i 3 mm. W
sktadzie specjalne dodatki, ktoére powoduja, ze jest
plastyczna, tatwa W pracy oraz odznacza sie dobrg
przyczepnoscia do podioza. Zawartosé specjalnych mikrowidkien
dodatkowo wzmacnia strukture tynku. zwiazki hydrofobowe, ktére
zatrzymuja wode na powierzchni tynku i czynia go odpornym na
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zmywanie. Kolor tynku musi zostacd zaakceptowany przez
Inwestora.

2.13. Farby
Materialy stosowane do wykonania robdét malarskich powinny

posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich
zgodnoéci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do
zbioru Polskich Norm, 2z europejska aprobata techniczna lub
krajowa, specyfikacija techniczna panstwa czitonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uzhang
przez Komisje Europejska za zgodna b4 wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracja zgodnos$ci 2z uznanymi regutami sztuki budowlane]
wydang przez producenta, Jjezelil dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdéw majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia 1 Tbezpieczenstwa okreslonym przez Komisije
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby
nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktdérych
dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Normg 1lub aprobatag
techniczng, badZz uznano za ,,regionalny wyrdéb budowlany",

— termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz budynku mozna stosowac:

e farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-

81914:2002,

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe, odpowiadajace wymaganiom normy

PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i

ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe, odpowiadajgace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub 2z dodatkami modyfikujacymi w postaci
ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do
rozcienczania woda, ktdére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

* lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-—

C-81802:2002, lakiery na spoiwach

zywicznychrozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

ktére powinny odpowiadad¢ wymaganiom aprobat technicznych,

* $rodki gruntujace, ktdére powinny odpowiada¢ wymaganiom

aprobat technicznych.

2.14. Izolacje przeciwwilgociowe

Wszelkie materiaty do wykonywania izolaciji
przeciwwilgociowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
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normach panstwowych PN-69/B-10260, PN-B-24620:1998, PN-B-
27617:1997, 1lub Swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiail
do powszechnego stosowania w budownictwie. Do papowych
izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajacych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych =zalicza sie papy na
tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy
na widknie. Lepiki 1 kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie
na taczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczna odpornosé
W $rodowisku, N ktérym zostaija uzyte oraz nalezyta
przyczepnos$¢é do sklejanych materiatdw, okreslona wg metod
badan podanych w normach panhstwowych i $wiadectwach ITB. Folie
hydroizolacyjne (olejo-bitumodporna) przeznaczone do do
wykonywania uszczelnien przeciwwodnych budowli budownictwa
ogbdlnego, wtasciwoséci okres$lone w Swiadectwach ITB. Materiaty
izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i
transportowane w sposdéb wskazany w normach panstwowych 1
Swiadectwach ITB.

3. SPRZET
W zaleznos$ci od potrzeb, wykonawca =zapewni nastepujacy
sprzet do wykonania robdét montazowych i wykonczeniowych:

- agregat tynkarski

— betoniarka wolnospadowa elektryczna
— gietarka do pretodw

— ladowarka koiowa 1.25 m3

- nozyce do pretdw

- pita do ciecia kostki

- pita tarczowa 300 mm

- prosciarka do pretdw

- réwniarka samojezdna 74 kW (100 KM)
— samochdéd dostawczy 0.9 t

— samochdéd samowytadowczy 5-10 t

— samochdéd skrzyn.do 5.0t

— spycharka gasienicowa 48kW

- spycharka gasienicowa 74 kW

- Srodek transportowy m-g

— walec samojezdny wibracyjny 7.5 t
- walec statyczny samojezdny 10 t

— wibrator powierzchniowy

- wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
- zmywarka (czyszczarka) cisnieniowa
— zrywarka przyczepna

— zuraw okienny 0.5 t

- zuraw okienny przenos$ny 0,15 t

- zZzuraw przesuw.p-$cien. 0,5-0,75

'

TRANSPORT

Dobér $rodkdédw transportu wymaga akceptacji Inwestora.
Kazdorazowo powinny one posiada¢ odpowiednie wyposazenie
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stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie stosowad¢ do
ograniczen obcigzen osi pojazddw.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie
$rodki transportowe, ktoére nie spowoduja segregaciji
sktadnikdw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia
mieszanki i obnizZzenia temperatury przekraczajacej granice
okreélona w wymaganiach technologicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Betonowanie - wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie musza byc wykonane zgodnie z
wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie
mozna rozpoczad Po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.1.1. Deskowanie

Deskowania elementdéw licowych powinny by¢ wykonywane =z
elementdéw deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie
estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny speiniad
warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ =z drewna w postaci
tarcicy 1lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie
moga deformowaé¢ sie pod wpitywem warunkdw atmosferycznych, ani
na skutek zetkniecia sie z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé¢ przy uzyciu
tarcicy. Deskowania 2z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew

iglastych klasy nie nizZzszej niz K33. Deski gruboéci nie
mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm,
powinny byc¢ jednostronne strugane i przygotowane do

zestawienia na pidéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez
wpustu 1 pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelnié
tadmami z Dblachy metalowej 1lub =z tworzyw sztucznych albo
masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdcic
szczegdlna uwage na uszczelnienie stykédw  Scian z dnem
deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcic
na elementy tworzace fakture $cian licowych 1 zapewniajace
niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementdw konstrukciji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu
betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwéch
prostokatnych do siebie $cian, szczegdbdlnie W stykach

wklestych. Mozna takie fazowania wykonywa¢ rdéwniez wtedy, gdy
nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzig, W razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien
zatwierdzi¢ Inzynier.
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Przy ©podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikac
punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku =z Dbetonem pokrywa¢ trzeba $Srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé¢ plam
ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunaé =z
powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode,
16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wiazatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiardéw nominalnych
przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.1.2. Zbrojenie

Prety i walcoédwki  przed ich uzyciem do zbrojenia
konstrukcji nalezy oczy$ci¢ =z zendry, luzZznych ptatkdédw rdzy,
kurzu 1 Dbitota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) 1lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdédw powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujacymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani
pdéZniejszej koroziji.

Stal pokryta rdza oczyszcza sie szczotkami recznie 1lub

mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic wymiary
przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko =zablocona mozna
zmywadc strumieniem wody . Prety oblodzone odmraza sie

strumieniem cieptej wody. Stal narazona na cho¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie
powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchyiek stal
zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscia do 1 cm. Ciecie
przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac
wg dokumentaciji projektowe], z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie ©pretdédw nalezy wykona¢ =zgodnie =z dokumentacija
projektowa i norma PN-91/S-10042.

Nalezy zwrdéci¢ uwage przy odbiorze hakdéw 1 odgie¢ na ich
strone zewnetrzna. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

Zbrojenie nalezy ukitada¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze
deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan,
pomostéw transportowych, urzadzen wytwdrczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z ©pojedynczych pretdéw powinien by¢
dokonywany bezposrednio W deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio W deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentdw
wykona¢ na podbetonie.
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Dla zachowania wiasciwe] otuliny nalezy ukiadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub =z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej gruboéci otulenia.
Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretdédw stalowych, jest niedopuszczalne. Na
wysokoséci $Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptaciji przez

Inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o 1ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych weziy na

przecieciach pretdéw powinny by¢é polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwdijny krzyz wyzarzonym drutem

wigzatkowym:

- przy Srednicy pretdéw do 12 mm - o Srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm,

- przy $rednicy pretdéw powyzej 12 mm - o Srednicy nie

mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwié¢ Jjego doktadne
otoczenie przez Jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne =z
dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiednia wysokos$¢é w trakcie betonowania Jjest
nie dopuszczalne.

taczenie pretdw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z PN-91/S-10042.
Do zgrzewania 1 spawania pretdédw moga by¢ dopuszczeni tylko
spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretédw
nalezy wigza¢ miekkim drutem 1lub spawa¢ w 1ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegto$é¢ od krzywizny preta do miejsca
gdzie mozZzna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie skladnikdw:

— Dozowanie sktadnikdéw do mieszanki betonowej powinno byé
dokonywane wytacznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $Swiadectwo legalizaciji.

— Przy dozowaniu sktadnikdéw powinno sie uwzgledniad

korekte zwigzana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
b) Mieszanie skiadnikéw:

— Mieszanie sktadnikdédw powinno sie odbywa¢ wylacznie w
betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych) .

— Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie
powinien by¢ krdétszy niz 2 minuty.

c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
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Do podawania mieszanek Dbetonowych nalezy stosowad
pojemniki o konstrukciji umozliwiajace] tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowe]j
przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy

sprawdzié¢: potozenie zbrojenia, zgodno$é rzednych z

projektem, czystos$¢é deskowania oraz obecnosé¢é wkitadek

dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci

wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdéra spada. W

przypadku gdy wysoko$¢ ta Jjest wieksza nalezy mieszanke

podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokoé$ci 3,0 m)

lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy

przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktdéra powinna

uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach 1 korpusach podpdér mieszanke betonowa
nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badZ tez za posdrednictwem rynny,

- warstwami o grubos$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami
wgltebnymi,

- przy wykonywaniu piyt mieszanke betonowa nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy.
W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gbérg
i dotem nalezy stosowal¢ belki wibracyjne.

d) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegacd
nastepujacych zasad:

Wibratory wgiebne nalezy stosowa¢ o czestotliwoéci min.
6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wieksze]
niz 0,65 odlegtoéci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyzZznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgiebnymi nie wolno
dotykaé¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgltebnymi nalezy
zagtebié¢ bulawe na giebokosé 5-8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywaé butawe w Jjednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyJjmowaé¢ powoli w stanie wibrujacym.
Kolejne miejsca zagiebienia butawy powinny by¢ od siebie
oddalone o 1,4 R, gdzie R Jjest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegios$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania
powierzchni betonu ptyt i charakteryzowacd sie
jednakowymi drganiami na catej diugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkag
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wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

— Zasieg dziatania wibratordw przyczepnych wynosi zwykle
od 20 do 50 cm w kierunku giebokos$ci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratordédw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaiy martwe
pola. Mocowanie wibratordw powinno by¢ trwate i sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach
uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

— Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po
winno by¢ uzgodnione 2z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozZna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gitdwnych.

— Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luzZnych
okruchéw betonu oraz warstwy pozostailego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilZzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowe]j
warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizZzonym do
zaprawy Ww betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykonadc bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu Dbetonu zageszczonego
przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdZniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezell temperatura powietrza Jjest wyzsza niz 20°C to czas

trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po

wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
f) Pobranie prdébek i badanie:
— Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikdéw  badan dotyczacych jakoséci betonu i
stosowanych materiatdw.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakoéci betonu
dostosowany do wymagan technologii  produkciji. W planie

kontroli powinny byc¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualnag norma 1 niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.
— Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikdéw betonu

- badanie mieszanki betonowej
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- badanie betonu.

5.1.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki
betonowej 1 wiazaniu betonu
a) Temperatura otoczenia:

— Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach
nie nizZzszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddw:

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowacd

sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego

deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezZzego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

— Przy niskich temperaturach otoczenia utozZzony beton
powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatoéci co najmniej 15
MPa.

— Uzyskanie wytrzymatoéci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcija.

— Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w
okresie twardnienia Dbetonu nalezy wczed$niej podjac
dziatania organizacyjne ©pozwalajace na odpowiednie
osioniecie 1 podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.1.5. Pielegnacja betonu
a) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu:

— Bezpos$rednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie
przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgacymi odparowaniu wody z betonu
i chroniacymi beton przed deszczem i nasionecznieniem.

— Przy temperaturze otoczenia wyzZszej niz +5°C nalezy nie
pdézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnos$ciowa betonu 1 prowadzicé
ja co najmnie]j przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobe).

— Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
1aczytr z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a
takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
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Woda stosowana do polewania betonu powinna speitniad
wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny bydé
chronione przed uderzeniami i drganiami.

b) Okres pielegnaciji:

5.1.6.

Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgotnoéci
przez okres co najmniej 7 dni. ©Polewanie Dbetonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpoczadl Po 24
godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapié¢ po osiagnieciu
przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie =z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatdw.

Wykanczanie powierzchni betonu

a) Réwnosé¢ powierzchni i toleranciji:
Dla powierzchni betondédw w konstrukcji nosnej obowiazuija
nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i
réwne, bez zagitebien miedzy ziarnami kruszywa, przeitomdw
i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sa niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sga dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem,
ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wieksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

réwnosc gorsze] powierzchni ustroju noénego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuklos$ci i wgilebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen:
Jezell projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia
powierzchni Dbetonowych, to po rozdeskowaniu konstrukciji
nalezy:

wszystkie wystajace nierdwnosci wyrdwnaé za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkodw,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeinic
betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymad
réwng i jednorodna powierzchnie bez dotkdéw i pordw,
wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy
obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowa¢ wilgotna szczotka
aby usuna¢ powierzchnie szkliste.
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5.2. Roboty tynkarkie - wymagania ogélne

Przed przystapieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne  podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie
przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i
skurczéw murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, zZe w ciagu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C. W nizZzszych temperaturach mozna wykonywac
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkdw
zabezpieczajacych, zgodnie 2z ,Wytycznymi wykonywania robdt
budowlano-montazowych w okresie obnizZzonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwdédch dni przed nasitonecznieniem diuzszym niz dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilZane woda.

5.3. Posadzki - wymagania ogdlne

5.3.1. Warstwy wyrdédwnawcze pod posadzki

Podtoze pod posadzki moze stanowi¢ beton lub zaprawa
cementowa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane 2z betonu
klasy co najmniej B-15 i grubos$ci minimum 50mm. Wczedniej
nalezy wykona¢ warstwe chudego betony na zageszczonej podsypce
piaskowe].

Podktady z zaprawy cementowe]j powinny mie¢ wytrzymatos$é na
$ciskanie minimum 12MPa a na zginanie min 3MPa. Minimalne
grubos$ci podkitaddédw z zaprawy cementowe]j powinny wynosic:

— podkiady zwiazane z podiozem 25mm,
- podkitady na izolacji przeciwwilgociowej 35 mm,
- podkiady ,ptywajace” 40mm.

Powierzchnia podktaddéw powinna by¢ =zatarta na ostro, Dbez
rakdéw, peknieé¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek startych
wyktadzin 1 odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenie bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢ 5Smm na catej diugosci taty
kontrolnej o diugosci 2m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie 2z projektem, spadki i
szczeliny dylataciji konstrukcyjnej i przeciw skurczowej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie
wieksze niz 5x6m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokdétr fundamentdw pod maszyny, situpdw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wykitadzin.
Szczegdlowe informacije o uktadzie warstw podiogowych,
wielkosci i kierunkach spadkdédw, miejsc wykonania dylatacii,
osadzenia wpustdédw i innych elementdéw powinny by¢ podane w
dokumentaciji projektowej.
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Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeilnione materiatem
plastycznym. Dla poprawienia Jjakosci i zmniejszenia powstania
peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktaddédw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktaddw
cementowych widknem polipropylenowym.

5.3.2. Wykonanie posadzki

Przed przystapieniem do =zasadniczych robdét wyktadzinowych
nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia 1
sprzet, posegregowad¢ piytki wg wymiardéw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposdb uktadania ptytek.

Polozenie pitytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich
wielkos¢ 1 szerokos$sé spoin. Na Jjednej pilaszczyznie piytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa pitytki.

Wybdér kompozyciji klejacych =zalezy od rodzaju od rodzaju
ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie =z
instrukcja producenta.

Uktadanie piytek rozpoczyna sie od najbardzie]j eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycije klejaca naklada sie na podioze gtadka krawedzia
pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzia ustawiona
pod katem okoito 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywa¢ cata powierzchnie poditoza. Wielkosé
zebdw pacy zalezy od wielkoéci piytek. Prawidiowo wielkosci
zebdw i konsystencija kompozyciji klejace] sprawiaja, ze
kompozycja nie wypiywa spod piytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni piytki.

Powierzchnia 2z natozong warstwa kompozyciji klejace]j powinna
wynosi¢ okoto 1m2 lub pozwolié¢ na wykonanie wyktadziny w ciagu
okoto 10-15min.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej =zalezy od rodzaju i
réwnos$ci podioza oraz rodzaju i wielkos$ci pitytek i wynosi
Srednio okolo 6-8mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej wuktada sie piytki od
wyznaczonej 1linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza
ptytke nalezy Jja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1cm),
ustawic N zadane]j pozyciji i docisnacé dla uzyskania
przyczepnosci kleju do piytki. Nastepnie piytki nalezy
dotozy¢é do sasiednich, docisna¢ 1 mikro ruchami odsunaé¢ na

szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swieze]
kompozycji klejacej po docisdnieciu piytki uzyskuje sie efekt
nPrzyssania”. Wieksze pitytki zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

Dal uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkitadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed cailkowitym stwardnieniem kleju =ze
spoin pomiedzy pitytkami nalezy usunaé¢ Jjego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania piytek nalez takze mocowaé¢ listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe.

23

——
| —



Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdiy
cokotu powinna okres$la¢ dokumentacja projektowa. Dla cokoiodw
wykonywanych z pilytek identycznych Jjak wykitadziny podiogi
stosuje sie te same kleje i1 zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania pitytek mozZna przystapi¢ nie wczedéniej niz po
24 godzinach od utozZenia pitytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania =zaprawy
klejowe].

W przypadku gdy krawedzie piytek sa nasiagkliwe ©przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowg . Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie

pomiedzy piytkami i ruchami prostopadle do krawedzi piytek.
Nadmiar zaprawy =zbiera sie 2z powierzchni pitytek wilgotnag
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztaitt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z
naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuije
wysoka temperatura 1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilZzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni piytek.
Szczegdlnie dotyczy to piytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

5.4. Roboty malarskie - wymagania ogdlne

Do wykonywania robdét malarskich mozZna przystapicé Po
catkowitym =zakoniczeniu poprzedzajacych robdét budowlanych oraz
po przygotowaniu 1 kontroli podiozy pod malowanie i kontroli
materiatdw.

W pomieszczeniach pierwsze malowanie $cian 1 sufitdéw mozna
wykonywaé po:

- catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych tj. wodociagowych,
kanalizacyjnych, z wyjatkiem zaloZenia urzadzen ceramicznych,
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz),

- wykonaniu podiozy pod wyktadziny podiogowe,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed
oszkleniem okien itp., jes$sli stolarka nie zostala wykonczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonad po:

- wykonaniu tzw. bialego montazu,

— utozeniu posadzek z przybiciem listew przyéciennych i
cokotéw,

— oszkleniu okien, je$li nie byto ono wykonane fabrycznie.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢
usuniete przez wypeinienie odpowiednia zaprawa 1 zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdéw powinna by¢ pozbawiona
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zanieczyszczen (np.: kurzu, rdzy, tiuszczu, wykwitdédw solnych).
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze

starej farby i wszelkich wykwitdéw oraz odkurzone i umyte woda.

Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna wykazywaé $laddw

starej farby ani pyiu Po stare]j powloce malarskiej.

Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.
Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny

by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Elementy metalowe przed

malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatoéci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym
zastrzezeniem, zZe w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzsze niz 25°¢C, z dodatkowym
zastrzezeniem, by temperatura podioza nie przewyzszyita 20°C
(np. w miejscach bardzo nasionecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé¢, Jjezeli wilgotnos¢ podiozy
przewidzianych pod malowanie nie ©przekracza odpowiednich
wartosci.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzié¢ przy
wilgotnos$ci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

Roboty malarskie farbami, emaliami 1lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ =z daleka od otwartych
zr6édet ognia, narzedzi oraz silnikdéw powodujacych iskrzenie i
mogacych by¢ Zrdédiem pozaru.

Elementy, ktdére w czasie robdét malarskich moga ulec

uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i

ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5. Roboty izolacyjne - wymagania ogdlne

5.5.1. Izolacja bitumiczna

Przygotowanie podkiadu:

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztaltcalny i
przenosié¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. Powierzchnia
podktadu pod izolacje powinna by¢ rdéwna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podkitadu:

Podktad Dbetonowy lub cementowy pod izolacje Dbitumiczna
powinien by¢ zagruntowany roztworem bitumicznym lub emulsija
asfaltowa. Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego
wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé¢ 5%. Powioki gruntujace
powinny by¢ naniesione w Jjedne]j lub dwdéch warstwach z tym zZe
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia W czasie
gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.5.2. Izolacja foliowa

Izolacje przeciwwilgociowe powinny sktadaé¢ sie z warstwy
foli polietylenowe]j gr. 0,2 mm z zakitadem na 1aczeniach 15 cm
i zaktadem na Scianach 5 cm.
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5.6. Wiezba dachowa - wymagania ogdlne

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy sprawdzicé
geodezyjnie zgodnos¢ wykonania fundamentéw z projektem.
Zalecane Jjest wykonanie posadzki betonowej umozliwiajace]
wygodne scalenie elementdéw oraz swobodne przesuwanie rusztowan
stuzacych do potaczen wezidéw. Montaz konstrukcji nalezy
rozpoczaé po stwierdzeniu, ze dostarczone na budowe elementy
speiniaija wtasciwe dla nich wymagania i posiadaija
zasdwiadczenie o jakosci wystawione przez producenta.
Dopuszczalne odchytki przy montazu w poziomie nie powinny
przekracza¢ + -10 mm. Nalezy scali¢ elementy ram stalowych
oraz stupy. Przed rozpoczeciem montazu stupdw nalezy sprawdzicé
osie poprzeczne i podiuzne oraz okre$li¢ poziomy powierzchni
ustawienia dzwigardw i stupdw. Odchylenia wymiarowe
skorygowac.

5.7. Roboty dekarskie - wymagania ogdélne

Podktad pod pokrycie powinien speitnia¢ nastepujace wymagania:

- réwnosé¢ ptaszczyzny potaci dachowych powinna by¢ taka, aby
przeswit pomiedzy powierzchnia a tata kontrolna o diugosci 3
m byl nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku
i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku rdéwnolegiym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

- szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢é
wypeinione materialem elastycznym lub kitem asfaltowym.

5.7.1. Pokrycie z blachy ptaskiej

5.7.1.1. Wymagania ogdlne dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowad¢ sie do
nastepujacych zalecen:

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga, byc¢
wykonywane o kazde]j porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w
temperaturze nie nizZzszej niz 5°C. Robdét nie wolno
wykonywa¢ na oblodzonych poditozach,

— Dblachy nie nalezy uktada¢ Dbezposrednio na poditozach z
betonu, tynku cementowego lub cementowo - wapiennego, z
gtadzi cementowej oraz na podiozu zawierajacym zwiazki
siarki. PodtozZza te nalezy najpierw zagruntowad¢ roztworem
asfaltowym i potozy¢é na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegdbdlnie miejsc wykonywania obrdébek
blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki
sposdb, aby nie nastapito pekniecie blachy lub
odprys$niecie powltoki zabezpieczajace]j blache.
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5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej Dblacha ptaska stalowa ocynkowana
nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa usztywniajacego 1 pasa
okapowego.

Pas usztywniajacy powinien byc¢ wykonany z blachy
ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5mm do 0O, 6mm)
lub grubszej (do 0,8mm) 1 przybity do deskowania gwoZdziami
ocynkowanymi w dwéch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z Dblachy przeznaczonej do
krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznoéci od spadku na
rabki lezace pojedyncze lub podwdéjne i mocujac go do
deskowania zabkami oraz gwozZdziami ocynkowanymi. Polaczenia na
rabki dotycza potaczen rdéwnolegtych i prostopadiych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane
krétszymi bokami rdéwnolegle do okapu. Jezeli gdrny brzeg
arkuszu wypada nad szczelina w deskowaniu, to powinien by¢
Sciety réwno z gdérnym brzegiem deski i ponownie zagiety.
Sasiadujace ze soba arkusze blachy pokrycia powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ 1aczone:

- w zlaczach prostopadiych do okapu - na rabki stojace
podwdjne o wysokos$ci od 25mm do 45mm,

- w zitaczach réwnolegiych do okapu — na rabki lezace
pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na
rabki lezace podwdjne, przy pochyleniu poltaci mniejszym
niz 20°,

- w kalenicy 1 w narozach — na podwdjne rabki stojace o
wysokosci od 25mm do 45mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca

lapek i Zabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych nie powinien
przekracza¢ 50cm i1 20cm od konhca arkusza. W rabkach lezgcych
rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45cm.
Rabki lezace sasiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace obu potaci powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron
kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete 1 polozone na
dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdituz
kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywa¢ =z Jjednoczesnym
kryciem potaci pasem blachy wzdiuz zlewni. Arkusze Dblachy
nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek lezacy.

5.7.2. Pokrycia z blach z powilokami

Pokrycia dachowe z blachy stalowe]j z powtokami
metalicznymi: cynkowo - aluminiowg, aluminiowo - cynkowa,
aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa ukitadane na ciagiym
podiozu powinny speinia¢é wymagania podane w instrukciji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by
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nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciagitej
konstrukciji.

Wyroby 2z Dblachy stalowej 2z powtokami Jjw., ukladane na
ciagtym poditozu, powinny speinia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zaktady wyrobdéw =z Dblachy stalowej 2z powiokami Jw.,
uktadane na ciagtym podiozu, mozna wykonywaé na rabek stojacy.

Pokrycia dachowe 2z blachy ze stali odpornej na korozje z
powiokami metalicznymi: olowiano - cynowa, cynowa, organiczna,
uktadane na ciagtym podiozu, powinny speilnia¢ wymagania podane
w 1instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢
takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na
ciagte]j konstrukciji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami
jw., uktadane na ciagiym podiozu, powinny speiniaé¢ wymagania
normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobdéw =z Dblachy stalowej 2z powiokami IJw.,
uktadane na ciagiym poditozu, mozZzna wykonywaé¢ na rabek stojacy
i na zwoje.

Wyroby samonos$ne z blachy stalowej i1 ze stali odpornej na
korozje sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachdéwkowym.

Samonoé$ne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i
stalowej odpornej na korozje z powitokami metalicznymi: cynkowo
— aluminiowa, aluminiowo - <cynkowa, aluminiowg, organiczna,
wielowarstwowa powinny speinia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-
3:2002.

Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowe]j z powiokami
jw. Powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 508-1:2002 i PN-EN
508-3:2002.

taczenie samonoénych profilowanych wyrobdéw =z Dblachy
stalowej z powiokami jw. wykonuje sie na zaktad lub na ragbek
stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie by1o narazone na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachdéwkowych nalezy
przestrzegad nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie =za pomoca nozyc wibracyjnych, a w
przypadku malego zakresu ciecia za pomoca pity lub nozyc
do blach; nie wolno do ciecia uzywa¢ szlifierek katowych
lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysokg
temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe
odpady mogace spowodowaé¢ odbarwienie powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy wuktada¢ 1 mocowa¢ Jje =za pomoca
wkretow samonawiercajacych do lat drewnianych lub
metalowych; wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze
sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie wuszkodzié¢ przy tym
naktadek EPDM; podktadka powinna nieznacznie wystawad
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poza brzeg gdérnej podkitadki stalowe]j; wkrety powinny bydé
umieszczone w Srodku wgiebienia, w dolnej fali; powinny
by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie
dachdéwek, zas$ przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali
oraz w kazdym szeregu dachdédwek na Dbocznej naktadajacej
sie krawedzi,

— przed montazem blach dachdéwkowych nalezy =zamontowa¢ haki
rynnowe oraz pasy podrynnowe 1 nastepnie przystapié¢ do
uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajac od prawego dolnego rogu; pilerwszy szereg
arkuszy musi by¢ utozZzony pod prawidiowym katem ze wzgledu
na niebezpieczenstwo skrecania arkusza; pomocne Jjest w
tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza
prawidiowy kat montazu; po zamocowaniu deski mozna kilka
pierwszych arkuszy utozy¢é bez przykrecania, w celu
znalezienia prawidiowego sposobu utozZzenia,

— pokrycia z Dblach o profilu dachdéwkowym powinny by¢é
wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywacd
od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidiowe uszczelnienie kalenicy 1 okapu
za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania sie $niegu i kurzu; w przypadku dachéw
ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie
uszczelek wzdiuz catej kalenicy 1 okapu, =zapewniajac
dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy;
kalenice dachdéw o kacie nachylenia potaci powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do gdbry dolne
czes$ci fal,

— wszystkie uszkodzenia powiok powstate w czasie transportu
i montazu nalezy zamalowa¢ farba zaprawowa.

5.7.3. Pokrycie dachu piytami warstwowymi dachowymi

Przed rozpoczeciem montazu piyt warstwowych nalezy:

— Sprawdzi¢ konstrukcije pod wzgledem dokiadnosci wykonania i
zgodnos$ci z projektem
(ewentualne réznice nalezy usunad).

- Skontrolowad¢ czy rozstaw piatwi, situpdw i rygli odpowiada
projektowi i Jjest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obciazen statycznych.

— Sprawdzié¢, czy powierzchnie pltatwi stanowia ptaszczyzne.

- Przygotowad¢ narzedzia niezbedne do montazu ptyt.

Wtaséciwe przygotowanie konstrukciji utatwi montaz, zapewni
prawidiowe dziatanie 1acznikdédw mocujacych piyte oraz nada
wtasciwa estetyke obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania
wszelkich robdét spawalniczych w poblizu piyt, gdyz moze to
spowodowac trwale uszkodzenia powloki. Na prawidiowe

29

——
| —



przeprowadzenie montazu piyt warstwowych istotny wpiyw maja
warunki atmosferyczne: szybkosé¢é wiatru, opady atmosferyczne i

widocznos$¢é. Szybkosé wiatru nie powinna by¢ wieksza niz 4° w
skali Beauforta (9 m/sek) ze wzgledu na stosunkowo maly ciezar

piyt przy ich =znacznej powierzchni. ©Nie nalezy prowadzic
montazu pityt w czasie opaddédw atmosferycznych (deszczu 1lub
$niegu) oraz W czasie gestej mgity. Prace uszczelniajace
powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyze]
4 °C. Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu piyt
warstwowych musza by¢ prowadzone zgodnie z ogdlnie

obowiazujacymi przepisami BHP dla robdét montazowych i
dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i

odbioru robdét budowlanomontazowych” (Czesc I - Roboty
ogbélnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem osdéb
uprawnionych. Oktadziny piyt warstwowych =zabezpieczone sa
przed zabrudzeniami i wuszkodzeniami folig ochronna. Folia ta
jest aplikowana w procesie wytwarzania piyt. Folie nalezy
zdja¢ podczas montazu elementu, nie pdZniej niz 2 miesigce od
momentu zakupu piyt warstwowych. Juz po krétkim czasie, na
skutek oddziatywania czynnikédw atmosferycznych ulega ona
pekaniu 1 moga wystapi¢ trudnos$ci z jej zdjeciem z oktadzin
ptyt. Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej -
pozostawiona folia mozZze spowodowal odbarwienie lakieru poprzez

podciekanie wody. Do przycinania piyt warstwowych =zaleca sie
stosowanie pilarek o) drobnozebnych brzeszczotach lub
specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére moga byé
stosowane, o ile wyposazone sa w dostatecznie doktadne uktady
prowadzace. Do ciecia piyt i obrdébek Dblacharskich nie
dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz innych
urzadzen, ktdére moga spowodowa¢ w strefie ciecia nadmierne
nagrzewanie prowadzace do zniszczenia powlok antykorozyjnych.
Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed
montazem piyt ostabiaja przekrdj poprzeczny i w zwiazku z tym
miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Do ciecia
obrdébek blacharskich nalezy uzywa¢ nozyc recznych. W celu
zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie piyt i
obrdbek blacharskich nalezy wykonywaé¢ na stojakach wyiozonych
miekkim materiatem np. filcem itp. Jezeli obrdébki sa
foliowane, to przed przystapieniem do ich montowania nalezy
zdja¢ folie ochronna. Zabrania sie docinania piyt na dachach,
mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp. Do
mocowania piyt warstwowych do konstrukcji noséne]j nalezy uzywacd
zalecanych przez producenta pityt 1tacznikdéw samowiercacych. Typ
tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji noénej i grubosci
montowanej pityty. Wykonawca prac montazowych powinien w miare
mozliwosci montowad piyty zgodnie =z kolejnoscia numeracii
pakietdéw (dotyczy to gitdéwnie piyt 2z oktadzinami w kolorach
metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007). Montaz piyt 1 obrdbek
powinien odbywa¢ sie =zawsze zgodnie 2z kierunkiem produkciji.
Obrét elementu o 180° prowadzi automatycznie do powstania
réznic kolorystycznych w miejscu potaczenia danego elementu =z
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elementem obrdéconym. Przy montazu na duzych powierzchniach
nalezy wraz z postepem prac budowlanych dokonywa¢ na biezaco
oceny osiagnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtos$ci, co
najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniajaca znajduje sie od
ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sa nawet relatywnie
nieznaczne réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie
zdejmowanie folii ochronnej na biezaco, co utlatwi ocene.
Poszczegdlne piyty mozna podejmowad¢ 2z pakietu pojedynczo,
uzywajac do tego odpowiednich narzedzi, Jjak $ciski stolarskie
z ptytka stalowa i1 naktadka filcowa lub gumowa. Przy uktadaniu
piyt dachowych o diugos$ci powyzej 12 m nalezy stosowacd
trawerse belkowa wykorzystujac na budowie element profilu
hutniczego: dwuteownik lub ceownik =z mozliwoscia podhaczenia
piyty w kilku miejscach na ditugos$ci trawersy (co 3 - 4 m).
Przy uktadaniu pityt dzZwigiem nalezy uwzglednié¢ pochylenie
dachu, poniewaz w innym przypadku moga =zosta¢ uszkodzone
krawedzie pityt. Piyty o niewielkim ciezarze Jjednostkowym moga
by¢ podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie. Przed
utozeniem pityt na konstrukcji dachowej nalezy zdja¢ z
wewnetrznej oktadziny piyt folie ochronna. W trakcie uktadania
i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po
piytach musza posiadaé¢ obuwie ochronne z miekka podeszwa, aby
nie wuszkodzié¢ powioki piyt. Kazdy kolejno ukltadany element
nalezy przytozy¢é do poprzedniego naktadajac wyprofilowany w
gérnej oktadzinie w ksztaicie trapezu wypust na grzbiet
stykajace]j sie pilyty. Piyty mocowane sa najpierw po Jjednym
taczniku do piatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i
do pozostatych pitatwi (z wyjatkiem pltatwi przykalenicowej).
Piyty skrajne mocowane sa do konstrukcji (ptatew) trzema
tacznikami samowiercacymi w gdrnej czesdci trapezu pityty. Piyty
posrednie mocowane sa do konstrukcji (ptatew) dwoma
tacznikami. Ze wzgledu na zrdznicowane obciazenia w strefie
normalnej 1 krawedziowej, ostateczna ilo$¢ 1acznikdw okresla
konstruktor w projekcie.

5.7.4. Pokrycie z blachodachdéwki

- materiat:
Grubo$¢ blachy dachéwkowej wynosi od 0,4 do 0,9 mm. Ciezar
to okoto 5 kg/m?. 0Od strony =zewnetrznej arkusze pokrywane
sa warstwa ochronna (lakierem poliesterowym, akrylowym,
puralem, PVDF-em lub plastizolem), powiloka ta umozliwia takze
barwienie blachy na dowolne kolory. Na lakier mozZna naktadacd
dodatkowo posypke kwarcowg 1lub granulat ceramiczny.
Dodatkowym zabezpieczeniem jest specjalna folia, ktdéra chroni
produkt w czasie transportu i podczas montazu (blacha z folig
jest drozsza od blachy bez folii o ok. ziotdwke za metr
kwadratowy) .

- profilowanie:
Ttoczenia w formie dachdéwek usztywniaja blache, dlatego ten
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rodzaj pokrycia nie wymaga sztywnego podioza (np. peinego
deskowania), najczes$ciej uktada sie Jje na ruszcie z 1at i
kontrtat z foliag wstepnego krycia. Na polskim rynku dostepna
jest blacha dachdéwkowa (tzw. dachdéwka samonoéna) z wbudowang
tata noséna. Dzieki temu mozna mocowaé Jja bezpoérednio na

krokwiach - bez dodatkowych tat. Dodatkowo tiloczenia znacznie
poprawiaja wentylacje potaci dachowych.
- zastosowanie:

Powinny by¢ stosowane na dachy o pochyleniu powyzej 12°. W
przypadku dachéw o skomplikowanej formie architektonicznej
dochodzi do sporych strat materiatu (panele trzeba docinacd),
dlatego najlepiej uzywa¢ arkuszy o maitych wymiarach -
minimalizuje to straty materiailowe do kilku lub kilkunastu
procent.

5.7.5. Obrdébki blacharskie
- obrdébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej gr. 0,7 mm
mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie

nizszej od 15°C,

- robdét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podiozach,

- przy wykonywaniu obrébek Dblacharskich nalezy pamieta¢ o
koniecznos$ci =zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone W sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposdb, aby nastepowatl szybki odptyw wody z obszaru
dylataciji.

5.7.6. Urzadzenia do odprowadzania wdéd opadowych

- w dachach dwuspadowych z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach
przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podiuznym,

- zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej
niz brzeg wewnetrzny,

- spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,25%,

- odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na diugos$ci 2 m,

- rury nalezy mocowa¢ do Sciany za pomocg przykrecanych obeijm,

- obejmy mocowa¢ do Sciany za pomoca koitkédw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jakoé¢ wykonywanych robdét oraz zastosowanych elementdw i
materiatdé4w odpowiedzialny Jest Wykonawca robdét. W zakresie

jego obowiazkdéw przed przejeciem terenu budowy jest
opracowanie 1 przedstawienie do akceptaciji Inwestora projektu
organizaciji robdét zawierajacego: mozliwosci techniczne,

kadrowe 1 organizacyjne oraz zamierzony sposdb wykonania robdt
zgodnie z projektem i sztuka budowlansa.
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6.
6.

1. Kontrola, pomiary i badania

1.1. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢
badania majace na celu:

6.

okres$lenie stanu terenu,
ustalenie skiadu betonu i zapraw,

ustalenie metod prowadzenia robdét i ich kontroli w czasie
trwania budowy.

1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robdt

a)

Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania konstrukciji betonowych i
zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacija
projektowa oraz wymaganiami  podanymi w normie  PN-S-
10040:1999 oraz niniejsze]j ST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu
kontroli”, obejmujacego miedzy innymi podziat obiektu na
czesci podlegajace osobne’j ocenie oraz szczegdtowe
okres$lenie =zakresu, celu kontroli, czestotliwo$éci Dbadan,
sposobu i ilo$¢ pobierania prdébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia ~Planu
kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana Jjest wpisem
do Dziennika Budowy.

Zakres kontroli i badan

— Deskowanie:

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi

by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do

Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach

PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych
przed zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed
betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznos$ci deskowania,

- sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,

- sprawdzeniu czystos$ci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i Jjego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolne’j powierzchni
deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gbérnego poziomu
betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
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— Zbrojenie:

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi
by¢ dokonana przez Inzyniera 1 potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania 1 tolerancje podaija
powyzej przytoczone normy.

— Sktadniki mieszanki betonowej:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek =zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-08250 1 niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdéw badan
dotyczacych jakos$ci stosowanych materiatdéw.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, =za
zgoda Inzyniera, =zleci nadzdér laboratoryjny niezaleznemu

laboratorium. Wykonawca powinien umozliwic udziat w
badaniach InzZzynierowi.
Nalezy opracowac »Plan kontroli” jakosci betonu

uwzgledniajgacy badanie sktadnikéw mieszanki  betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkciji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza ST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych materiaidéw, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy
pobiera¢ proébki. Ilo$¢ pobranych prdébek powinna Dbyé
okreslona w ,Planie kontroli” jakos$ci betonu, ktdéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

— Mieszanka betonowa:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdéw badan
dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiaiéw.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, =za
zgoda Inzyniera, =zleci nadzdér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwic udziat w
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” Jjakos$ci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidiowoéci =zastosowanych
zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobierad
prébki. 1Ilo$¢ pobranych prdébek powinna by¢ okreslona w
~Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.
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Mieszanka betonowa powinna mie¢ witasciwosci zgodne @z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Wbudowanie mieszanki betonowej:

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z
norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.

Zakres sprawdzenia 1 wymagania podaje powyzej przytoczona
norma.

— Pielegnacja betonu:

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-
10040:1999 oraz niniejsza SST.

Zakres sprawdzenia 1 wymagania podaje powyze]j przytoczona
norma.

— Beton:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek =zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 1 niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiaioéw.
Wykonawca musi posiada¢ witasne laboratorium lub tez, =za
zgoda Inzyniera, zleci nadzdér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwic udzial W
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” Jjakosci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidiowos$ci =zastosowanych
zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ proébki. Ilosc
pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli”
jakosci betonu, ktdéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wtasdciwoéci zgodne postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Kontrola wykonczenia powierzchni betonu:

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z
dokumentacija projektows, postanowieniami normy PN-S-—
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania 1 tolerancje podaje powyzZe]
przytoczona norma.

— Kontrola sprzetu:

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcii,

- sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

- sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowe],
- sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i1 obrdébki betonu.
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— Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a
ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdét polega na wyliczeniu i1 zestawieniu faktycznie
wykonanych robét i1 wbudowanych materiatdéw. Obmiar robdt
wykonuje Wykonawca 1 wyniki zamieszcza w ksiedze obmiardw.
Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty
dodatkowe. Roboty sa podane w jednostkach zgodnych z
kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by¢ wykonany w sposdb
jednoznaczny 1 zrozumiaty; dla robdt zanikajacych przeprowadza
sie go w czasie ich wykonywania, dla robdét zakrywalnych -
przed ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni i
kubatur powinny by¢ uzupeinione szkicami w ksiedze obmiardw
lub dolaczone w formie zalacznika.

7.1. Jednostka obmiarowa

Powierzchnia (m?2) muru, oktadzin, S$cianek dziatowych,
posadzek, tynkdéw, wylewek betonowych. Dla stolarki - m2. Dla
fundamentdéw pod urzadzenia - m3. Pozostale wg przedmiaru robdt.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robdt =z
umowg oraz okreslenie ich wartos$ci technicznej.

8.1. Odbidér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiordw
cze$Sciowych, ogladu, wpisdédw do dziennika budowy 1 sprawdzenia
z dokumentacija projektowa.

8.2. 0Odbidér koncowy

Odbiorowi koncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:

— sprawdzenie kompletnoéci dokumentacji do odbioru technicznego
konhcowego (polegajace na sprawdzeniu protokdéitdéw  badan
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych czes$ciowych),

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny byé
ujete w formie protokditu, szczegdtowo omdéwione, wpisane do
dziennika Dbudowy 1 podpisane przez nadzdér techniczny oraz
cztonkdédw komisji przeprowadzajacej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru konhcowego
nalezy uzna¢ za doktadne, Jjezeli wszystkie wymagania (badanie
dokumentacji i szczelno$ci catego przewodu) zostalty speinione.

Jezell ktdéres z wymagan przy odbiorze technicznym kohcowym
nie zostato speitnione, nalezy oceni¢ jego wpiyw na stopien
sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznosci od tego okreslié
konieczne dalsze postepowanie.
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9. PODSTAWA PZATNOSCI

Zgodnie z obmiarem (m? , m3,szt.), po odbiorach poszczegdlnych
robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podzial i
opis gruntdw.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa,
symbole literowe i1 jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zageszczenia gruntéw.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie
wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw
wigazania 1 statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia
zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcije murowe niezbrojne.
Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do Dbetonu. Specyfikacija

pobierania prdbek.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czeé$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci,
produkcja i zgodnosc.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc 1: Sktad, wymagania i
kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnoéci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
reaktywnos$ci alkaicznej.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwoséci kruszyw.
Czeé¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
ksztattu ziaren.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych witasciwos$ci kruszyw.
Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
zawartoéci zanieczyszczen obcych.

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie

zawartoéci zanieczyszczen w postaci gliny.
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PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
zawartosdci pyitdédw mineralnych.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
nasigkliwosci.
PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego.

Oznaczenie wspdiczynnika nasigkliwos$ci kapilarnej.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do Dbetonu, =zapraw i =zaczynu.
Czeé¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢,
znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do Dbetonu, =zapraw i =zaczynu.
Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnos$ci 1 ocena
zgodnosci.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety
gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety
zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego =zastosowania. Stal do
zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcdéwka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia.
Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia.

Terminy ogdlne wspdlne dla drewna okragiego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania 1 Dbadania przy
odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na
zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane 2z blachy stalowe]
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania 1 badania przy
odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratdwki.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachldéwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na
czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na
czynniki chemiczne.
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