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1. WST EP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s a wymagania
dotycz ace wykonania i odbioru robot budowlanych bran zy
architektonicznej, dotycz acych remontu i adaptacji pomieszcze o}
Swietlicy wiejskiej w Pr atnicy na bibliotek e publiczn g gminy
Lubawa wraz z jej modernizacj a.
1.2. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a
Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy:
- remontu i adaptacji pomieszcze n  swietlicy wiejskiej w
Pr atnicy na bibliotek e publiczn  a gminy Lubawa wraz z jej
modernizacj a.
Szczegobtowe prace obejmuj a
- roboty rozbiérkowe dot. istniej acych podiog i scian oraz
sceny,

- roboty ziemne
- roboty murarskie,

- wykonanie podtdg, warstw podpodiogowych i podbudowy na
gruncie,

- wykonanie podtdg i warstw podpodtogowych na ist. st ropach,

- roboty w zakresie wykonania izolacji przeciwwilgoci owych i
cieplnych projektowanych podtdg na gruncie,

- roboty w zakresie wykonania izolacji przeciwwilgoci owych
dotycz acych projektowanych podtdg z warstw a podpodiogow a

na istniej acych stropach,
- wykonanie sufitow podwieszanych,

- roboty izolacyjne dotycz ace ocieplenia istniej acych
stropow,

- roboty malarskie wyko nczeniowe wewn etrzne oraz zewn etrzne,

- roboty tynkarskie zewn etrzne oraz wewn etrzne,

- demonta z oraz monta z stolarki okiennej i drzwiowej,

- wykonczenie scian wewn etrznych w postaci lamperii i
cokolikow,

1.3. Okre $lenia podstawowe

Budowa - wykonywanie obiektu budowlanego w okre slonym miejscu,
a szczego6lnymi rodzajami i przypadkami budowy jest tak ze:
odbudowa, rozbudowai nadbudowa obiektu budowlanego.

Roboty budowlane — prace polegaj ace na przebudowie, monta zU,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub
wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pr etami stalowymi w
ilo $ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
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Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi

pr etami stalowymi wspotpracuj acymi z betonem w ilo $ci nie
mniejszej od ilo sci okre  slonej jako minimalnej dla konstrukciji
zelbetowych.

Beton zwykly  — betono g esto sci powy zej 1,8 kg/dem3 wykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach pia skowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek

chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skladnikéw przed
Zwi gzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona
przez wytwérc e zewn etrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skiadnikbw mineralnych [
ewentualnych dodatkow przechodz acych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wska znik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.

Rusztowania monta zowe — pomocnicze budowle stu zace do
przenoszenia obci azen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnhicze budowle st zace do
przenoszenia Ci ezaru ludzi i sprz etu.
Deskowania — pomocnicze budowle stu zace do formownia elementow

betonowych wykonywanych na miejscu.

Podlo ze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np.
szpachléwk a) powierzchnia (np.: muru, tynku, betonu, drewna,

ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej b edzie wykonywana
powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub

emalii nato zona i

rozprowadzona na podio zu, decyduj aca o0 whla $ciwo sciach
uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powier zchni.
Oscie znica — element okna stu zacy do montowania w otworze
budowlanym, w ktérym zainstalowane s a skrzydta z szybami na
zawiasach lub sam posiadaj acy zamontowan g szyb e.

Skrzydio  — otwierany lub uchylny element okna, poruszaj acy si e

W 0 $Cie znicy za pomoc g zawiasOw z zamontowan awnimszyb a.
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2. MATERIALY | URZ ADZENIA

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powinny by ¢
zgodne z dokumentacj a projektow a i obowi azuj acymi normami,
posiada ¢ odpowiednie atesty i swiadectwa dopuszczenia do u zycia
oraz akceptacj e Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Przechowywanie i sktadowanie materiatbw w sposéb za pewniaj acy
ich wka sciwa jako $¢ 1 przydatno $¢ do robot. Skiladanie
materiatbw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bez piecze nstwa

i umo zliwieniem pobrania reprezentatywnych probek.

2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mo zna
stosowa ¢ mieszank e betonow a wykonan a samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszank e betonow a wykonan a w Wytwoérni (tzw.

.oeton towarowy”). Mieszanka betonowa powinna odpow lada ¢
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250, PN- ENV 206-1.
Produkcja mieszanki betonowej powinna si e odbywa ¢ na podstawie
receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawc e lub na
jego zlecenie i zatwierdzonej przez In zyniera.

2.1.1. Cement

Cement pochodz acy zka zdej dostawy musi spetnia ¢ wymagania
zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest stos owanie
jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatk ow).

Do ka zdej partii dostarczconego cementu musi by ¢
dostarczone swiadectwo jako sci (atest). Ka zda  partia
dostarczonego cementu przed jej u zyciem do wytworzenia
mieszanki betonowej musi uzyska ¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si e pobierania cementu ze stacji przesypowych
(silosow), je zeli nie ma pewno sci, ze dostarczany jest tam
tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed u zyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej ceme nt
powinien podlega ¢ nast epuj acym badaniom:

- 0znaczenie czasu Wi azania i zmiany obj eto sci wg norm PN-EN
196-1; 1998, PN-EN 196-3; 1996, PN-EN196-6; 1997,

- sprawdzenie zawarto sci grudek.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skiady otwarte (wyd zielone
miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone Zz bokow
przed opadami) Iub magazyny zamkni ete  (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalo we lub
zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku I wytadunku
cementu luzem, zaopatrzone w urz adzenia do przeprowadzania
kontroli obj eto sci cementu znajduj acego si e w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzania kontroli obj eto sci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewn etrznych  scianach).

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zale zny jest od

miejsca przechowywania.



2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa ¢ si e stalo sci g
cech fizycznych i jednorodno $ci a uziarnienia pozwalaj aca ha
wykonanie partii betonu o statej jako cCl.
poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musz a by ¢ na placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czy stym podio  zu
w spos6b uniemo  zliwiaj acy mieszanie si e.

Kruszywa grube powinny wykazywa ¢ wytrzymalo  $¢ badan a przez
sciskanie w cylindrze zgodn a z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

w kruszywie grubym nie dopuszcza si e grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by ¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm
pochodzenia rzecznego Ilub kompozycja piasku rzeczne go i

kopalnianego uszlachetnionego.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada ¢ wymaganiom
normy PN-B-32250. Je zeli wod e do betonu przewiduje si e czerpa ¢
z wodoci 3906w miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia ¢ wymagania norm:
PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042, PN-ISO 6935-1:1998, PN-1SO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/A k:1998, PN-
89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Wykaz stali znajduj e Si e w projekcie budowlanym.

2.3. Deskowania
Do wykonania deskowa 1 nale zy stosowa ¢ materialy zgodne z
wymaganlaml normy PN-S-10040:1999, a ponadito:
drewno powinno odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017,
PN-91/D-95018, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-
1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy PN-
84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by ¢ w dobrym stanie
technicznym,

- do smarowania elementow deskowa n stykaj acych si e z betonem
nale zy stosowa ¢ srodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowa A.

Materialy stosowane na deskowania nie mog a deformowa ¢ si e
pod wplywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkni  ecia

Si e zmieszank g betonow 3.

2.4. Zaprawy

Woda uzywana do zaprawy musi by ¢ czysta i wolna od
zwi azkow szkodliwych dla trwato $ci muru.

Nale zy stosowa ¢ zaprawy wykonane w w ezle betoniarskim na
budowie zgodnie z zatwierdzon a receptur a przez Inspektora
nadzoru .



2.5. Tynki

2.5.1. Tynki cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno b yé
wykonywane mechanicznie. Zapraw e hale zy przygotowa ¢ w takiej
ilo sci, aby mogta by ¢ wbudowana mo zliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie okoto 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nale zy stosowa ¢ piasek rzeczny lub
kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nale zy stosowa ¢ cement
portlandzki  wedlug  normy  PN-B-19701: 1997 ,,Cementy
powszechnego u =zytku". Za zgod a Inspektora nadzoru mo zna
stosowa ¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
W ci agu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie b edzie ni  zsza
ni z +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nale zy stosowa ¢ wapno
suchogaszone Iub gaszone w postaci ciasta wapienneg 0
otrzymanego z wapna niegaszonego, Kktdre powinno two rzy ¢
jednolit a 1 jednobarwn a bez grudek niegaszonego wapna |
zanieczyszcze n obcych. Skiad obj eto sciowych skiladnikéw zapraw
nale zy dobiera ¢ do swiadczalnie w zale znosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5.2. Tynk gipsowy - gtad z
Tynk gipsowy nale zy wykona ¢ zgodnie z instrukcj a
producenta.

2.5.3. Tynk mineralny

Jako wyprawa elewacyjna: mineralna zaprawa tynkarsk a
produkowana na bazie bialego cementu, wapna oraz kr uszywa
kwarcowego i marmurowego 0 grubo $ci odpowiednio do 2i 3 mm. W
sktadzie specjalne dodatki, ktére powoduj a, ze jestplastyczna,
latwa w pracy oraz odznacza si e dobr g przyczepno scia do
podio za. Zawarto $¢ specjalnych mikrowtdkien dodatkowo wzmacnia
struktur e tynku. zwi azki hydrofobowe, ktére zatrzymuj a wod e na
powierzchni tynku i czyni a go odpornym na zmywanie. Kolor tynku

musi zosta ¢ zaakceptowany przez Inwestora.

2.5.4. Tynk mozaikowy

Tynk mozaikowy na bazie zywicy akrylowej z dodatkiem
barwionego kruszywa kwarcowego. Tynk mozaikowy twor zy powtok e
przepuszczaln a dla pary wodnej, hydrofobow a, O niskiej
koncentracji napr ezen. Wysoka zawarto $¢ czystego polimeru
gwarantuje  bardzo du za odporno $¢ na r0 znego rodzaju
uszkodzenia.

2.6. Sufit podwieszany kasetonowy

Plyta  wypetniaj aca - element wypehiaj acy pola
konstrukcji no $nej. Element nie mo ze przenosi ¢ zadnych innych
obci azen pozaci ezarem wiasnym.



Ruszt (Konstrukcja no $na) - podwieszana rama, ktora
podtrzymuje pota ¢ sufitow a. Mo ze by ¢ kompletnym zestawem lub
sklada ¢ si e z poszczegodlnych elementow.

Sufit podwieszany - sufit zawieszany, za pomoc a zawiesia lub
mocowany bezpo srednio albo za pomoc a  ksztaltownika*)

przy sciennego, do konstrukcji no snej (stropu, dachu, belki i

sciany) w pewnej odlegto $ci od znajduj acego si e powy zej stropu
lub dachu.

Element zawieszenia - cz es¢ rusztu, t aCz aca go z konstrukcj a
no $na budynku.

Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmni ej dwoch
oddzielnych elementow zt aczonych w sposob trwaly przy monta zu
w obiekcie. Elementy zestawu mog a by ¢ produkowane przez wi ecej
ni z jednego producenta ale powinny by ¢ sprzedawane w taki

spos6b, aby kupuj acy mogt je naby ¢ w jednej transakciji.
Pozostate okre slenia s a zgodne z obowi azuj acymi Polskimi
Normami. Uwaga dotyczy nast epuj acy.

2.6.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow

Dzwi ekochtonne piyty s a przeznaczone do stosowania jako
wypetnienie  konstrukcji  no s$nej sufitow podwieszanych, w
pomieszczeniach  zamkni etych, w zakresie wynikaj acym z
wia sciwo sci technicznych. Plyty obj ete norm a PN EN 13964 mog a
by ¢ stosowane w sufitach spetniaj acych funkcje d zwi ekochtonne,
moga by ¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotno sci wzgl ednej
powietrza do 100% i temperaturze do +40°C. Ze wzgl edu na
emisj e fenolu i formaldehydu pilyty mog a by ¢ stosowane w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kateg ori Ai B
wedtug Zarz adzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia

12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych st ezen | nat ezen
czynnikbw  szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych prz ez
materialy budowlane, urz adzenia i elementy wyposa zenia w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Moni tor Polski

Nr 19 z 1996 r. poz. 231). Zgodnie z Atestem Higien icznym PZH
Nr HK/B/1075/01/2007, piyty odpowiadaj a wymaganiom
higienicznym

2.6.2. Wymagania szczegoétowe dla ptyt sufitbw podwi eszanych

1 Reakcja na ogie n: Euroklsa Al zg. z PN EN 13501-1 2
Uwalnianie formaldehydu : klasa E1 3 Pochtanianie d zwi eku:
Klasa pochfaniania A 4Pogtosowy wsp. pochfaniania d zWi eku aw
0,90 125 Hz 0,45 250 Hz ,80 500 Hz ,95 1000 Hz 0,80 2000 Hz
0,90 4000 Hz 0,85 4 Odporno $¢ na zginanie: klasa 1/C/ON

2.6.3. Rozpakowanie

Opakowanie kartonéw: rozci ac¢ foli e nie niszcz ac piyt, scl agnac
foli e i opakowania kartonowe. Zawsze podnosi ¢ plyty pionowo
obydwoma r ekami. Zawsze u zywaé¢ czystych r ekawiczek podczas
monta zu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierz chni

ptyt przed zabrudzeniem.



2.6.4. Transport

Podczas transportu produkty powinny by ¢ umieszczone tak, aby
nie przesuwaty si e 1 nie byly uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nie powinny by ¢ zrzucane lub gwaltownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysoko scCl.

2.6.5. Sktadowanie materiatow

Produkty powinny by ¢ sktadowane tak, aby nie byly bezpo $rednio
nara zone na zmiany pogody. Powinny by ¢ sktadowane na suchym,
gladkim podio  zu, aby nie byly nara zone na zamoczenie, zalanie

oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ci ezkie lub ostre
przedmioty nie powinny by ¢ umieszczone na wierzchu opakowa n.

Wysoko s¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugiej.

2.6.6. Deklaracja zgodno sci

Produkty o deklarowanej zgodno sci norma EN - 3964 winny by ¢
znakowane znakiem CE czego potwierdzeniem jest Dekl aracja
zgodno sci wydawana przez producenta wyrobu.

2.7. Stolarka

2.7.1. Drzwi

Drzwi io scie znice zewn etrzne aluminiowe.
Drzwi io scie znice wewn etrzne PVC.

2.7.2. Okna
Okna z PVC uchylno — rozwierane.

2.8. Blacharka
Parapety zewn etrzne z blachy stalowej powlekane;.

2.9. Rynny i rury spustowe
Rynny i rury spustowe z blachy powlekane;.

2.10. Obrébki blacharskie
Obrobki blacharskie z blachy powlekane;.

2.11. Bloczki gazobetonowe
Sciany — bloczki gazobetonowe o wymiarach:
wys. 24 x szer. 6(12)(24) cm.
W projekcie zastosowano bloczki odmiany 500.

Odmiany: 500, 600, 700 w zale znosciodci  ezaruobj eto sciowego i
wytrzymato $ci na sciskanie. Beton komérkowy do produkcji
bloczkbw wg PN-80/B-06258. Bloczki nale zy chroni ¢ przed

zawilgoceniem.

2.12. Cegta budowlana petna

Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiada ¢ normie
PN-75/B-12001. Przy odbiorze cegly na budowie nale zy sprawdzi ¢
zgodno $¢  klasy oznaczonej na cegtach z zamdbwieniem |
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegty

powinna by ¢ dobrana odpowiednio do stosowanej marki zaprawy
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zgodnie z wymogami normy PN-87/B-03002. Dopuszczaln e odchyiki

wymiarowe cegly petnej wynosz a odpowiednio: + 7mm dla dtugo cli,

+ 5mm dla szeroko sci, £ 4mm dla grubo scCl.

2.13. Farby
Materialy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny

posiada ¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich
zgodno sci ze zharmonizowan a nhorm a europejsk a wprowadzon a do
zbioru Polskich Norm, z europejsk a aprobat g techniczn a lub
krajow a, specyfikacj a techniczn g pa nstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczeg 0, uznan g
przez Komisj e Europejska za zgodn a Z wymaganiami

podstawowymi, albo

- deklaracj a zgodno sci z uznanymi regutami sztuki budowlanej
wydana przez producenta, je zeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw maj acych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpiecze nstwa okre slonym przez Komisje
Europejsk a, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s a to wyroby
nie podlegaj ace obowi azkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych
dokonano oceny zgodno sci z Polsk a Norma Ilub aprobat a
techniczn a, b adz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

- termin przydatno scidou zycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewn atrz budynku mo  zna stosowa ¢:

— farby dyspersyjne odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-C-

81914:2002,

— farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalo we

kopolimeryzowane styrenowe, odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-

C-81901:2002,

- emalie olejno- zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i

ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe, odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

— farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych ni z olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcie nczalnych wod a,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikuj acymi w postaci
ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia wod a,

- mineralno-organicznych  jedno- lub  kilkusktadnikow e do
rozcie nczania wod a, ktére powinny odpowiada ¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcie nczalne odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-

C-81802:2002,lakiery na spoiwach zywicznychrozpuszczalnikowych

innych ni  z olejne i ftalowe, ktore powinny odpowiada ¢

wymaganiom aprobat technicznych,

— Srodki gruntuj ace, ktore powinny odpowiada ¢ wymaganiom

aprobat technicznych.

2.14. Piyty styropianowe
Piyty styropianowe przeznaczone do wykonania i zolacji
termicznej w budownictwie produkowane metod a Sspieniania
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polistyrenu. Piyty te s a podstawowym zalecanym izolatorem
termicznym, rekomendowanym do wykonania izolacji te rmicznej
scian w metodzie (lekka-mokra). Wspotczynnik przewod zenia
ciepta 0,042 W/(m2K).

2.15. Plyty z welny mineralnej

Plyty z weiny mineralnej o g esto sci 60 kg/m3.

Parametry:

- Polska Norma: PN-EN13162:2002,

- Atest higieniczny PZH: HK/B/0010/03/2006,

- Klasyfikacja ogniowa: A1,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - AD =0,033 W/mK,
- dopuszczenia: PN-EN13162:2002,

- wspétczynnik oporu dyfuzyjnego: MUL.

2.16. Izolacje przeciwwilgociowe

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji
przeciwwilgociowych powinny odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w
normach pa nstwowych PN-69/B-10260, PN-B-24620:1998, PN-B-
27617:1997, lub swiadectwach ITB dopuszczaj acych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Do papow ych izolacji
nale zy stosowa ¢ papy o wkiadach nie podlegaj acych rozkkadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si e papy na tkaninie z
widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy n a widknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata ¢ destrukcyjnie na t aczone
materialy |1 powinny wykazywa ¢ dostateczn a odporno §¢  w
srodowisku, w ktorym zostaj a u zyte oraz nale zyt a przyczepno s$¢
do sklejanych materiatow, okre slona wg metod bada 1 podanych w
normach pa nstwowych i swiadectwach ITB. Folie hydroizolacyjne
(olejo-bitumodporna) przeznaczone do wykonywania us zczelnie n
przeciwwodnych  budowli budownictwa ogdlnego, wia $CIWO SCi
okre slone w  swiadectwach ITB. Materialy izolacyjne powinny by ¢
pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb w skazany w
normach pa nstwowych i swiadectwach ITB.

2.16.1. Folie paroprzepuszczalne i paroszczelne

2.16.1.1. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. m in. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcj e zabezpieczenia izolacji
termicznej i warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem
pary wodnej. Szczelno $¢  ukfadu zapewnia  Si e poprzez
klejenie zaktadow s asiednich arkuszy folii ta Smy
uszczelniaj  aca i obustronnie klej aca.

Wymaogi techniczne:
-grubo  $¢ 0,20 mm,
- masa powierzchniowa 190 g/m2,
-wytrzymato  $¢ na rozdzieranie > 60 N/mm,
- przesi  akliwo $¢ przy dziataniu stupa
wody o wysoko $ci 1 m w czasie 100 h
nie przesi  aka
- opor dyfuzyjny > 600 m2 hPal/g
- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniaj ace ognia
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2.16.1.2. Folia wysokoparoprzepuszczalna >1500 g/m

Zast epuje tradycyjnie stosowane deski i pap e pod pokryciem
dachowym oraz zabezpieczaj a izolacj e termiczn g przed wilgoci a,
wiatrem, sniegiem i kurzem. Jedna z podstawowych funkcji

membran dachowych to ochrona termoizolacji przed za wilgoceniem.
Przez zawilgocony dach ucieka du z0 ciepta; membrana o du zej
paroprzepuszczalno sci powoduje mniejsze ubytki ciepta i w
konsekwencji ogranicza zu zycie energii potrzebnej do ogrzewania

domu. Do jej najwa zniejszych cech mo zna zaliczy ¢ wysok a
paroprzepuszczalno $¢, wytrzymato  $§¢& na rozdarcie (rozrywanie)

czy odporno $¢ na UV. Nazywana réwnie z foli a wst epnego krycia
(FWK) Ilub membran g dachow a. Stosowana jest na dachach
ocieplanych - pehni kilka istotnych funkciji:

—mog g stanowi ¢ tymczasowe pokrycie dachu (do 4 miesi ecy),

—chroni g przed przeciekami,

—umo zliwiaj  a odparowanie wilgoci z warstwy ociepleniowej,

— zapobiegaj g wydmuchiwaniu wtdkien z ocieplenia przez wiatr.

Najistotniejszym parametrem folii paroprzepuszczaln ej jest jej
zdolno $¢ do odprowadzania wilgoci, przenikaj acej od strony
wewretrznej (z poddasza). Producenci najcz esciej definiuj ate
zdolno s¢, okre slaj acilo  $¢ wody, ktora mo ze przenikn  a¢ przez 1
m folii w ci agu 24 godzin. Dla powszechnie stosowanych folii

dachowych wska znik ten wynosi 1000-3000 g/m na dob e; folie
takie uwa zane s a za wysokoparoprzepuszczalne. Spotyka si e
jeszcze folie o mniejszej paroprzepuszczalno sci, ale w
praktyce wychodz g one ju =z z u =zycia przy wykonywaniu pokry ¢
dachowych. Trzeba jednak wiedzie ¢, ze podawane przez
producentdow wska zniki paroprzepuszczalno sci nie w pehi
odzwierciedlaj a rzeczywist g zdolno $¢ do odprowadzania wilgoci.
Badania prowadzone S a bowiem w zr0  znicowanych,
nieznormalizowanych warunkach, trudno wi eC porébwnywa ¢ uzyskane
w ich efekcie wyniki. Bardziej obiektywnym parametr em -
podawanym przez rzetelnych producentow - jest wspotczynnik
paroprzepuszczalno sci Sd. Okre sla on réwnowa zna pod wzgl edem
paroprzepuszczalno sci grubo $¢ warstwy powietrza, wyra zOng W
metrach. Dla folii wysokoparoprzepuszczalnych powin ien on
wynosi ¢ nie wi  ecej ni  z 0,05 m. Przy doborze foli dachowej

nale zy réwnie 2z uwzgl edni ¢ jej wytrzymato $¢  mechaniczn a,
zwtaszcza gdy docelowe pokrycie zamierzamy wykona ¢ dopiero po
pewnym czasie. Trzeba wodwczas zastosowa ¢ foli e o du zej
wytrzymato $ci na rozrywanie (powy zej 300 N dla prébki o
szeroko sci5cm).

2.17. Oktadziny i wyktadziny — ptytki ceramiczne

Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzi nowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
mie ¢&:
— Aprobaty Techniczne lub by ¢ produkowane zgodnie z
obowi azuj acymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracj e Zgodno sci z Aprobat a Techniczn a lub
z PN,
— Certyfikat na znak bezpiecze nstwa,
— Certyfikat zgodno $ci ze zharmonizowan a horm g europejsk a

wprowadzon a do zbioru norm polskich,
12



— na opakowaniach powinien znajdowa ¢ si e termin przydatno scido
stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by ¢ zgodny z warunkami
I wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi azany jest posiada ¢ na budowie pein a
dokumentacj e dotycz aca skladowanych na budowie
materiatdbw przeznaczonych do wykonania robot wyktad zinowych i
oktadzinowych.
2.17.1. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktad zin powinny
odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczaj acych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptytki ceramiczne powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:
- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
0 matej nasi akliwo sciwodnejE  <3%. Grupa B
l.
- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej 3%<E <6%. Grupa B
lla.
- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej 6%<E <10%. Grupa B
lb.
- PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej E>10%. Grupa B IIl.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre sla ¢
dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy to pty tek dla
ktorych musz & by ¢ okre slone takie parametry jak np. stopie o]
scieralno  s$ci, mrozoodporno $¢twardo Sé.

2.17.2. Kompozycje Klej ace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klej ace do mocowania ptytek ceramicznych musz a
spetnia ¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musz a spetnia ¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

2.17.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i o ktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wyko nczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszcze n,
— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musz a mie ¢ wlasno scitechniczne
okre slone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.17.4. Woda

Do przygotowania kompozyciji klej acych zapraw klejowych i mas
do spoinowania stosowa ¢nale zywod e
odpowiadaj] aca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez
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badan laboratoryjnych mo ze by ¢ stosowana wodoci agowa woda
pitna.

2.17.5Sprz etinarz edzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowy chnale zy
stosowa ¢:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pod lo za,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych ,
-narz edzialub urz adzenia mechaniczne do ci ecia plytek,
- pace z abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko sci
Zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klej acych,
- taty do sprawdzania rowno $ci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta koszyczkowe nap edzane wiertark a elektryczn a oraz
pojemniki do przygotowania kompozycji
klej acych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowan ia,
- g abki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzy zyki) dystansowe

2.18. Wyktadziny z PCW
Proponuje si e zastosowanie wyktadzin homogenicznych z
winylu, MEGALIT - TARKETT lub rownowa znych.

Wyktadziny podtogowe nale zy przechowywa ¢ w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od
+5 do +30 C, w warunkach zabezpieczaj acych przed zabrudzeniem,
zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym Ilub chemic znym w
odlegto sci od urz adzen grzejnych i punktow o swietleniowych
zgodnie z obowi azuj acymi przepisami przeciwpo zarowymi. Podio  ze
pod wyktadziny powinno by é:
rébwne oraz pozbawione jakichkolwiek wystaj acych ostrych
przedmiotoéw czy kraw edzi mog acych uszkodzi ¢ wykladzin e,
— wytrzymate i odporne na naciski wyst epuj ace w czasie
eksploatacji podtog,
— suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno $¢
podkiadu cementowego mierzona metod aCMniemo ze
przekracza ¢ 2,5 %,
- bez rys i sp ekan, wszystkie uszkodzenia
musza by ¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzaj acej,
— gfadkie, na powierzchni nie mog a wyst epowac
zadne zgrubienia, a calo $¢ powinna by ¢
wygtadzona za pomoc g masy wyréwnawczej,
— réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od
prostoliniowo $ci nie mo ze przekracza ¢ 1mm na
odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,
— czyste i niepyl ace, powierzchnia powinna
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by ¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszcze n.

Wyktadziny arkuszowe zwini ete w rulon powinny by ¢ przechowywane
W pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by ¢ sktadowany w
pomieszczeniach  krytych, suchych, nienastonecznionych w
temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemo zliwiaj acych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie = mechaniczne czy
chemiczne. Klej nale zy przechowywa ¢ w  opakowaniach w
pomieszczeniach 0 temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki

powinny si e znajdowa ¢ w odlegto  sci, co najmniej 1m od urz adzen
grzewczych. Czas sktadowania 6 miesi ecy od daty produkgciji.

2.19. Nadpro za
Nadpro za zelbetowe prefabrykowane L 19.

2.20. Podokienniki
Podokienniki wewn  etrzne prefabrykowane z PVC.

2.21. Obrze za

Obrze za betonowe powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm BN-
80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04 oraz posiada ¢ “Deklaracj e
zgodno sci” producenta dla ka zdej dostarczonej na budow e partii
obrze zy.

Beton u zyty do produkcji elementow prefabrykowanych powinie n

spetnia ¢ nast epuj ace warunki:
-nasi  akliwo $¢ <4%,
- Scieralno ¢ natarczy Boehmego - 3 mm,

- mrozoodporno $¢, zgodnie 'z PN-88/B-06250 -  stopie n
mrozoodporno sci F-25.

Powierzchnie obrze zy powinny by ¢ gladkie, bez rowkow, p ekni e¢
i rys. Dopuszcza si e drobne pory jako pozostato sci po
pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych gt eboko $¢ nie
przekracza 5 mm. Zacieranie elementoéw po wyj eciu ich z formy

jest niedopuszczalne. Kraw edzie stykbw monta zowych powinny by ¢
bez szczerb.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrze zy:

-nadlugo sci 8 mm,
- na szeroko  sci i wysoko sci £3 mm.

2.22. Kostka betonowa

Kostka drogowa z betonu wibroprasowanego grubo $ci 618 cm.
Materiat do wykonania nawierzchni (kostka betonowa) powinien
posiada ¢ atest producenta potwierdzaj acy zgodno $¢ z wymogami w
zakresie:  wygl adu zewn etrznego, ksztattu i  wymiaréw,
wytrzymato sci na sciskanie, nasi akliwo sci, odporno  sci na
dzialanie mrozu i scieralno sci, oraz swiadectwo Instytutu
Badawczego Drég i Mostébw dopuszczaj ace do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym. Zastosowana kostk a powinna

odpowiada ¢ wymaganiom BN-80/6775-03/0. Kolor wykonawca uzgodn i
Z Inwestorem.
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2.23. Oktadziny i wyktadziny — ptytki ceramiczne
Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzi nowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
mie ¢:
— Aprobaty Techniczne lub by ¢ produkowane zgodnie z
obowi azuj acymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracj e Zgodno sci z Aprobat a Techniczn g lub
z PN,
— Certyfikat na znak bezpiecze nstwa,
— Certyfikat zgodno $ci ze zharmonizowan a horm g europejsk a
wprowadzon a do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowa ¢ si e termin przydatno scido
stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by ¢ zgodny z warunkami
I wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi azany jest posiada ¢ na budowie pein a
dokumentacj e dotycz aca skladowanych na budowie
materiatdbw przeznaczonych do wykonania robot wyktad zinowych i
oktadzinowych.

2.23.1. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktad zin powinny
odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczaj acych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptytki ceramiczne powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:
- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
0 matej nasi akliwo sciwodnejE  <3%. Grupa B
l.
- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej 3%<E <6%. Grupa B
la.
- PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej 6%<E <10%. Grupa B
lb.
- PN-EN 159:1996 — Ptlytki i ptyty ceramiczne prasow ane na sucho
onasi akliwo sciwodnej E>10%. Grupa B IIl.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre sla ¢
dokumentacja projektowa, szczegoélnie dotyczy to pty tek dla
ktorych musz g by ¢ okre slone takie parametry jak np. stopie o}
scieralno  sci, mrozoodporno $¢ twardo  S¢.

2.23.2. Kompozycje klej ace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klej ace do mocowania ptytek ceramicznych musz a
spetnia ¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musz a spelnia ¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

2.23.3. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i o ktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wyko nczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin,
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— $rodki do usuwania zanieczyszcze n,
— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musz a mie ¢ wilasno sci techniczne
okre slone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.
2.23.4. Woda
Do przygotowania kompozyciji klej acych zapraw klejowych i mas
do spoinowania stosowa ¢ nale zywod e

odpowiadaj] aca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Bez

bada n laboratoryjnych mo ze by ¢ stosowana wodoci  agowa woda
pitna.

2.23.5Sprz etinarz edzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowy ch nale zy
stosowa ¢:
- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia pod lo za,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych ,
-narz edzia lub urz adzenia mechaniczne do ci ecCia plytek,
- pace z abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko sci
Zabkoéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klej acych,
- taty do sprawdzania rowno $ci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta koszyczkowe nap edzane wiertark a elektryczn a oraz
pojemniki do przygotowania kompozyciji
klej acych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowan ia,
- g abki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzy zyki) dystansowe

2.24. Wyktadziny z PCW

Proponuje si e zastosowanie wykladzin homogenicznych z
winylu, MEGALIT - TARKETT lub réwnowa znych.

Wyktadziny podtogowe nale zy przechowywa ¢ w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od
+5 do +30 C, w warunkach zabezpieczaj acych przed zabrudzeniem,
zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemic znym w
odlegto sci od urz adzen grzejnych i punktow o swietleniowych
zgodnie z obowi azuj acymi przepisami przeciwpo zarowymi. Podlo  ze
pod wyktadziny powinno by é:
— roéwne oraz pozbawione jakichkolwiek wystaj acych ostrych
przedmiotow czy kraw edzi mog acych uszkodzi ¢ wykladzin e,
— wytrzymate i odporne na naciski wyst epuj ace w czasie
eksploatacji podtdg,
— suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno $¢
podktadu cementowego mierzona metod a CMniemo :ze
przekracza ¢ 2,5 %,
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- bez rys i sp ekan, wszystkie uszkodzenia

musza by ¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzaj acej,

- gfadkie, na powierzchni nie mog a wyst epowac
zadne zgrubienia, a calo $¢ powinna by ¢

wygtadzona za pomoc g masy wyréwnawczej,

— réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od
prostoliniowo $ci nie mo ze przekracza ¢ 1mm na
odcinku 1 mi 2 mm na odcinku 2 m,

— czyste i niepyl ace, powierzchnia powinna

by ¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszcze n.
Wyktadziny arkuszowe zwini ete w rulon powinny by ¢ przechowywane
W pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by ¢ skladowany w
pomieszczeniach  krytych, suchych, nienastonecznionych w
temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemo zliwiaj acych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie = mechaniczne czy
chemiczne. Klej nale zy przechowywa ¢ w  opakowaniach w
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki
powinny si e znajdowa ¢ w odlegto  sci, co najmniej 1m od urz adzen
grzewczych. Czas sktadowania 6 miesi ecy od daty produkgciji.

2.25. Nadpro za
Nadpro za zelbetowe prefabrykowane L 19.

2.26. Podokienniki
Podokienniki wewn  etrzne prefabrykowane z PVC.

3. SPRZT
W zale znosci od potrzeb, wykonawca zapewni nast epuj acy
sprz et do wykonania rob6t monta zowych iwyko nczeniowych:

- agregat tynkarski 1.1-3 m3/h,

- betoniarka 150 lub 250 dm3,

- gi etarka do pr etow,

- koparkag asienicowa 0.4 m3,

-no zycedopr etow,

- pita do ci ecia kostki,

- pompa do betonu,

- pro sciarka do pr etow,

- rowniarka samojezdna 74 kW (100 KM),

- rusztowanie ramowe warszawskie,

- samochod samowytadowczy 5 t,

- spycharka g asienicowa 55 kW (75 KM),
- spycharka g asienicowa 74 kW (100 KM),
- $rodek transportowy,

- walec samojezdny wibracyjny 7.5 t,

- walec statyczny samojezdny 10 t,

- walec statyczny samojezdny 15 t,
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- wibrator powierzchniowy,

-wyci  ag,
- zuraw okienny przeno sny.

4. TRANSPORT

Dobdér  srodkéw transportu wymaga akceptacji Inwestora.
Kazdorazowo powinny one posiada ¢ odpowiednie wyposa zenie
stosownie do przewo zonego tadunku oraz powinno si e stosowa ¢ do
ogranicze 1 obci azen 0si pojazddw.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie
srodki transportowe, ktore nie spowodu;j a segregacji sktadnikow,
zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki iobni  zenia
temperatury przekraczaj acej granic e okre slon 3 w wymaganiach
technologicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Betonowanie — wymagania ogoélne

Roboty betoniarskie musz a by ¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie
mozna rozpocz ac po uzyskaniu zezwolenia In zyniera

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.1.1. Deskowanie

Deskowania elementéw licowych powinny by ¢ wykonywane z
elementow deskowa n uniwersalnych umo zliwiaj acych uzyskanie
estetycznej faktury zewn etrznej. Deskowania powinny spetnia ¢

warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mo zna wykona ¢ z drewna w postaci

tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowa nia nie mog a
deformowa ¢ si e pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkni eciasi ezmas abetonow 3.

Elementy ulegaj ace zakryciu mo zna deskowa ¢ przy u zyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nale zy wykona ¢ z desek drzew
iglastych klasy nie ni zszej ni  z K33. Deski grubo sci nie
mniejszej ni z 18 mm i szeroko sci nie wi ekszej ni  z 18 cm,
powinny by ¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawieni a
na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez WpUStu i
piora nale zy szczeliny mi edzy deskami uszczelni ¢ ta smami z
blachy metalowej Ilub 2z tworzyw sztucznych albo masa mi
uszczelniaj acymi z tworzyw sztucznych. Nale zy  zwréci ¢
szczeglln a uwag e ha uszczelnienie stykow scian z dnem
deskowania.

Szczegoln g uwag e przy wykonywaniu deskowa n nale zy zwréci ¢
na elementy tworz ace faktur e $cian licowych i zapewniaj ace

niezmienno $¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji.
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Zaleca si e stosowanie fazowania kraw edzi elementu

betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykac h dwdch
prostok atnych do siebie scian, szczegolnie w stykach wkl estych.
Mozna takie fazowania wykonywa ¢ rownie z wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nal ezy
przeprowadzi ¢, w razie potrzeby, korekt e rozmieszczenia
zbrojenia. Zmian e rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi ¢
In zynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale zy unika ¢
punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskow ania
powierzchni e styku z Dbetonem pokrywa ¢ trzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mog a powodowa ¢ plam ani
zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przyst apieniem do betonowania nale zy usun aé¢ z
powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (w iory, wod e,
lod, i scie, elektrody, gwo zdzie, drut wi azatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych
przewidzianych  projektem nale zy  przyjmowa ¢ zgodnie @z

odpowiednimi normami.

5.1.2. Zbrojenie

Prety 1 walcowki przed ich u zyciem do zbrojenia
konstrukcji nale zy oczy $ci ¢ z zendry, lu znych platkéw rdzy,
kurzu i biota. Pr ety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) lub farb a olejn a nale zy opala ¢ np. lampami
lutowniczymi, a z do catkowitego usuni ecCia zanieczyszcze n.

Czyszczenie pr  etébw powinno by ¢ dokonywane metodami nie
powoduj acymi zmian we wia sciwo sciach technicznych stali ani
poé zniejszej korozji.

Stal pokryt a rdz a oczyszcza si e Szczotkami r ecznie lub

mechanicznie. Po oczyszczeniu nale zy sprawdzi ¢ wymiary
przekroju poprzecznego pr etow. Stal tylko zabtocon a mozna
zmywac  strumieniem  wody. Pr ety oblodzone odmra za SI e
strumieniem cieptej wody. Stal nara zona na cho ¢hy chwilowe
dziatanie stonej wody nale zy zmy ¢ wod a stodk  a.

Dopuszczalna wielko $¢ miejscowego wykrzywienia pr etdw nie
powinna przekracza ¢ 4 mm, w przypadku wi ekszych odchytek stal
zbrojeniow g nale zy prostowa ¢.

Prety ucina si e z doktadno s$cia do 1 cm. Ci ecie
przeprowadza si e przy pomocy mechanicznych no zy. Dopuszcza si e
rownie z ci ecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgi  ecia i rozmieszczenie zbrojenia nale zy wykonywa ¢
wg dokumentacji projektowej, z rownoczesnym zachowa niem
postanowie n normy PN-91/S-10042.

Giecie pr etow nale zy wykona ¢ zgodnie z dokumentac] a
projektow ainorm g PN-91/S-10042.

Nale zy zwrGci ¢ uwag e przy odbiorze hakoéw i odgi e¢ naich
stron e zewn etrzn a. Niedopuszczalne s a tam p ekni ecia powstate
podczas wyginania.

Zbrojenie nale zy uktada ¢ po sprawdzeniu i odbiorze
deskowa 1.
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Nie nale =zy podwiesza ¢ i1 mocowa ¢ do zbrojenia deskowa n,

pomostéw transportowych, urz adze n wytwaérczych i monta zowych.

Monta z zbrojenia z pojedynczych pr etOw powinien by ¢
dokonywany bezpo srednio w deskowaniu. Monta z  zbrojenia
bezpo srednio w deskowaniu zaleca si e wykonywa ¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego. Monta z zbrojenia fundamentow
wykona ¢ na podbetonie.

Dla zachowania wia sciwej otuliny nale zy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera ¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubo sci rownej grubo sci otulenia.
Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a s zczegolnie
podkitadek z pr etow stalowych, jest niedopuszczalne. Na
wysoko sci scian licowych wykonuje si e konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pier scieniowych.

Rodza] podktadek dystansowych podlega akceptacji pr zez
In zyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by ¢, o ile to mo zliwe,
prefabrykowane na zewn atrz. W szkieletach tych w ezty na
przeci eciach pr etow powinny by ¢ pot aczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wi azanie na podwojny krzy z Wy zarzonym drutem
wi gzatkowym:

- przy srednicy pr etow do 12 mm - o srednicy nie
mniejszej ni z 1,0 mm,

- przy srednicy pr  etédw powy zej 12 mm — 0 $rednicy nie
mniejszej ni z 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umo zliwi ¢ jego dokiladne
otoczenie przez jednorodny beton. Po ulo zeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pr etow wzgl edem siebie i wzgl edem
deskowania nie mo  ze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by ¢ zgodne z
dokumentacj a projektow aginorm g PN-91/S-10442.

Ukladanie  zbrojenia  bezpo srednio na  deskowaniu i
podnoszenie na odpowiedni a wysoko s$¢ w trakcie betonowania jest

nie dopuszczalne.
Laczenie pr etéw nale zy wykonywa ¢ zgodnie z PN-91/S-10042.

Do zgrzewania i spawania pr etbw mog a by ¢ dopuszczeni tylko
spawacze maj acy odpowiednie uprawnienia. Skrzy zowania pr etow
nale zy wi aza¢ mi ekkim drutem lub spawa ¢ w ilo sci min 30%
skrzy zowan. Minimalna odlegto $¢ od krzywizny pr eta do miejsca

gdzie mo zna na nim poto zy ¢ spoin e wynosi 10 d.

5.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:

— Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinno by ¢
dokonywane wyt acznie wagowo, z doktadno sci a:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz a mie ¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

— Przy dozowaniu sktadnikbw powinno si e uwzgl ednia ¢
korekt e zwi azan a ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
b) Mieszanie sktadnikow:

— Mieszanie sktadnikow powinno si e odbywa ¢ wyt acznie w
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betoniarkach ~ wymuszonym  dziataniu  (zabrania  si e
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nale zy ustali ¢ do swiadczalnie jednak nie
powinien by ¢ krétszy ni z 2 minuty.

c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
Do podawania mieszanek betonowych nale zy stosowa ¢
pojemniki o konstrukcji umo zliwiaj ace] fatwe ich
opré znianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowi azuj a
odr ebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si e
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betono wej
przy wylocie.
Przed przyst gpieniem do ukladania betonu nale zy
sprawdzi ¢: poto  zenie zbrojenia, zgodno $¢ rz ednych z
projektem, czysto $¢ deskowania oraz obecno $¢&  wkiadek
dystansowych zapewniaj acych wymagan a wielko $¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nale zy zrzuca ¢ z wysoko sci
wi ekszej ni  z 0,75 m od powierzchni, na ktor a Spada. W
przypadku gdy wysoko $¢ ta jest wi eksza nale zy mieszank e
podawa¢ za pomoc a rynny zsypowej (do wysoko sci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysoko $ci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nale zy

przestrzega ¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna

uwzgl ednia ¢ nast epuj ace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszank e betonow g
nale zy uklada ¢ bezpo srednio z pojemnika lub ruroci agu
pompy, b adzte zzapo srednictwem rynny,

- warstwami o grubo $ci do 40 cm zag eSzczaj ac wibratorami
wgt ebnymi,

- przy wykonywaniu piyt mieszank e betonow g nale zy
uktada ¢ bezpo srednio z pojemnika lub ruroci agu pompy.
W ptytach o grubo sciwi  ekszej od 12 cm zbrojonych goér a

I dotem nale zy stosowa ¢ belki wibracyjne.

d) Zag eszczanie betonu
Przy zag eszczaniu mieszanki betonowej nale zy przestrzega ¢
nast epuj acych zasad:

Wibratory wgt  ebne nale =zy stosowa ¢ o0 cz estotliwo  $ci min.

6000 drga n naminut e, z bulawami o srednicy nie wi ekszej
ni z 0,65 odlegto sci mi edzy pr etami zbrojenia le zacymi w
ptaszczy zZnie poziomej.

Podczas zag eszczania wibratorami wgt ebnymi nie wolno
dotyka ¢ zbrojenia butaw a wibratora.

Podczas zag eszczania wibratorami  wgt ebnymi nale zy

zagt ebi ¢ butaw e nagt eboko $¢5-8 cm w warstw e poprzedni  a
I przytrzymywa ¢ butaw e w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund po czym wyjmowa ¢ powoli w stanie wibruj acym.
Kolejne miejsca zagt ebienia butawy powinny by ¢ od siebie
oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skuteczne go
dziatania wibratora. Odlegto $¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7

m.
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— Belki wibracyjne powinny by ¢ stosowane do wyréwnania

powierzchni  betonu piyt i charakteryzowa ¢ sioe
jednakowymi drganiami na catej dtugo scCl.

— Czas zag eszczania wibratorem powierzchniowym, lub belk a
wibracyjn  a w jednym miejscu powinien wynosi ¢ od 30 do 60
sekund.

— Zasi eg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle
od 20 do 50 cm w kierunku gt eboko sciiod 1,0do 1,5 mw
kierunku dtugo sci elementu. Rozstaw wibratoréw nale zy
ustali ¢ do swiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe
pola. Mocowanie wibratorow powinno by ¢ trwate i sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nale zy sSytuowa ¢ w miejscach

uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektan tem.

— Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie robocz ej po

winno by ¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mo zna si e kierowa ¢ zasad a, ze powinna ona
by ¢ prostopadta do kierunku napr ezen gidwnych.

— Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowani a
powinna by ¢ starannie przygotowana do pot aczenia betonu
stwardniatego ze swie zym przez:

- usuni ecie z powierzchni betonu stwardniatego, Iu znych
okruchow betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

- obfite zwil zenie wod a i narzucenie kilkumilimetrowej
warstwy zaprawy cementowej o0 stosunku zbli zonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo te z narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powy zsze zabiegi
nale zy wykona ¢ bezpo srednio przed rozpocz eciem
betonowania.

- W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu zag eSzczonego
przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinn osi e
odby ¢ po6 zniej ni  z w ci agu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Je zeli temperatura powietrza jest
wyzsza ni z 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza ¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale zy
unika ¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio uto zonego betonu.

f) Pobranie prébek i badanie:

- Na wykonawcy spoczywa obowi azek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych norm a PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie In zynierowi wszystkich
wynikbw bada n dotycz acych jako $ci betonu i stosowanych
materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nale zy opracowa ¢ plan kontroli jako $ci betonu
dostosowany do wymaga n technologii produkcji. W planie kontroli

powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane aktualn a horm g i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do p otwierdzenia
prawidiowo sci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

— Badania powinny obejmowa ¢
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- badanie skfadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.1.4. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu miesza nki
betonowej i wi azaniu betonu
a) Temperatura otoczenia:
— Betonowanie nale  zy wykonywa ¢ wyt acznie w temperaturach
nie ni  zszych ni  z +5°C, zachowu;j ac warunki umo zliwiaj ace

uzyskanie przez beton wytrzymato $ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzni eciem.

- W wyj atkowych przypadkach dopuszcza si e betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody In zyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowe] o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowan ego
elementu przed utrat a ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddw:

Przed przyst apieniem do betonowania nale zy przygotowa ¢

sposOb post epowania na wypadek wyst apienia ulewnego

deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo sci
oston  wodoszczelnych dla  zabezpieczenia  odkrytych

powierzchni swie zego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

— Przy niskich temperaturach otoczenia uto zony beton
powinien by ¢ chroniony przed zamarzni eciem przez okres
pozwalaj acy na uzyskanie wytrzymato $ci co najmniej 15
MPa.

— Uzyskanie wytrzymato sci 15 MPa powinno by ¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

— Przy przewidywaniu spadku temperatury poni zej 0°C w
okresie twardnienia betonu nale zy wcze sniej pod] ac
dziatania organizacyjne pozwalaj ace na odpowiednie

ostoni ecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.1.5. Piel egnacja betonu
a) Materialy i sposoby piel egnacji betonu:

— Bezpo srednio po zako nczeniu betonowania zaleca si e
przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaj acymi odparowaniu wody z betonu
i chroni  acymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

— Przy temperaturze otoczenia wy zszej ni  z +5°C nale zy nie
poézniej ni  z po 12 godzinach od zako nczenia betonowania
rozpocz a¢ piel egnacj e wilgotno  sciow a betonu i prowadzi ¢
] a co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmni ej
3razynadob e).

— Nanoszenie bton nieprzepuszczaj acych wody  jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie b edzie si e
} aczyt z nast epna warstw g konstrukcji monolitycznej, a
tak ze gdy nie s g stawiane specjalne wymagania odno $nie
jako scipiel  egnowanej powierzchni.
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- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia ¢
wymagania normy PN-EN 1008:2004.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by ¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.
b) Okres piel egnacji:

— Ulo zony beton nale zy utrzymywa ¢ w stalej wilgotno sci
przez okres co namniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniej acego nale =zy rozpocz a¢é po 24
godzinach od zabetonowania.

— Rozformowanie konstrukcji mo ze nast api ¢ po 0si agni eciu
przez beton wytrzymato sci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norm a PN-63/B-06251) Ilub

wytrzymato sci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.1.6. Wyka nczanie powierzchni betonu

a) Réwno $¢ powierzchni i toleranciji:

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no snej obowi azuj a

nast epuj ace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musz a by ¢ gtadkie i
rowne, bez zagt ebie n mi edzy ziarnami kruszywa, przetoméw
i wybrzusze 1 ponad powierzchni e,

— pekni ecias g niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe s a dopuszczalne pod
warunkiem,  ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny s a dopuszczalne pod warunkiem,
ze otulenie zbrojenia betonu b edzie nie mniejsze ni z
2,5cm, a powierzchnia na ktérej wyst epuj a nie wi eksza
ni z 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

- réwno s¢ gorszej powierzchni ustroju no $nego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada ¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypukio sci 1 wgt ebienia nie
powinny by ¢ wi eksze ni  z 2mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodze n.

Je zeli projekt nie przewiduje specjalnego wyko nczenia

powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstru kcji

nale zy:

— wszystkie wystaj ace nierbwno  sci wyrbwna ¢ za pomoc a tarcz
karborundowych i czystej wody bezpo $rednio po rozebraniu
szalunkdw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupe i ¢

betonem i nast epnie wygtadzi ¢ i uklepa ¢, aby otrzyma @ ¢
réwn a i jednorodn a powierzchni e bez dotkow i porow,

- wyréwnan a wg powy zszych zalece n powierzchni e nale zy
obrzuci ¢ zapraw a ilekko wyszczotkowa ¢ wilgotn g szczotk g
aby usun a¢ powierzchnie szkliste.

5.2. Roboty murarskie — wymagania ogolne
Roboty nale zy rozpocz a¢ od pomiarow. Wyréwna ¢ zapraw a
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cementow g pierwsz g warstw e z dokladno sci g do 1 cm. Murowanie
nale zyrozpocz ac¢ od wyprowadzenia naro znikow.

Przy wykonywaniu muréw z cegiet stosuje si e znane zasady
wi gzania it aczenia wyrobow, takie same, jak przy murowaniu z
innych materiatow.

Wyroby w kolejnych warstwach powinny zachodzi ¢ na siebie na
odleglo $¢ nie mniejsz ani z 0,4 wysoko sci wyrobu, ale nie mnigj
ni z 40 mm.

Zaleca si e, aby przewi azanie w naro zach ipot aczeniach scian
bylo nie mniejsze ni z Wysoko $¢ wyrobu.

Na zako nczeniach  scian powinny by ¢ stosowne gotowe wyroby lub
wyroby przecinane przystosowanymi do tego urz adzeniami.

Zt acza na styku wyrobow powinny by ¢ wykonywane odpowiednio do
techniki murowania, do jakiej wyrob zostat przysto sowany.

Sciany poprzeczne powinny by ¢ odpowiednio przewi azane lub
zakotwione w scianach podtu  znych.

Bruzdy i wn eki niezb edne do prowadzenia instalacji powinny

by ¢ wykonywane w trakcie wznoszenia muru, mog a by ¢ dotego celu
uzywane specjalne pustaki i ksztattki. W gotowym murz emoga by ¢
natomiast wycinane bruzdy i wn ekiogt eboko sci nie wi ekszejni  z
30 mm i szeroko  sci nie wi ekszej ni  z: 100, 120, 150 i 200 mm
odpowiednio do grubo sci muru: 120, 180, 225 mm i powy zej tej
grubo sci.

Do wykonywania muréw powinny by ¢ stosowane nieuszkodzone
wyroby, opatrzone certyfikatem zgodno sci i znakiem budowlanym.
Woda uzywana do zaprawy musi by ¢ czysta i wolna od zwi azkow
szkodliwych dla trwato s$ci muru. Mury jednej kondygnacji powinny
by ¢ wykonywane przy pomocy takiej samej zaprawy, wskaz ane jest
stosowanie rownie z jednej techniki murowania.

Nale zy zastosowa ¢ murowanie zwykie, ktore polega na tym, ze
zt acze pionowe, prostopadte do lica muru, wykonuje si e
rozprowadzaj ac zapraw e nha powierzchnijednego z dwoch t aczonych
wyrobéw i wyréb dostawia si e do wyrobu poprzedniego. Wyroby
uklada si e w kolejnych warstwach na warstwie zaprawy. Grubo $¢
spoin przy murowaniu ze spoinami zwyklymi wynosi zw ykle okoto
10mm.

5.3. Roboty tynkarkie — wymagania ogdlne

Przed przyst apieniem do wykonywania robét tynkowych

powinny by ¢ zako nczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne  podtynkowe, zamurowane przebicia i bru zdy,
osadzone 0 $cie znice drzwiowe i okienne. Zaleca @ Si e
przyst apienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i
skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesi ecy po zako nczeniu stanu
surowego. Tynki nale zy wykonywa ¢ w temperaturze nie ni zszejni  z
+5°C pod warunkiem, ze W ci agu doby nie nast api spadek poni z€ej
0°C. W ni zszych temperaturach mo zna wykonywa ¢ tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich srodkow  zabezpieczaj acych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-m onta zowych w
okresie obni zonych temperatur”.

Zaleca si e chroni ¢ swie zo wykonane tynki zewn etrzne w ci agu
pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem dhu zszym ni  z dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swie z0 wykonane
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tynki powinny by ¢ w czasie wi azania i twardnienia, tj. w ci agu
1 tygodnia, zwil zane wod a.

5.4. Posadzki — wymagania ogolne

5.4.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Podlo ze pod posadzki mo ze stanowi ¢ beton lub zaprawa

cementowa. Podklady betonowe powinny by ¢ wykonane z betonu
klasy co najmniej B-15 i grubo $ci minimum 50mm, na warstwie
styropianu grub. 70mm. Wcze sniejnale  zy wykona ¢ warstw e chudego
betony na zag eszczonej podsypce piaskowej.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie ¢ wytrzymato  $¢ na
sciskanie minimum 12MPa a na zginanie min 3MPa. Mini malne
grubo sci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi é:

- podkiady zwi azane z podto  zem 25mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej 35 mm,
- podkiady ,ptywaj ace” 40mm.

Powierzchnia podktadéw powinna by ¢ zatarta na ostro, bez
rakow, p ekni e¢ i ubytkbéw, czysta, pozbawiona resztek startych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne s a zabrudzenie bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptasz czyzny
poziomej nie mo  ze przekracza ¢ 5mm na catej diugo sci taty
kontrolnej o diugo sci 2m.

W podkiadzie nale zy wykona ¢, zgodnie z projektem, spadki i
szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciw skurcz owe).

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie & wymiary nie
wi eksze ni  z 5x6m. Dylatacje powinny by ¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentow pod maszyny, s lupow
konstrukcyjnych oraz w styku ro znych rodzajow wyktadzin.
Szczegotowe informacje o ukladzie warstw podtogowyc h, wielko  sci
i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, o sadzenia
wpustow i innych elementéw powinny by ¢ podane w dokumentacji
projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by ¢ wypetnione materiatem
plastycznym. Dla poprawienia jako $ci 1 zmniejszenia powstania
pekni e¢ skurczowych zaleca si e zbrojenie podktadow betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie po dkiadéw

cementowych witoknem polipropylenowym.

5.4.2. Wyktadziny i oktadziny — plytki ceramiczne

5.4.2.1. Sprz etinarz edzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nale zy
stosowa ¢:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pod lo za,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych ,

-narz edzialub urz adzenia mechaniczne do ci ecia plytek,

- pace z abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko sci
Zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania

kompozycji klej acych,
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- taty do sprawdzania rowno $ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe nap edzane wiertark a elektryczn a oraz
pojemniki do przygotowania kompozyciji

klej acych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowan ia,

- g abki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzy zyki) dystansowe.

5.4.2.2 Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktad zin nie
wymaga specjalnych srodkow i urz adzen. Zaleca si e

uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub

zamkni etych. W czasie transportu nale zy

zabezpieczy ¢ przewo zone materiaty w sposob wykluczaj acy ich
uszkodzenie.

W przypadku du zychilo $ci materialdw zalecane jest przewo zenie
ich na paletach i u zycie do zatadunku i

roztadunku tadunku urz adze n mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by ¢ w
pomieszczeniach zamkni etych, zabezpieczonych

przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.4.2.3 Warunki przyst apienia do robot

Przed przyst  apieniem do wykonywania wyktadzin powinny by ¢

zako nczone:

- wszystkie roboty stanu surowego t acznie z wykonaniem podto zy,
warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzew ania,
elektrycznych i innych np. technologicznych

(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wyko nczone
tynkiem lub masami naprawczymi.

Przyst apienie do robot wyktadzinowych powinno nast api ¢ po
okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji

budynku.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nale zy wykonywa ¢ w
temperaturach nie ni zszych ni  z +50C i temperatura ta

powinna utrzymywa ¢ sSi e wci agu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nale zy W ci agu pierwszych dwoch
dni chroni ¢ przed nastonecznieniem i

przewiewem.

5.4.2.4 Podto za pod wykfadziny
Podlo za pod wykladziny mo ze stanowi ¢ beton lub zaprawa
cementowa.

Podktady betonowe powinny by ¢ wykonane z betonu grubo sci
minimum 50mm.
Podktady z zaprawy cementowej powmny mie ¢ wytrzymato  $¢ na

sciskanie minimum 12MPa, a na zginanie
minimum 3MPa.
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Minimalne grubo  sci podktadéw z zaprawy cementowej powinny

wynosi ¢:

« podkiady zwi azane z podio zem -—25mm

* podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

« podkiady ,ptywa] ace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub

akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by ¢ zatarta na ostro, bez rakéw,

pekni ec¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek

starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne s a zabrudzenia
bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszc zyzny
poziomejnie mo  ze przekracza ¢ 5 mm na catej

diugo sci taty kontrolnej o dtugo sci2m.

W podktadzie nale zy wykona ¢, zgodnie z projektem, spadki i

szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i

przeciwskurczowej. Na zewn atrz budynku powierzchni dylatowanych

podl nie powinna przekracza ¢10m2, a

maksymalna dlugo  $¢ boku nie wi ekszani =z 3,5m.

Wewnmtrz budynku pola dylatacyjne powinny mie ¢ wymiary nie

wi eksze ni  z 5x6 m. Dylatacje powinny by ¢

wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét funda mentéw pod
maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku

ro znych rodzajow wyktadzin. Szczego6towe informacije o u ktadzie
warstw podtogowych, wielko sci i kierunkach

spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpus téw i innych
elementoéw powinny by ¢ podane w dokumentacji

projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by ¢ wypetnione materiatem
wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako $ci i zmniejszenia ryzyka powstania p ekni e¢
skurczowych zaleca si e zbrojenie podktadow

betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzm ocnienie
podktadéw cementowych wibknem

polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma
zastosowanie bezpo  srednio pod wykiadzin e

warstwy z masy samopoziomuj acej. Warstwy (,wylewki”)

samopoziomuj ace wykonuje Si e z gotowych fabrycznie

sporz adzonych mieszanek sci sle wedtug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,

powoduje jednak oszcz edno s¢ Kkleju.
5.4.2.5. Wykonanie wyktadzin
Przed przyst apieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych
nale zy przygotowa ¢ wszystkie niezb edne materiaty,
narz edziaisprz et, posegregowa ¢ plytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowa ¢ sposoéb uktadania
ptytek.
Poto zenie plytek nale zy rozplanowa ¢ uwzgl edniaj ac ich wielko $¢
i szeroko  $¢ spoin. Na jednej ptaszczy znie ptytki
powinny by ¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie ¢

jednakow a szeroko s$¢ wi eksz a ni z potowa plytki.
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SzczegOlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadz ina
zawiera] aca okre slone w dokumentacji wzory lub

sktadaj acasi ezro znego rodzajuiwielko sci ptytek.

Wybor kompozyciji klej acych zale zy od rodzaju ptytek i podio za
oraz wymaga n stawianych wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klej acamusi by ¢ przygotowana zgodnie z
instrukcj g producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si e od najbardziej eksponowanego

naro znika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej

linii.

Kompozycj e klej aca nakfada si e napodio zegladk g kraw edzi a pacy
anast epnie ,przeczesuje” si e Z ebat g kraw edzi a

ustawion a pod k atem okoto 50°. Kompozycja klej aca powinnaby ¢
nato zona réwnomiernie i pokrywa ccat a

powierzchni e podto za. Wielko $¢ z ebow pacy zale  zy od wielko  sci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko $¢ z ebow i

konsystencja kompozyciji klej acej sprawiaj a, ze kompozycja nie

wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytek.

Powierzchnia z nato z0na warstw a kompozycji klej acej powinna
wynosi ¢ okoto 1 m2 lub pozwoli ¢ na wykonanie

wyktadziny w ci agu okoto 10-15 minut.

Grubo $¢ warstwy kompozycji klej acejzale zyodrodzajui

rowno sci podto  za oraz rodzaju i wielko sci ptytek i wynosi

$rednio okoto 6-8mm.

Po nato zeniu kompozycji klej acej uktada si e plytki od

wyznaczonej linii lub wybranego naro znika. Naktadaj ac

pierwsz a plytk e nale zy] a lekko przesun a¢ po podio  zu (okoto 1

cm), ustawi ¢ w zadanej pozycji i docisn a¢ dla

uzyskania przyczepno sci kleju do ptytki. Nast epne plytki nale zy
doto zy¢ dos asiednich, docisn a¢ i mikroruchami

odsun a¢ na szeroko  $¢ spoiny. Dzi ekidu =zejprzyczepno  sci Swie zej
kompozycji klejowej po doci $ni eciu ptytki

uzyskuje si e efekt ,przyssania”. Wi eksze ptytki zaleca si e
dobija ¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewn atrz warstwa kompozycji

klej acej powinna pod cat a powierzchni g ptytki.

Moznato osi  agnac¢ nakladaj ac dodatkowo cienk a warstw e Kkleju na
spodni g powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko $ci spoin stosuje si e wkiadki
(krzy zyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomi edzy ptytkami
nale zy usun ac¢ jego nadmiar, mo znate zusun acé

wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nale zy tak ze mocowa ¢ listwy
dylatacyjne i wyko nczeniowe.

Po uto zeniu plytek na podtodze wykonuje si e cokoty. Szczegoty
cokotu powinna okre sla ¢ dokumentacja

projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek ident ycznych jak
dla wyktadziny podtogi stosuje si e takie same

kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mo zna przyst api ¢ niewcze $niejni  z po 24

godzinach od uto zenie ptytek. Doktadny czas
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powinien by ¢ okre slony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy kraw edzie ptytek s a nasi akliwe przed
spoinowaniem nale  zy zwil zy¢jewod a mokrymp edzlem.

Spoinowanie wykonuje si e rozprowadzaj ac zapraw e do spoinowania
(zapraw e fugow a) po powierzchni wyktadziny

pac a gumow a. Zapraw e nale zy doktadnie wcisn a¢ w przestrzenie

mi edzy ptytkami ruchami prostopadle i uko $nie do

kraw edzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si e z powierzchni

ptytek wilgotn a g abka. Swie za zapraw e mozna

dodatkowo wygtadzi ¢ zaokr aglonym narz edziem i uzyska ¢ wkl esty

ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si e

poprzez przetarcie zaprawy pac a z naklejon agtadk ag abka.

Je zeli

w pomieszczeniach wyst epuje wysoka temperatura i niska

wilgotno ¢ powietrza nale zy zapobiec zbyt szybkiemu

wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil zanie ich wilgotn a g abka.
Przed przyst  apieniem do spoinowania zaleca si e sprawdzi ¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni

ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwiony chiinnych

0 powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jako sci wyktadziny i zwi ekszenia odporno  &cina
czynniki zewn  etrzne po stwardnieniu spoiny

moga by ¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnuj acymi.

Impregnowane mog a by ¢ tak ze ptytki.

5.4.3. Podtoga z PCW — wymagania ogolne

Podio ze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by ¢

- wytrzymale i odporne na naciski wyst epuj ace w czasie
eksploatacji podtég,

— suche, maksymalna  dopuszczalna  wilgotno $¢ podktadu
cementowego mierzona metod a CMnie mo ze przekracza ¢ 2,5 %,

- bezrysisp ekan, wszystkie uszkodzenia musz a by ¢ naprawione
przed wykonaniem warstwy wygtadzaj acej,

- gtadkie, na powierzchni nie mog a wyst epowa¢  zadne
zgrubienia, a calo $¢& powinna by ¢ wygtadzona za pomoc a masy
wyroéwnawczej,

- réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoli niowo sci
nie mo ze przekracza ¢ 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku
2m,

— czyste i niepyl ace, powierzchnia powinna by ¢ wolna od kurzu
I innych zanieczyszcze n (farby , zaprawa , lepik itp.).

Do uktadania wyktadzin podtogowych mo zna przyst api ¢ po:

— sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego ilo $¢ s g zgodne z
zamoOwieniem, czy towar jest nie uszkodzony i pochod Zi z
jednej partii,

Wyktadzin e nale zy uklada ¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuj a

nast epuj ace warunki:

— temperatura otoczenia 17 — 25 °C
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temperatura podto za 15-22 °C
wzgl edna wilgotno  $¢ powietrza max 75%,

Wszystkie materiaty (wyktadzina, listwy, klej) powi nny pozosta ¢
przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktorym panuj a warunki opisane
powyzej. Wyktadzin e nale zy rozwin a¢ w celu doktadnego
dopasowania do podto za.

Nie nale =zy instalowa ¢ wykladzin na nast epuj acych istnigj acych
pokryciach  podtogowych:  wykfadziny  dywanowe, linole um,
wyktadziny z PVC, wykitadziny gumowe.

— Jezeli warunki podto za |1 otoczenia umo zliwiaj a monta z
wyktadziny, nale zy ustali ¢ kompozycj e kolorystyczn a, ktér g
chcemy wykona ¢ w pomieszczeniu. W czasie analizowania
projektu nale zy ZWrOci ¢ uwag e czy poszczegolne kolory s a
zaprojektowane w ilo sci dost epnej w opakowaniach
jednostkowych. Na przygotowanym podto zu nale zywyznaczy ¢w
skali 1:1 wszystkie linie t aczeniowe zgodnie z opracowanym
projektem kolorystycznym.

- Wyktadzin e dokladnie doci a¢ do linii wyznaczonych na

podio zu. Monta =z rozpocz a¢ od kraw edzi Sciany poto  zonej
najdalej od wej scia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadzin ycat a
powierzchni g do podto zaza pomoc a Kkleju. W tym celu nale zy
zwin a¢ ptat rozto zonej wyktadziny do potowy, a drug acz esc
zabezpieczy ¢ przed przesuni eciem. Nast epnie na odstoni ety
fragment podio za za pomoc a pacy z abkowanej rozprowadzi ¢
klej. Najcz esciej stosuje si e pac e typu A3.

Gdy klej uzyska odpowiedni asit eklej aca nale =zydokiadnie
docisn a¢ wykladzin e po podkiadu, a nast epnie, cal a
powierzchni e przewalcowa ¢ walcem dociskowym o ci ezarze ok.
50 - 70 kg.

Ewentualne  slady kleju wyst epuj ace w obr ebie spoin nale zy
mozliwie szybko usun a¢ mokr g szmatk a.

Przygotowane] posadzki nie nale zy u zytkowa ¢ przez co

najmniej 48 godzin.
Podczas monta zu nale zy zachowa ¢ dylatacje konstrukcyjne

budynku na wszystkich warstwach posadzki, a nast epnie
zakry ¢ je profilem masku;j acym.

Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczyst a warstw g
uzytkow a w celu unikni ecia ewentualnych ré znic w

odcieniach na s asiaduj acych ze sob a kraw edziach, nale zy
uktada ¢ naprzemiennie tak, aby fabryczne prawe brzegi
sasiadowaly z prawymi, a lewe z lewymi.

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca si e, aby wszystkie
pot aczenia mi edzy arkuszami lub plytkami wyktadzin zostalty
pospawane na gor aCo sznurem spawalniczym :

spawanie stykbw mo  zna rozpocz ac¢ po uptywie 24 godzin od

przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne przyst apienie do

} aczenia  stwarza  niebezpiecze nstwo  odspajania  si e
wyktadziny na stykach  wskutek dziatania  wysokiej

temperatury na niecatkowicie zwi azany klej,
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- styki wykfadziny sfrezowa ¢ za pomoc a r ecznej lub

automatycznej frezarki, a nast epnie w powstate wy ztobienie
wprowadzi ¢ nagor aco sznur spawalniczy o srednicy @4 mm,
- po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystaj acy ponad

powierzchni e arkuszy nale zy Sci a¢ tak, aby tworzyt z
wyktadzin 3 jedn a powierzchni e. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwdéch etapach:

— wst epne scinanie  spawu, ktore nale zy wykona ¢
specjalnymno zemznatlo zona prowadnic a lubzapomoc
specjalnego scinacza. Scinanie prowadzimy w taki
sposob, aby sznur zostat sci ety ok. 1 mm nad
powierzchni g wykladziny. Scinanie to mo zna wykonywa ¢,
gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty.

- wila sciwe  scinanie spawu nale zy wykona ¢ no zem bez
prowadnic, zwracaj aC uwag e, aby nie uszkodzi ¢ brzegbéw
wyktadziny — $cinanie to nale zy prowadzi ¢ dopiero po
catkowitym wystygni eCiu spawu.

Aby cata posadzka nabrata ostatecznego wygl adu i spetniata
wszystkie warunki u zytkowania nale zy odpowiednio wyko neczy ¢ j a
przy $cianach pomieszczenia przy pomocy:

- wywini ecia wykladziny na cokét. Wyktadzina dzi eki swojej
elastyczno  sci nadaje si e do wykonania cokotéw na $cianie.
Cokot scienny powinien by ¢ ka zdorazowo wykonany w
przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach m okrych
lub o podwy zszonych wymaganiach higienicznych. Wysoko
cokolu powinna  wynosi ¢ min. 10 cm, a kraw edz
podioga/ sciana powinna by ¢ wykonana w sposéb tagodny z
zastosowaniem wyprofilowanej listwy naro znej.

— Odpowiednio przyci ete odcinki listew nale zy klei ¢ do
wyktadziny przy pomocy kleju kontaktowego nanosz ac klej na
obie klejone powierzchnie. Jedynie w przypadku ukta dania
listew 70 mm przy prostej $cianie nie jest konieczne
klejenie ich cz esci  pionowej, poniewa z listwy maj
tendencj e do samoczynnego rozprostowywania Si e | cz esc¢
pionowa samoczynnie dociska si e do sciany.

Proponowane parametry wykfadziny:

Dane techniczne Norma Wyktadzina
Typ wykladziny EN 649 Hgterogenlczna wyktadzina podtogowa z
winylu
Wzor bezkierunkowy; midiwo $¢
Kierunkowas¢ wzoru uktadania w kadym kierunku, jednolite
cokoly, tazsama z istnigga
Zabezpieczenie powierzchni Fabrycznie
Grubas¢ catkowita EN 428 2,1 mm
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Grubas¢ warstwy uytkowej EN 429 0,7 mm
Calkowita masa powierzchniowa EN 430 Ok. 2225 g/mz
Scieralnagé¢ (ubytek grubéci) EN 660-2; EN 660-1 Grupa T
TAK —nie sprzyja rozwojowj

Odpornd¢ na bakterie i grzyby

EN ISO 846-A/C

bakterii, wysoce odporna na grzyby

Stabilng¢ wymiaréw EN 434 < 04%
Wgniecenia resztkowe EN 433 < 0,2 mm

Klasa ogniotrwatéci EN 13501-1 B S1
Absporpcja akustyczna ISO 717/2 8 Db

Trwatos¢ kolorow EN ISO 105-B02 Minimum 6
Odporng¢ chemiczna EN 423 Dobra odporn&t
Wiasciwosci  elektrostatyczne (naggie <2 kv
indukowane) EN 1815 Wykladzina antystatyczna
Przewodzenie ciepta EN 12524 0,02 W/m.K/
Wiasciwosci antypalizgowe E:\lleéljbjﬁlo gg
Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 odporna
Odporndg¢ na nacisk punktowy EN 424 odporna
Klasyfikacja uytkowa EN 685 komercyjna/ 34-43

przemystowa

Zastosowanie

Do wszelkich pomieszcae o duwym
natzeniu ruchu w tym obiektach sioy
zdrowia

5.5. Oktadziny

5.5.1. Sprz etinarz

$cian — wymagania ogolne

edzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych

stosowa ¢:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia pod

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
adzenia mechaniczne do ci
abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko sci

-narz edzialub urz
- pace z

Zabkoéw 6-12 mmm do rozprowadzania

kompozycji klej acych,

- laty do sprawdzania réwno

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe nap

sci powierzchni,

edzane wiertark

pojemniki do przygotowania kompozycji
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klej acych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowan ia,
- g abki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzy zyki) dystansowe.

5.5.2 Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktad zin nie
wymaga specjalnych srodkow i urz adzen. Zaleca si e

uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub

zamkni etych. W czasie transportu nale zy

zabezpieczy ¢ przewo zone materiaty w sposéb wykluczaj acy ich
uszkodzenie.

W przypadku du zychilo $ci materialdw zalecane jest przewo zenie
ich na paletach i u zycie do zatadunku i

roztadunku tadunku urz adze n mechanicznych.

Sktadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi by ¢ w
pomieszczeniach zamkni etych, zabezpieczonych

przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.5.3 Warunki przyst apienia do robot

Przed przyst  apieniem do wykonywania wyktadzin powinny by ¢

zako nczone:

- wszystkie roboty stanu surowego t acznie z wykonaniem podto zy,
warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzew ania,

elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wyko nczone
tynkiem lub masami naprawczymi.

Przyst apienie do robot wyktadzinowych powinno nast api ¢ po
okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji

budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nale zy wykonywa ¢ w
temperaturach nie ni zszych ni  z +50C i temperatura ta

powinna utrzymywa ¢ sSi e wci agu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nale zy W ci  agu pierwszych dwoch
dni chroni ¢ przed nastonecznieniem i

przewiewem.

5.5.4. Podto za pod oktadziny

Podlo zem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozytach
klejowych mog a4 by ¢:
- $ciany betonowe,
- otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych,
- ptyty kartonowo-gipsowe.

Przed przyst apieniem do robot oktadzinowych nale zy sprawdzi ¢
prawidiowo $¢ przygotowania podto za.

Podlo za betonowe powinny by ¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
pekni e¢ i ubytkow.

Pot aczenia i spoiny mi edzy elementami prefabrykowanymi
powinny by ¢ ptaskie i rowne. W przypadku wyst apienia
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nierbwno sci nale zy je zeszlifowa ¢, a ubytki i uskoki wyréwna ¢
zapraw a cementow ga lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku  scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien

by ¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany
z zaprawy cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewn etrznych ciana  z elementow

drobnowymiarowych mo ze by ¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym
na ostro marki M4-M7.

W przypadku podto zy nasi agkliwych zaleca si e zagruntowanie
preparatem gruntuj acym (zgodnie z instrukcj a producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kraw edzi podio ze powinno
spetnia ¢ nast epuj ace warunki:
- powierzchnia czysta, nie pyl aca, bez ubytkéw i thustych plam,
oczyszczona ze starych powtok malarskich,
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie
kraw edzi od linii prostej mierzone tat a kontroln g o dlugo sci

2m nie mo ze przekracza ¢ 3mm przy liczbie odchytek nie
wiekszejni z 3 nadlugo  scitaty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by ¢
wi eksza ni  z 4mm na wysoko sci kondygnacii,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by ¢
wieksze ni z2mmna l1lm.
Nie dopuszcza si e wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych
na kompozytach Klej acych na podio zach pokrytych starymi
powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki ni zszejni  z M4.

5.5.5. Wykonanie okfadzin

Przed przyst apieniem do zasadniczych robdt wykladzinowych
nale zy przygotowa ¢ wszystkie niezb edne materialy, narz edzia i
sprz et, posegregowa ¢ plytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa ¢ sposob uktadania ptytek.

Poto zenie plytek nale zy rozplanowa ¢ uwzgl edniaj ac ich
wielko s¢ 1 szeroko  §¢ spoin. Na jednej plaszczy znie plytki
powinny by ¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie ¢
jednakow a szeroko ¢, wi eksza ni z potowa plytki. Szczegolnie
starannego  rozplanowania wymaga  wyktadzina  zawiergj aca
okre slone w dokumentacji wzory lub skiladaj aca si e z r6 znego
rodzaju i wielko sci ptytek.

Przed uktadaniem piytek na $cianie nale zy zamocowa ¢ prost  a,
gladk a fat e drewnian a Ilub aluminiow a. Do usytuowania taty
nale zy u zyc¢ poziomicy. Ltat e mocuje si e na wysoko $ci cokotu lub
drugiegorz  edu ptytek.

Nast epnie przygotowuje Si e kompozycj e klej aca zgodnie z
instrukcj a producenta. Wybor kompozycji zale zy od rodzaju
ptytek i podto za oraz wymaga n stawianych okladzinie.

Kompozycj e klej aca nakiada si e na podio ze gtadk a kraw edzi a
pacy, a nast  epnie ,przeczesuje” si e Z ebat a4 kraw edzi g ustawion g
pod k atem okoto 50°. Kompozycja klej aca powinna by ¢ natlo zona
rownomiernie i pokrywa ¢ cat a powierzchni e podio za. Wielko s¢
Zebbw pacy zale zy od wielko  sci plytek. Prawidiowo wielko sci
zebow i konsystencja kompozycji klej acej sprawiaj a, ze
kompozycja nie wyptywa spod piytek i pokrywa minimu m 65%
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powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nato z0Ona warstw a kompozycji klej acej powinna
wynosi ¢ okoto 1m2 lub pozwoli ¢ na wykonanie wykfadziny w ci agu
okoto 10-15min.

Grubo $¢ warstwy kompozycji klej acej zale zy od rodzaju i
rowno sci podio za oraz rodzaju i wielko sci piytek i wynosi
srednio okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si e od dotu w dowolnym naro zniku,
je zeli wynika z rozplanowania, ze powinna si e znale z¢ tam cala
ptytka. Je zeli pierwsza ptytka nie ma by ¢ docinana, uktadanie

nale zy zacz a¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie piytek polega na uto zeniu piytki na $cianie,
doci $ni eciu i ,mikro ruchami” ustawieniu we wia sciwym poto  zeniu
z zachowaniem wymagane] wielko sci spoiny. Dzi eki du zej
przyczepno sci swie zej zaprawy klejowej po doci $ni eciu ptytki
uzyskuje si e efekt ,przyssania”.

Ptytki o du zych wymiarach zaleca si e dobija ¢ miotkiem gumowym.
Pierwszy rz ad ptytek tzw. cokotowy uktada si e zazwyczaj po
uto zeniu wyktadziny podtogowe]. Plytki tego pasa zazwyc Za|

trzeba przycina ¢ na odpowiednia wysoko $¢.

Dla uzyskania jednakowe] szeroko sci spoin nale zy stosowa ¢
wktadki (krzy zyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nale zy usun ac
jego nadmiar, mo znate zusun ac¢ krzy zyki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nale zy te z montowa ¢ listwy
wykorniczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewiz yjne
szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki tzw. mozaikowe s a powierzchnia licow a naklejane
na papier, przez co mo zliwe jest klejenie nie pojedynczej
ptytki lecz wi ekszej ilo sci. W trakcie klejenie pilytki te
dociska si e do  sciany deszczutk a do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku okladania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nale zy u zywac odpowiednich szablonow dociskowych.

Po zwi azaniu kompozyciji klej acej papier usuwa si e po uprzednim
namoczeniu wod 3.

Do spoinowania ptytek mo znha przyst api ¢ nie wcze sniej ni z po
24 godzinach od uto zenia ptytek. Dokladny czas powinien by ¢
okre slony przez producenta w instrukcji stosowania zapra wy
klejowej.

W przypadku gdy kraw edzie ptytek s a hasi akliwe przed
spoinowaniem nale  zy zwil zy¢jewod a mokrymp edzlem.

Spoinowanie  wykonuje  si e rozprowadzaj ac zapraw e do
spoinowania (zapraw e fugow a) po powierzchni wyktadziny paca
gumows. Zapraw e nale zy dokladnie wcisn a& W przestrzenie
pomi edzy ptytkami i ruchami prostopadle do kraw edzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si e z powierzchni ptytek wilgotn a g abka.
Swie za zapraw e mozna dodatkowo wygtadzi ¢ zaokr aglonym
narz edziem i uzyska ¢ wkl esty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si e poprzez przetarcie zaprawy pac az
naklejon a gtadk a g abka. Je zeli w pomieszczeniach wyst epuje
wysoka temperatura i niska wilgotno $¢ powietrza nale zy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil zanie ich
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wilgotn a g abka.

Przed przyst apieniem do spoinowania zaleca si e sprawdzi ¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek .
Szczegolnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i in nych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako sci wyktadziny i zwi ekszenia odporno  &ci
na czynniki zewn etrzne po stwardnieniu, spoiny mog a by ¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnuj acymi. Impregnowane

moga by ¢ réwnie =z plytki.

5.6. Roboty malarskie — wymagania ogolne

Do wykonywania robot malarskich mo zha przyst api ¢ po
catkowitym zako  nczeniu poprzedzaj acych robot budowlanych oraz

po przygotowaniu i kontroli podio zy pod malowanie i kontroli

materiatow.

W pomieszczeniach pierwsze malowanie scian i sufitbw mo zna
wykonywa ¢ po:

- catkowitym uko riczeniu robot instalacyjnych tj. wodoci agowych,
kanalizacyjnych, z wyj atkiem zalo  zeniaurz adzen ceramicznych,
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty monta z),

- wykonaniu podto zy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed
oszkleniem okien itp., je sli stolarka nie zostata wyko nczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mo  zna wykona ¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego monta zU,

-uto  zeniu posadzek z przybiciem listew przy sciennych i
cokotéw,

- oszkleniu okien, je sli nie byto ono wykonane fabrycznie.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by ¢ usuni ete
przez wypetnienie odpowiedni a zapraw g i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by ¢ pozbawiona
zanieczyszcze 1 (np.: kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by & oczyszczone ze
starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte wod a.
Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywa ¢ sladow
starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia
tynkéw nale  zy naprawi ¢ odpowiedni g zapraw a.

Wystaj ace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powin ny
by ¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Elementy metalowe pr zed

malowaniem powinny by ¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato  sci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Roboty malarskie powinny by ¢ prowadzone:

-w temperaturze nie ni zszej ni z +5°C, 1z dodatkowym
zastrze zeniem, ze wcCi agu doby nie nast api spadek temperatury
poni zej 0°C,

-w temperaturze nie wy zszej ni z 25°C, z dodatkowym
zastrze zeniem, by temperatura podto za nie przewy zszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mo znha rozpocz a¢, je zeli wilgotno $¢ podio  zy
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przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowie dnich
warto sci.

Prace malarskie na elementach metalowych mo zna prowadzi ¢ przy
wilgotno  sciwzgl ednej powietrza nie wi ekszejni  z 80%.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nale zy prowadzi ¢ z daleka od otwartych
zrédet ognia, narz edzi oraz silnikbw powoduj acych iskrzenie i
mogacych by ¢ zrodiem po zaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mog a ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nale zy zabezpieczy ¢ i ostoni ¢

przez zabrudzeniem farbami.

5.7. Monta  z stolarki okiennej i drzwiowej — wymagania ogolne

Monta z nowych okien i drzwi nale zy przeprowadzi ¢ w
nast epuj acy sposoéb:

- sprawdzi ¢ czy wymiary zewn etrzne okna lub drzwi b eda pasowalty
do wymiaréw otworu okiennego (szeroko $¢ otworu w murze musi
by ¢ wi eksza o0 min. 20 mm i max 30 mm od szeroko $ci okna lub
drzwi, a wysoko $¢ 0 min. 35 mm imax 50 mm wi eksza od
wysoko sci okna lub drzwi),

- nast epnie dokladnie oczy sci ¢ miejsce osadzenia o scie znicy
w murze,

- przed przyst apieniem do monta zu zdj ac¢ skrzydta okienne lub
drzwiowe z o  scie znic,

- o0scie znic e ustawi ¢ w murze na drewnianych klockach no snych
w ten sposéb, aby mi edzy murem ao $cie znic a zachowane byly
luzy monta zowe,

- Wst epnie zamocowa ¢ 0 scie znic e w murze przy pomocy klinéw,

oscie znic e nale zy Kklinowa ¢ na jej naro zach, klinowanie
oscie znicy w potowie jej wysoko sci mo ze doprowadzi ¢ do
wygi eciasi e ktérego $ z jej elementow,

- przy pomocy poziomicy dokiadnie ustawi ¢ pion ipoziom
oscie znicy, nast epnie przy pomocy miary zwijanej ustawi ¢
przek atne oraz tzw. Swiatlto o scie znicy, dopuszczalne ré znice

przek atnych nie mog a przekroczy ¢ 2 mmnadiugo $cilmoraz 3
mm na diugo sci powy zej1m,

- 0scie znic e mozna zamontowa ¢ trwale w murze za pomoc a dybli
lub kotew, w przypadku monta zU 0 $cie znicy na kotwy, nale zyje
zamocowac do o0 scie znicy przed wio zeniem jej w otwor okienny,
otwory na dyble wierci ¢ po ustawieniu o scie znicy w murze,
nast epnie wkr eci ¢ dyble, zalo zy¢&  skrzydia okienne lub
drzwiowe i sprawdzi ¢ prawidtowo ¢ ich funkcjonowania,

- kolejno s¢ czynno sci przy zaktadaniu skrzydet okiennych jest
odwrotna ni  z przy ich zdejmowaniu,

- przed przyst apieniem do wypelniania piank a monta zowa
przestrzeni mi edzy o0 scie znic & amurem zabezpiecza si e
powierzchnie okien lub drzwi drewnianych poprzez na klejenie
papierowe] ta smy malarskiej, w przypadku za $ okien z PCV
takie zabezpieczenie nie jest konieczne, gdy z profile u zyte
do ich produkcji s a ju z oklejone ta $mg, ochronn a; przy
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wi ekszych gabarytach okien i drzwi zastosowa ¢ rozpory poziome

i pionowe, co zabezpieczy elementy o scie znicy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dziatania pi anki
monta zowej,

- po utwardzeniu si e pianki monta zowej i usuni eCiu jej nadmiaru
przyst api ¢ do obrobki gleféw, pami etaj ac 0 wcze $niejszym
zabezpieczeniu oku ¢ przed zabrudzeniem zapraw a tynkarsk  a,

- uszczelni ¢ silikonem miejsca styku okna z murem wzdiu z calego
obwodu od strony wewn etrznej i zewn etrznej,

- po obrobce glefow niezwiocznie zdj a¢ ta sme zabezpieczaj aca
powierzchnie okien lub drzwi,

- w przypadku okien z PCV rownie z usun ac¢ta sme zabezpieczaj aca,
gdy z pod wplywem dziatania czynnikbw zewn etrznych mo ze ona
ulec procesowi wulkanizacji, co uniemo zliwi usuni ecie jej

w przyszio  sci.

5.8. Monta z sufitu podwieszanego kasetonowego - wymagania
ogllne

Monta z piyt - zalecane jest u zywanie r ekawiczek podczas
monta zu piyt. Plyty s a fatwe do ci ecCia za pomoc a ostrego no  za.
Widoczne ptaszczyzny przeci ecia nale zy pomalowa ¢ farbami do
malowania brzegow. Ci ecie - docina ¢ produkty firmy ostrym
nozem. Odci ete brzegi pomalowa ¢. Renowacja powierzchni -
wi ekszo $¢  akustycznych sufitbw mo ze by ¢ malowana farbami
akustycznymi firmy, (specjalny wodny poliwinyloacet at), za
pomoca rozpylacza o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powin naby ¢
czysta i sucha. Nie nale zy $ci agac¢ poprzedniej warstwy farby.

Mocno wyblakte ptyty powinny by ¢ zast apione nowymi. Odbarwienia
spowodowane wod a powinny by ¢ odmalowywane farbami akrylowymi

lub innymi farbami pokrywaj acymi, aby nie wyst apity ponownie.
Powierzchnia z nalo zonymi farbami akrylowymi nie powinna
przekracza ¢ 5% calej powierzchni sufitu, aby zachowat on

wia sciwo §¢  pochfaniania d zwi eku. Jednokrotne  pomalowanie
powierzchni  ptyt  akustycznych  zmniejsza ich  zdolno $¢
pochtaniania d zwi eku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia wszystkich

ptyty po pomalowaniu mo ze Si e rd6 zni ¢ od powierzchni
oryginalnej. Ka zda kolejna warstwa farby nato zona na plyty
redukuje ich zdolno $¢ pochfaniania d zwi eku. W celu sprawdzenia
reakcji ptyt na farb e, przed pomalowaniem biatego sufitu nale zy
pomalowa ¢ i pozostawi ¢ dowyschni eciajedn aptyt e. W przypadku,
kiedy efekt Pa nstwa zadowala, mo zna przyst agpi ¢ do malowania
pozostatych piyt.

5.8.1. Wskazowki monta zowe
Wykonczenia przy  scienne Pot  aczenia pomi  edzy sufitem a $cianami
lub innymi powierzchniami pionowymi Listwa wyko nczeniowa

powinna by ¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym
poziomie za pomoc g odpowiednich zamocowa 1n rozmieszczonych co
maksimum 450 mm. Nale =zy si e upewni ¢, czy s asiaduj ace listwy
przy scienne sci sle do siebie przylegaj a,atak ze czy listwa nie
jest skr econa i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu
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estetycznego nale zy uzy¢é mozliwie najdiu zszych  listew.
Minimalna zalecana dtugo $¢ listwy wynosi 3000 mm. Pot aczenia
pomi edzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi Uzycie
fabrycznie uformowanej wygi etej listwy przy sciennej jest
najbardziej wia sciw g metod a. Nale zy j a zamontowa ¢ zgodnie z
opisem z poprzedniego punktu. Naro zniki Listwy przy scienne
powinny by ¢ przyci ete (zwykle pod k atem 450) oraz sci sle
dopasowane na wszystkich pot aczeniach naro  znych. Pol aczenia na
wewnretrznych naro  znikach przy u zyciu metalowych listew mog asi e
nakiada ¢, je zeli nie istnigj a inne specyficzne zalecenia.
Konstrukcja no sna Je zeli nie obowi azuj a inne zalecenia, piyty
sufitowe powinny by ¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mo zliwe, szeroko $¢ skrajnych ptyt powinna przekracza ¢ 200
mm. Goérne ko nce zawiesi powinny by ¢ przymocowane za pomoc  a
odpowiednich zamocowa 1 do stropu (lub innej konstrukcji no snej
budynku).Dolne ko nce powinny by ¢ zamocowane do profili no snych
systemu w rozstawie 1200 mm. Profile no sne powinny by ¢
rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzy skania
siatki modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach
900x900 mm), na odpowiedniej wysoko ci i wypoziomowane.
Pot aczenia pomi edzy profilami no snymi powinny by ¢ naprzemian
legte (nie mog a znajdowa ¢ si e w jednej linii). Dodatkowe
wieszaki winny by ¢ zamontowane na profilach no snych w
odlegto sci 150 mm od punktu rozpr ezenia ogniowego. Maksymalna
odleglo s¢  pierwszego wieszaka od sciany  (lub  listwy
przy sciennej) wynosi 450 mm. Mog a by ¢ niezb edne dodatkowe
zawiesia, aby utrzyma ¢ ¢l ezar instalacji i dodatkowych
akcesoribow montowanych zarowno nadjak i1 podwieszany ch pod
konstrukcj  a sufitu. Siatka modularna 600x600 mm Utworzy ¢ tak
jak siatk e modularn g 1200x600mm. Dodatkowo umie sci ¢ profile
poprzeczne (600mm) réwnolegle do profili no snych, pomi edzy
zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dt ugo sci 1200
mm. Ko rice profili 600 mm winny by ¢ umieszczone po  srodku profili
1200 mm. Monta =z ptyt Zalecane jest u zywanie r ekawiczek podczas
monta zu piyt. Piyty s a fatwe do ci ecia za pomoc a ostrego no  za.
Widoczne ptaszczyzny przeci ecia nale zy pomalowa ¢ farbami do
malowania brzegéw. Odporno $¢ na korozj e System monta zu
gwarantuje dtug a zywotno $¢ sufitu. Jednak ze jest on rownie z
dost epny w specjalnej wersji, 0 wzmocnionej odporno sci na
korozj e, zalecanej do stosowania w wilgotnym srodowisku, np.
nad basenami. Akcesoria Klipsy mocuj ace Rozmaite typy klipsow
mocuj acych, przytrzymuj acych ptyty i zabezpieczaj acychmog a by ¢
stosowane. Stosowanie klipsow mocuj acych zalecane jest w matych
pomieszczeniach, halach wej sciowych, klatkach schodowych oraz
miejscach nara  zonych na r6 znice ci  $nienia powietrza pomi edzy
pomieszczeniem a przestrzeni a instalacyjn a ponad sufitem
podwieszanym. Monta =z klipséw jest rownie z zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia piyt u zywa si e wody pod
ci snieniem. Najcz escie] stosuje si e dwa Klipsy na kraw edzi
ptyty di. 600 mm i trzy na kraw edzi di. 1200 mm. Zawiesia
Regulowane zawiesia z drutu, powinny by ¢ mocowane do otworow w
profilach no snych. Regulowane zawiesia z drutu powinny by ¢
jednakowo zorientowane i przymocowane do profili no snych tak,
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aby ich ni zsze ko nce byly umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu Elementy ( sruby, wkr ety, kotki) stu zace
mocowaniu wieszakéw do stropu s a dost epne u specjalistycznych
dostawcow. Nale zy zawsze stosowa ¢ dostosowany do konstrukciji

stropu typ mocowania oraz upewni ¢ si e, ze posiada on

wystarczaj acCa wytrzymato $¢ na wyrywanie.

5.8.2. Post epowanie z gotowym sufitem

Podstawowe zasady czyszczenia | utrzymania w czysto scCi:
Odkurzanie: U zywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ss ace] z
delikatn a, mi ekka szczotk a. Scieranie na mokro: Sciera ¢
wilgotn a szmatk a, g abka lub kawatkiem mi ekkiego materiatu,

nas aczonego wod g z rozcie  nczonym mydtem (i w razie potrzeby ze
srodkami dezynfekuj acymi - wspotczynnik PH 8 -11) w proporcjach

mydta w wodzie jak 1:100. Czyszczenie pian a: Nanie $¢ pian e
czyszcz aca i srodki dezynfekuj ace na powierzchni e. Nast epnie
delikatnie zetrze ¢ szmatk a lub g abka. NIEDOPUSZCZALNYM jest
stosowanie agresywnych srodkOw czyszcz acych na bazie chloru i

jego pochodnych. Podstawowe zasady eksploatacji: Su fit
podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym
W szczegllno sci za $§ plyty wypelnia; ace nie mog a przenosi
zadnych  dodatkowych  obci azen poza Cci ezarem  wlasnym.
Podwieszanie dodatkowych elementow mo ze by ¢ realizowane jedynie

Zz pomoc a konstrukcji no snej sufitu przy zapewnieniu
nieprzekroczenia maksymalnej no snosci sufitu  podwieszanego.
Usuwanie usterek: Plyty zniszczone lub uszkodzone p owinny by ¢
jak najszybciej wymienione na nowe gwarantuj ace pehne
bezpiecze nstwo dla o0sOb korzystaj acych z pomieszczenia, w
ktorym sufit podwieszany zostat zainstalowany. Wsze Iki prace
powinny by ¢ wykonywane przy zachowaniu srodkow bezpiecze  nstwa
oraz przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia konstru kcji no  s$nej
uszkodzone elementy nale zy wymieni ¢ bezwzgl ednie na nowe,
poniewa z to wila $nie konstrukcja no $na zapewnia stabilno $¢ 1
niezmienno $¢ geometryczn g ustroju, jaki jest sufit podwieszany.

5.9. Roboty izolacyjne — wymagania ogolne

5.9.1. Izolacja bitumiczna
Przygotowanie podktadu:

Podkiad pod izolacje powinien by ¢ trwaly, nieodksztatcalny i

przenosi ¢ wszystkie dziataj ace na n obci azenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna by ¢ rébwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkiadu:

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj e bitumiczn g powinien
by ¢ zagruntowany roztworem bitumicznym lub emulsj a asfaltowa.
Przy gruntowaniu podkiad powinien by ¢ suchy, a jego wilgotno $¢
nie powinna przekracza ¢ 5%. Powtoki gruntuj ace powinny by ¢
naniesione w jednej lub dwoch warstwach z tym ze druga warstwa
moze by ¢ naniesiona dopiero po catkowitym  wyschni ecCiu
pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowan ia podkfadu

powinnaby ¢nieni  zszani z 5°C.
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5.9.2. I1zolacja foliowa

Izolacje przeciwwilgociowe powinny skiada ¢ si e z warstwy
foli polietylenowej gr. 0,2mm z zakladem na } aczeniach 15cm i
zakladem na  scianach 5cm.
5.9.3. Folia paroprzepuszczalna (membrana paroprzep uszczalna)

Foli e paro przepuszczaln a mocujemy bezpo srednio na
krokwiach (chyba, ze konstrukcja dachu lub rodzaj pokrycia
ostatecznego wymaga dachu szalowanego), rozwijamy foli e
paroprzepuszczaln a wzdlu z okapu tak, aby jej dolna kraw edz
konczyta si e na pasie przyrynnowym (skropliny sptywaj a do
rynny), lub na kraw edziach krokwi (folia wpuszczona pod rynn e).
Foli e mocujemy wst epnie zszywkami do pierwszej i ostatniej
krokwi na catej szeroko sci, za  $ na krokwiach po $rednich jedynie
w gornej cz  esci, ktéra b edzie przykryta nast epnym pasem folii.
Folia powinna by ¢ rozwini  eta tak, aby nie tworzyty si e zZwisy i
zalamania, ale nie wolno jej mocno napina ¢, gdy =z pracuje
termicznie. Najwygodniej jest po uto zeniu ka zdego pasa folii
przybi ¢ przygotowane odcinki kontrtat, na ktérych w rozsta wie
zale znym od rodzaju pokrycia przybijamy taty. Kontrtaty dadz a
ostateczne mocowanie FWK, a faty utatwi a poruszanie Ssi e po
dachu podczas dalszych prac. Zakfad folii powinien wynosi ¢ od
10 do 15 cm. Przy foliach o niskiej paroprzepuszcza Ino sci gorna
kraw edz ostatniego pasa folii powinna si e ko nczy ¢ 5cmponi  zej
wierzchotka kalenicy, natomiast przy foliach otwart ych
dyfuzyjnie zamykamy cat a konstrukcj e dachu. Przy stosowaniu
folii na dachach szalowanych post epuje si e analogicznie. W
przypadku nachylenia dachu mniejszego ni z normatywne (poni zej
30°) nale zy stosowa ¢ @ specjalne folie o @ zwi ekszonej
wodoszczelno  sci, a wszystkie miejsca zaktadow i pot aczen sklei ¢
klelem b adz ta smami klej acymi i dodatkowo uszczelni ¢ miejsca
mocowan. Ka zdy producent okre $la jak dlugo dana folia mo ze
pozostawa ¢ na dachu wystawiona na oddziatywanie promieniowani a

ultrafioletowego.

5.9.4. I1zolacja z weilny mineralnej

Przy zaktadaniu izolacji termicznej i akustycz nej
elementow budynkéw z zastosowaniem welny mineralnej lub
styropianu nale zy stosowa ¢ si e do instrukcji producenta
materiatow, Polskich Norm dotycz acych tych robot,
obowi azuj acych przepisébw z zakresu bezpiecze nstwa i higieny
pracy oraz ogolnie przyj etych zasad wykonawczych. Zastosowane
materialy musz  a by ¢ zgodne z PN lub posiada ¢ stosowne atesty.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako $¢ ich wykonania,
zgodno $¢ z dokumentacj g projektow g, poleceniami in zyniera oraz
specyfikacjami technicznymi.

Przygotowanie podio za

Przed przyst apieniem do ukiladania ocieplenia nale zy dokfadnie
sprawdzi ¢ powierzchni e podlo za i dokona ¢ oceny jego stanu
technicznego. Podto ze powinno by ¢ no $ne, suche, roéwne,
0CzyszCzone z zanieczyszcze n (jak np. brud, kurz, pyt) oraz
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wolne od agres;ji biologicznej i chemicznej. Podto ze powinno by ¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem przez niezwtoczne uto zenie na
nim co najmniej jednej warstwy papy.

5.10. Nawierzchnie z kostki betonowej — wymagania o golne

5.10.1. Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja nawierzchni powinna by ¢ zgodna z dokumentacj a
projektow a i obejmuje ulo zenie warstwy $cieralnej z betonowej
kostki brukowej na podsypce cementowo-piaskowe] ora Z warstwie
podbudowy z tlucznia na warstwie ods aczaj acej z piasku.
Podstawowe czynno  $ci przy wykonywaniu nawierzchni z
wypetnieniem spoin zapraw a cementowo-piaskow  a, obejmuj a:
- mechaniczne wykonanie koryta,
- mechaniczne profilowanie i zag eSzczanie podto za,
-roz scielenie a nast epnie zag eszczenie warstwy ods aczaj acejz
piasku gr. 10cm po zag eszczeniu z wyrébwnaniem pod szablon,
- roz $cielenie z wyrownaniem pod szablon i zag eszczeniem
warstw tlucznia gr. 10cm ka zda po zag eszczeniu z polewaniem
woda,
- wykonanie warstwy Klinuj acej tlucznia z wyréwnaniem pod
szablon o grubo $cipozag eszczeniu—5cm,
-roz Scielenie podsypki cementowo — piaskowej gr. 5cm po
zag eSzczeniu,
- uto  zenie kostki betonowe]

5.10.2. Podsypka

Grubo ¢ podsypki powinna wynosi ¢ po zag eSzczeniu 5cm.
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubo $ci podsypki nie
powinny przekracza ¢ £ 1lcm. Podsypk e cementowo-piaskow g
przygotowuje si e w betoniarkach, a nast epnie roz sciela si e na
uprzednio zwil zonej podbudowie, przy zachowaniu:
- wspétczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymalo  scina  sciskanie nie mniejszej ni z R7 = 10MPa, R28
= 14MPa.
W praktyce, wilgotno $¢ ukladanej podsypki powinna by ¢ taka, aby
po $ci $ni eciu podsypki w dioni podsypka nie rozsypywata si el
nie bylo na dioni sladébw wody, a po naci $ni eciu palcami
podsypka rozsypywata si e. Roz scielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedza ¢ uktadanie nawierzchni z kostek od
3 do 4 m. Roz scielona podsypka powinna by ¢ wyprofilowana i
zag eszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. r ecznymi)
lub zag eszczarkami wibracyjnymi. Je sli podsypka jest wykonana z
suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po  zawatowani u
nawierzchni nale zy | a pola ¢ woda w takiej ilo sci, aby woda
zwil zyla cal g grubo $¢ podsypki. Roz scielenie podsypki z suchej
zaprawy mo ze wyprzedza ¢ ukfadanie nawierzchni z kostek o okoto
20 m. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie sp oin zapraw a
musi by ¢ zako nczone przed rozpocz eciem wi azania
cementu w podsypce.
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5.10.3. Uktadanie nawierzchni z kostki

Ksztalt, wymiary, barw e | inne cechy charakterystyczne
kostek oraz dese n ich ukfadania Wykonawca przedto zy do
zaakceptowania Inwestorowi. Przed ostatecznym zaakc eptowaniem
ksztattu, koloru, sposobu ukfadania i wytwérni kost ek.
a) Warunki atmosferyczne
Uto zenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-pia skowej
zaleca si e wykonywa ¢ przy temperaturze otoczenia nie ni VASYAS]
ni z +5°C. Dopuszcza Si e wykonanie nawierzchni je sl w ci agu
dnia temperatura utrzymuje si e w granicach od 0°C do +5°C, przy
czym je sliw nocy spodziewane s a przymrozki kostk e nale zy
zabezpieczy ¢ materiatami o zlym przewodnictwie ciepta (np.
matami ze stomy, pap a itp.). Nawierzchni e na podsypce piaskowe]

zalecasi e wykonywa ¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

b) Uto zenie nawierzchni

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by ¢ wykonana z elementéw o
jednakowe] grubo sci. Na wi  ekszym fragmencie rob6t zaleca si e
stosowa ¢ kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w

ktorej niedopuszczalne s a ré zne odcienie wybranego koloru
kostki. Uktadanie kostki nale zy wykonywa ¢ r ecznie. Kostk e
uktada si e okoto 1,5 cm wy zej od projektowane] niwelety,

poniewa z po procesie ubijania podsypka zag eszczasi e.

Powierzchnia kostek poto zonych obok urz adzen infrastruktury
technicznej (np. studzienek, wiazow itp.) powinna t rwale
wystawa ¢ od 3 mm do 5 mm powy  zej powierzchni tych urz adze n oraz
od 3 mm do 10 mm powy =zej korytek sciekowych ( sciekéw). Do
uzupetnienia przestrzeni przy kraw eznikach, obrze zach i
studzienkach mo zna u zywac¢ elementy kostkowe wyko nczeniowe w
postaci tzw. potowek i dziewi atek, maj acych wszystkie kraw edzie
ré zne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksz tattek o
nietypowych wymiarach, woln a przestrze 1 uzupetnia si e kostk g

ci et a, przycinan a ha budowie specjalnymi narz edziami tn  acymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarcz a itp.). Dzienn a dziatkk e
robocz a nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si e
zako niczy ¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na
podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubi cia kostki

uto zonej na state. Przed dalszym wznowieniem  robdt,
prowizorycznie uto zONa nawierzchni e na podsypce piaskowej

nale zyrozebra <¢iusun a¢ wraz z podsypk a.

c) Ubicie nawierzchni

Ubicie nawierzchni nale zy przeprowadzi ¢ za pomoc g zag eszczarki
wibracyjnej (ptytowej) z oston a z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno u zywac¢ walca. Ubijanie nawierzchni

nale zy prowadzi ¢ od kraw edzi powierzchni w kierunku jej srodka
I jednocze snie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne

nierowno sci powierzchniowe mog a by ¢ zlikwidowane przez ubijanie

w kierunku wzdtu znym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie

kostki uszkodzone (np. p ekni ete) nale zy wymieni ¢ na kostki
cale.

d) Spoiny

Szeroko $¢ spoin pomi  edzy betonowymi kostkami brukowymi powinna

wynosi ¢ od 3mm do 5mm. w przypadku stosowania

prostopadio  sciennych kostek brukowych zaleca si e aby osie spoin
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pomi edzy diu  zszymi bokami tych kostek tworzyty z osi adrogik at
45°, a wierzchotek utworzonego k ata prostego pomi edzy spoinami
miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podiu znego
nawierzchni. Po uto zeniu kostek, spoiny nale zy wypetni ¢ zapraw a
cementowo-piaskow a, je $li nawierzchnia jest na podsypce
cementowo-piaskowej. Zapraw e cementowo-piaskow g zaleca si e
przygotowa ¢ w  betoniarce, w sposOb  zapewniaj acy jej
wystarczaj aca ptynno $¢. Spoiny mo  zha wypeini ¢ przez rozlanie
zaprawy na nawierzchni e | nagarnianie jej w szczeliny
szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed
rozpocz eciem zalewania kostka powinna by ¢ oczyszczona i dobrze

zwil zona wod a. Zalewa powinna catkowicie wypetni ¢ spoiny i
tworzy ¢ monolit z kostkami. Przy wypetnianiu spoin zapraw a
cementowo-piaskow a nale zy zabezpieczy ¢ przed zalaniem ni a
szczeliny dylatacyjne, wktadaj ac zwini  ete paski papy, zwitki z

workéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zapraw a cementowo-
piaskow g nawierzchni e nale zy starannie oczy $Ci ¢; szczegOlnie
dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z ro znymi
deseniami uktadania.

e) Piel egnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchni e na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi

piaskiem mo znaodda ¢ dou zytku bezpo srednio po jej wykonaniu.
Nawierzchni e na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami
wypetnionymi  zapraw a cementowo-piaskow a, po jej wykonaniu

nale zy przykry ¢ warstw a wilgotnego piasku o grubo sci od 3,0 do
4,0 cm i utrzymywa ¢ ] a w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po
uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie
ni zszej ni z 15°C) do 3 tygodni (w porze -chitodniejszej)
nawierzchni e nale zyoczy sci ¢z piaskuimo znaodda ¢ dou zytku.
5.11. Obramowanie nawierzchni — obrze za — wymagania ogolne

Obrze za na tawie betonowej zaleca si e ustawia ¢ przed
przyst apieniem do wykonania nawierzchni z ttucznia oraz ko stki
betonowej. Ustawianie obrze zy na fawie betonowej wykonuje si e
na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-pias kowej o
grubo sci 3 do 5 cm po zag eszczeniu. Do ustabilizowania obrze zy
podczas ich ustawiania przed wykonaniem taw betonow ych nale zy
uzy¢ warstwy chudego betonu po uprzednim wykonaniu powy 2SZ€j
podsypki z piasku b adz podsypki cementowo - piaskowe.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Za jako $¢ wykonywanych robot oraz zastosowanych elementow i

materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robét. W z akresie jego
obowi azkow przed przej eciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu org anizacji
robét zawieraj acego: mo zliwo sci  techniczne, kadrowe |
organizacyjne oraz zamierzony sposéb wykonania robé t zgodnie z
projektem i sztuk a budowlan a.
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6.1. Kontrola, pomiary i badania

6.1.1. Badania przed przyst apieniem do robot

Przed przyst apieniem do robot Wykonawca powinien wykona ¢
badania maj ace na celu:

— okre slenie stanu terenu,
— ustalenie sktadu betonu i zapraw,

— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie
trwania budowy.

6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

a) Wymagania ogolne
Kontrola jako sci wykonania  konstrukcji  betonowych i
zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodno $ci z dokumentacj a
projektow a oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej ST.

Kontrola powinna by ¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu
kontroli”, obejmuj acego mi edzy innymi podziat obiektu na
czesci  podlegaj ace osobnej ocenie oraz szczeg6towe
okre $lenie zakresu, celu kontroli, cz estotliwo  $ci bada n,
sposobu i ilo $¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek sporz adzenia ,Planu
kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez In zyniera.
Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

b) Zakres kontroli i bada o]
- Deskowanie:
Kontrola deskowania przed przyst apieniem do betonowania musi
by ¢ dokonana przez In zyniera 1 potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach

PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST

Sprawdzenie polega na:

—sprawdzeniu stanu technicznego deskowa n uniwersalnych
przed zastosowaniem,

—sprawdzeniu cech  geometrycznych deskowania  przed
betonowaniem,

—sprawdzeniu stateczno $ci deskowania,

—sprawdzeniu szczelno $ci deskowania,

—sprawdzeniu czysto $ci deskowania,

—sprawdzeniu powierzchni deskowania,

—sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

—sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

—sprawdzeniu  geodezyjnym  poziomu dolnej powierzch ni
deskowania,

—sprawdzeniu  geodezyjnym  poto zenia goérnego  poziomu
betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

- Zbrojenie:

Kontrola zbrojenia przed przyst apieniem do betonowania musi
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by ¢ dokonana przez In zyniera 1 potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by ¢ zgodne z dokumentacj a projektow g oraz
odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-91/S-10042, a tak ze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje poda ja
powy zej przytoczone normy.

- Sktadniki mieszanki betonowej:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek zapewnienia wykonania bada o}
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-08250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada o]
dotycz acych jako $ci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wihasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien  umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ~Plan kontroli”  jako sCi betonu

uwzgl edniaj acy badanie sktadnikbw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymaga n technologii produkcji. W ,Planie

kontroli” powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a ST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidio Woscli
zastosowanych materiatéw, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n skltadnikdw mieszanki betonowej nale zy
pobiera ¢ probki. llo $¢  pobranych prébek powinna by ¢
okre slona w ,Planie kontroli” jako $ci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez In zyniera.

- Mieszanka betonowa:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada n
dotycz acych jako sci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wilasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ,Plan kontroli” jako $ci betonu dostosowany

do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane normami PN-S-

10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidiowo $ci zastosowanych
zabiegow technologicznych, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n mieszanki betonowej nale zy pobiera ¢
prébki. llo $¢ pobranych probek powinna by ¢ okre slona w
.Planie kontroli”  jako $Ci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez In zyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie ¢ wiha sciwo sci zgodne z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejsz ej SST.

- Wbudowanie mieszanki betonowej:

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by ¢ zgodne z
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norm g PN-S-10040:1999 oraz niniejsz a SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy zej przytoczona
norma.

- Piel egnacja betonu:

Warunki piel  egnacji betonu powinny by ¢ zgodne z norm g PN-S-
10040:1999 oraz niniejsz a SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy zej przytoczona
norma.

- Beton:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada n
dotycz acych jako sci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wilasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ,Plan kontroli” jako $ci betonu dostosowany

do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane normami PN-S-

10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz ewentualne

inne konieczne do potwierdzenia prawidiowo $ci zastosowanych
zabiegoOw technologicznych, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n betonu nale zy pobiera ¢ probki. llo $¢
pobranych prébek powinna by ¢ okre slona w ,Planie kontroli”

jako sci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez In zyniera.

Beton powinien mie ¢ wla sciwo sci zgodne postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Kontrola wyko riczenia powierzchni betonu:

Wykoriczenie powierzchni betonu powinno by ¢ zgodne z
dokumentacj a  projektow g, postanowieniami normy  PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje p oWy zej
przytoczona norma.

- Kontrola sprz etu:

Sprz et powinien by ¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

—kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produk cji,
—sprawdzeniu urz adzen dowa zeniai mieszania,
—sprawdzeniu betoniarki,
—sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki bet onoweyj,
—sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe I
—sprawdzeniu urz adzen do zag eszczania mieszanki betonowej,
—sprawdzeniu urz adzenn do piel  egnacji i obrébki betonu.

— Wszystkie roboty uj ete w niniejszej ST podlegaj a odbiorowi, a

ocena poszczegolnych etapdw robdét potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t polega na wyliczeniu i zestawieniu fak tycznie
wykonanych robot i wbudowanych materiatbw. Obmiar r obot
wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w Kksi edze obmiardéw.
Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz ro boty
dodatkowe. Roboty s a podane w jednostkach zgodnych z
kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by ¢ wykonany w sposob
jednoznaczny i zrozumialy; dla rob6t zanikaj acych przeprowadza
si e go w czasie ich wykonywania, dla robot zakrywalnyc h — przed
ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni I kubatur
powinny by ¢ uzupetnione szkicami w  Ksi edze obmiaréw Ilub
dot aczone w formie zat acznika.

7.1. Jednostka obmiarowa

Powierzchnia (m %) muru, okfadzin, scianek dziatowych,
posadzek, tynkéw, wylewek betonowych. Pozostale wg przedmiaru
robot.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno $ci wykonania robot z
umowy oraz okre  slenie ich warto sci techniczne.

8.1. Odbidr robo6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odb iorow
cz esciowych, ogl  adu, wpisdw do dziennika budowy i sprawdzenia z
dokumentacj a projektow a.

8.2. Odbidr ko ACOWy

Odbiorowi ko ncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728
podlega:

— sprawdzenie kompletno $ci dokumentacji do odbioru technicznego
koncowego (polegaj ace na sprawdzeniu protokétow bada o]
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cz esciowych).

Wyniki przeprowadzonych bada n podczas odbioru powinny by ¢
uj ete w formie protokétu, szczegétowo omodwione, wpisan e do
dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczn y oraz
cztonkdéw komisji przeprowadzaj acej badania.

Wyniki bada n przeprowadzonych podczas odbioru ko ncowego
nale zy uzna ¢ za dokiladne, je zeli wszystkie wymagania zostaty
spetnione.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Zgodnie z obmiarem (m , m 3szt), po odbiorach
poszczegolnych robot.
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10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy:

PN-EN 206-1:2003 Beton;

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bada n. Oznaczenie
wytrzymato ci;

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bada n. Oznaczenie czasow
wi gzania i stato sciobj eto sci;

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bada n. Oznaczenie stopnia
zmielenia;

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki;
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami;

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne.
Projektowanie i obliczanie;
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfika cja

pobierania probek;

PN-88/B-06250 Beton zwykly;

PN-80/B-06259 Beton komorkowy;

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz es¢ 1. Wymagania, wia $CIWO i,
produkcja i zgodno $¢;

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz es$¢ 1. Skiad, wymagania i
kryteria zgodno scidotycz  ace cementdédw powszechnego u zytku;
PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz es$¢ 2: Ocena zgodno 5Ci;
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu;

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych;

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznac zenie
reaktywno sci alkaiczneyj;

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
skiadu ziarnowego;

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wia $ciwo sci kruszyw
Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu;

PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
ksztaltu ziaren;

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wia $ciwo sci kruszyw.
Czes¢ 4: Oznaczenie ksztaltu ziaren;

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto sci zanieczyszcze n obcych;

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto sci zanieczyszcze n w postaci gliny;

PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto sci pytow mineralnych;

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie

nasi akliwo sci;
PN-EN 1925:2001 Metody bada n kamienia naturalnego.

Oznaczenie wspétczynnika nasi akliwo sci kapilarnej;

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw;
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu,
Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgod nosce,

znakowanie i etykietowanie;
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PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu.

Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodno sci i ocena
zgodno sci;

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety gtadkie;

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety
gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju;

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety zebrowane;
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety
zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju;

PN-89/H-84023.06 Stal okre slonego zastosowania. Stal do
zbrojenia betonu;

PN-82/H-93215 Walcowka i pr ety stalowe do zbrojenia betonu;

PN-EN 844-3:2002 Drewno okr agte i tarcica. Terminologia.

Terminy ogolne dotycz ace tarcicy;

PN-EN 844-1:2001  Drewno okr agte i tarcica. Terminologia.

Terminy ogolne wspodlne dla drewna okr agtego i tarcicy;

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortow ana metodami

wytrzymato sciowymi;

PN-EN 10230-1:2003 Gwo  zdzie z drutu stalowego;

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i bada nia przy
odbiorze;

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe s tosowane na
zimno;

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budo wlanej;
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokien szklanych;
PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku.
Opor cieplny i wspét- czynnik przenikania ciepta. M etoda
obliczania

PN-B-23100:1975 Materialy do izolacji cieplnej z wit okien
nieorganicznych. Wetna mineralna

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budo whnictwie.
Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane fabryczn ie.
Specyfikacja

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania technic zne przy
odbiorze;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i b adania przy
odbiorze;

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne;

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki;
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaga nia i
badania przy odbiorze;

PN-72/B-06190 Roboty  kamieniarskie. Okfadzina  kamie nna.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odb iorze;
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metod y bada n;
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane;

PN-EN 685:Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikac ja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin poditogowych. Wy magania
dotycz ace mechanicznych i elektrycznych wia sciwo sciu  zytkowych.
PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku wi nylu. Badania
techniczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét

budowlano - monta zowych, tom | - Budownictwo ogolne
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PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeni czne |

heterogeniczne pokrycia podiogowe z polichlorku win ylu.
Wymagania.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na

czynniki chemiczne;

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe;

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe;

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn atrz;
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na
czynniki chemiczne.
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