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1. WST EP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  technicznej s a
wymagania dotycz ace wykonania i odbioru robot budowlanych
bran zy architektoniczno — konstrukcyjnej rozbudowy budyn ku
swietlicy wiejskiej wraz z przebudow a i zjazdem publicznym w

miejscowo sci Rakowice, gm. Lubawa.

1.2. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy:
- prace zwi azane z rozbudow a budynku  Swietlicy wiejskiej
wraz z przebudow g,
- prace zwi azane z wykonaniem zjazdu publicznego z kostki

betonowe,.
Szczegobtowe prace obejmuj a
- dobudowa cz escimieszcz  acej pomieszczenia gospodarcze,
- przebudowa w istniej acej] cz esci  swietlicy wiejskie]
wydzielenie pomieszcze n — kottowni, WC, wiatrotapu,
- wbudowanie komina z przewodami wentylacyjnymi i
spalinowym,

- na zewn atrz budynku: wykonanie zjazdu publicznego z
kostki betonowej,

- ocieplenie $cian nowoprojektowanych.

1.3. Okre $lenia podstawowe

Roboty budowlane — prace polegaj ace na przebudowie, monta zU,
remoncie lub rozbiodrce obiektu budowlanego.

Remont — wykonywanie w istnigj acym obiekcie budowlanym roboét
budowlanych polegaj acych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a
nie stanowi  acych bie zacej konserwacji.

Rozbudowa — powi ekszenie istnigj acego obiektu, przede wszystkim
jego kubatury przez dobudowanie nowych struktur
konstrukcyjnych, wyko nczeniowych i instalacyjnych.

Termomodernizacja — przedsi ewzi ecie budowlane (z reguty zestaw
usprawnie 1n termomodernizacyjnych ingeruj acych w struktur e
budowlan a i instalacyjn a) zakladaj ace popraw e parametrow
energetycznych obiektu.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbro jonego lub
wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pr etami stalowymi w
ilo $ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.



Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi

pr etami stalowymi wspoétpracuj acymi z betonem w ilo $ci nie
mniejszej od ilo sci okre  slonej jako minimalnej dla konstrukciji
zelbetowych.

Beton zwykly — beton o g esto sci powy zej 1,8 kg/dem3 wykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach pia skowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek

chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnik ow przed
Zwi gzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dost arczona
przez wytwérc e zewn etrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mine ralnych i
ewentualnych dodatkéw przechodz acych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wska znik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.

Rusztowania monta zowe — pomocnicze budowle st zace do
przenoszenia obci azen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementow lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stu zace do
przenoszenia Ci ezaru ludzi i sprz etu.

Deskowania — pomocnicze budowle stu zace do formownia elementow

betonowych wykonywanych na miejscu.

Podio ze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona ( np.
szpachléwk a) powierzchnia (np.: muru, tynku, betonu, drewna,

ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej b edzie wykonywana
powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakie ru lub
emalii nato zonai

rozprowadzona na podio zu, decyduj aca o0 whla sciwo sciach
uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powier zchni.

Oscie znica — element okna stu zaCy do montowania w otworze
budowlanym, w ktérym zainstalowane s a skrzydta z szybami na
zawiasach lub sam posiadaj acy zamontowan g szyb e.

Skrzydto — otwierany lub uchylny element okna, poru Szaj acy si e

W 0 §cie znicy za pomoc g zawiasOw z zamontowan awhnimszyb a.



2. MATERIALY |URZ ADZENIA

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powinny by ¢
zgodne z dokumentacj a projektow a i obowi azuj acymi normami,
posiada ¢ odpowiednie atesty i swiadectwa dopuszczenia do u zycia
oraz akceptacj e Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Przechowywanie i sktadowanie materiatbw w sposéb za pewniaj acy
ich wka sciwa jako $¢ 1 przydatno $¢ do robot. Skiladanie
materiatdw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bez piecze nstwa

i umo zliwieniem pobrania reprezentatywnych probek.

2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mo zna
stosowa ¢ mieszank e betonow a wykonan a samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszank e betonow a wykonan a w Wytwoérni (tzw.

.oeton towarowy”). Mieszanka betonowa powinna odpow lada ¢
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250, PN- ENV 206-1.
Produkcja mieszanki betonowej powinna si e odbywa ¢ na podstawie
receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawc e lub na
jego zlecenie i zatwierdzonej przez In zyniera.

2.1.1. Cement

Cement pochodz acy zka zdej dostawy musi spetnia ¢ wymagania
zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest stos owanie
jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatk ow).

Do ka zdej partii dostarczconego cementu musi by ¢
dostarczone swiadectwo jako sci (atest). Ka zda  partia
dostarczonego cementu przed jej u zyciem do wytworzenia
mieszanki betonowej musi uzyska ¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si e pobierania cementu ze stacji przesypowych
(silosow), je zeli nie ma pewno sci, ze dostarczany jest tam
tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed u zyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej ceme nt
powinien podlega ¢ nast epuj acym badaniom:
- 0znaczenie czasu Wi azania i zmiany obj eto sci wg norm PN-EN

196-1; 1998, PN-EN 196-3;
1996, PN-EN196-6; 1997,

- sprawdzenie zawarto sci grudek.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wyd Zielone
miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw
przed opadami) Iub magazyny zamkni ete  (budynki lub
pomieszczenia o0 szczelnym dachu i scianach);

- cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalo we lub
zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku I wytadunku
cementu luzem, zaopatrzone w urz adzenia do przeprowadzania
kontroli obj eto sci cementu znajduj acego si e w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzania kontroli obj eto sci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewn etrznych  scianach).

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zale zny jest od

miejsca przechowywania.



2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa ¢ si e stalo sci g
cech fizycznych i jednorodno $ci a uziarnienia pozwalaj aca ha
wykonanie partii betonu o statej jako cCl.
poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musz a by ¢ na placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czy stym podio  zu
w spos6b uniemo  zliwiaj acy mieszanie si e.

Kruszywa grube powinny wykazywa ¢ wytrzymalo  $¢ badan a przez
sciskanie w cylindrze zgodn a z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

w kruszywie grubym nie dopuszcza si e grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by ¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm
pochodzenia rzecznego Ilub kompozycja piasku rzeczne go i

kopalnianego uszlachetnionego.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada ¢ wymaganiom
normy PN-B-32250. Je zeli wod e do betonu przewiduje si e czerpa ¢
z wodoci 3906w miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia ¢ wymagania norm:
PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042, PN-ISO 6935-1:1998, PN-1SO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/A k:1998, PN-
89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Pr ety do zbrojenia gtéwne — klasy A-lll, strzemiona A- 0.
Wykaz stali znajduj e Si e w projekcie budowlanym.

2.3. Deskowania
Do wykonania deskowa n nale zy stosowa ¢ materialy zgodne z
Wymaganlaml normy PN-5-10040:1999, a ponadto:

drewno powinno odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017,
PN-91/D-95018, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-
1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

- gwo zdzie budowlane powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy PN-
84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by ¢ w dobrym stanie
technicznym,

- do smarowania elementéw deskowa n stykaj acych si e z betonem
nale zy stosowa ¢ srodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowa n.

Materialy stosowane na deskowania nie mog a deformowa ¢ si e
pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkni  ecia

Si e z mieszank g betonow a.

2.4. Zaprawy

Woda uzywana do zaprawy musi by ¢ czysta i wolna od
zwi azkdw szkodliwych dla trwato $ci muru.

Nale zy stosowa ¢ zaprawy wykonane w w  ezle betoniarskim na
budowie zgodnie z zatwierdzon a receptur a przez Inspektora
nadzoru .



2.5. Tynki

2.5.1. Tynki cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno b yé
wykonywane mechanicznie. Zapraw e hale zy przygotowa ¢ w takiej
ilo sci, aby mogta by ¢ wbudowana mo zliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie okoto 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nale zy stosowa ¢ piasek rzeczny lub
kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nale zy stosowa ¢ cement
portlandzki  wedlug  normy  PN-B-19701: 1997 ,,Cementy
powszechnego u =zytku". Za zgod a Inspektora nadzoru mo zna
stosowa ¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
W ci agu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie b edzie ni  zsza
ni z +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nale zy stosowa ¢ wapno
suchogaszone Iub gaszone w postaci ciasta wapienneg 0
otrzymanego z wapna niegaszonego, Kktdre powinno two rzy ¢
jednolit a 1 jednobarwn a bez grudek niegaszonego wapna |
zanieczyszcze n obcych. Skiad obj eto sciowych skiladnikéw zapraw
nale zy dobiera ¢ do swiadczalnie w zale znosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5.2. Tynk mineralny

Jako wyprawa elewacyjna: mineralna zaprawa tynkarsk a
produkowana na bazie bialego cementu, wapna oraz kr uszywa
kwarcowego i marmurowego 0 grubo $ci odpowiednio do 2i 3 mm. W
sktadzie specjalne dodatki, ktére powoduj a, ze jestplastyczna,
latwa w pracy oraz odznacza si e dobr g przyczepno scia do
podio za. Zawarto $¢ specjalnych mikrowtdkien dodatkowo wzmacnia
struktur e tynku. zwi azki hydrofobowe, ktére zatrzymuj a wod e na
powierzchni tynku i czyni a go odpornym na zmywanie. Kolor tynku

musi zosta ¢ zaakceptowany przez Inwestora.

2.5.3. Tynk mozaikowy

Tynk mozaikowy na bazie zywicy akrylowej z dodatkiem
barwionego kruszywa kwarcowego. Tynk mozaikowy twor zy powtok e
przepuszczaln g dla pary wodnej, hydrofobow a, O niskiej
koncentracji napr ezen. Wysoka zawarto $¢ czystego polimeru
gwarantuje  bardzo du za odporno ¢ na r0 znego rodzaju
uszkodzenia.

2.6. Wi ezba dachowa

Dach pulpitowy jednospadowy drewniany ptatwiowo-kle szczowy

odeskowany deskami gr. 2,5 cm.

Drewno lite, drewno stosowane do konstrukcji powinn 0
spetnia ¢ wymagania podane w PN-82/D-09421, PNEN 518 lub PN- EN
519. Klasy wytrzymato sciowe drewna litego nale zy przyjmowa ¢
zgodnie z PN-EN-338.

Wilgotno $¢ drewna iglastego nie powinna by cwy zszani  z:
a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgocen iem,
b) 23% w konstrukcjach pracuj acych na otwartym powietrzu.




Tarcica powinna by ¢ przed u zyciem sprawdzona i
zakwalifikowana zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 .

2.7. Papa termozgrzewalna

Papa podkladowa - oslona widknina poliestrova wzmocniona 200

g/mz2, zawarto $¢ asfaltu modyfikowanego SBS 2000 g/m.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wiokna poliestrowe) 160 g/m?2,

- grubo sc papy 3,4 mm,

- wytrzymalo $c na rozci  gganie nie mniej ni z 600/400 N
(wzdtu z/poprzek).

Papa nawierzchniowa - papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego

krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny pol iestrowej. Od
wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnist a posypk a.
Spodnia strona papa pokryta jest foli a Z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2,

- zawarto $¢ asfaltu modyfikowanego elestomerem SBS, min. 4000
g/mz,

- maksymalna sita rozci agaj aca na pasku szer. 5 cm, wdlu zl
poprzek, min. 1000/800 N,
- wydlu zenie przy maksymalnej sile rozci agania wzdiu z/poprzek

min. 40/40%,
- gi etko $¢wobni zonych temperaturach - 25°C,
- grubo $¢5,4 +/-0,2 mm.

2.8. Plyty styropianowe

Piyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolac Ji
termicznej w budownictwie produkowane metod a spieniania
polistyrenu. Piyty te s a podstawowym zalecanym izolatorem
termicznym, rekomendowanym do wykonania izolacji te rmicznej
scian w metodzie (lekka-mokra). Wspotczynnik przewod zenia

ciepta 0,042 W/(m2K).

2.9. Plyty z welny mineralne;j

Ptyty z weiny mineralnej o g esto sci 60 kg/m3.

Parametry:

- Polska Norma: PN-EN13162:2002,

- Atest higieniczny PZH: HK/B/0010/03/2006,

- Klasyfikacja ogniowa: A1,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - AD =0,033 W/mK,
- dopuszczenia: PN-EN13162:2002,

- wspétczynnik oporu dyfuzyjnego: MUL.

2.10. Stolarka
Stolarka otworowa PCV, parapety PCV.

2.11. Blacharka
Blacha tytanowo-cynkowa



2.12. Rynny i rury spustowe
Rynny i rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowe.

2.13. Bloczki betonowe

Bloczki betonowe o wymiarach 59 x 24 x 6(12)(24) cm , klasa
betonu B15.
2.14. Cegta budowlana petna
-wymiary: 250x120x65mm,
-zastosowanie: sciany konstrukcyjne zewn etrzneiwewn  etrzne,
$ciany podziemne, przewody kominowe, sklepienia itp. ;
-klasa: 15,
-masa: okoto 3,3 do 4 kg,
-wspétczynnik przewodno sci cieplnej: 0,76 W/m-K,
-zu zycie na 1 m3 muru (przy grubo $ci muru 25 cm): 411 sztuk.
2.15. Bloczki gazobetonowe
- wymiary 59x24x24 cm odmiany 09 i 07
2.16. Okfadziny wewn etrzne
Materialy stosowane do wykonania robét wykladzinowy ch i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny posiada é:
- Aprobaty Techniczne Ilub by ¢ produkowane zgodnie z

obowi azuj acymi normami,

a

a

a

a

t

- Certyfikat lub Deklaracj e Zgodno sci z Aprobat a Techniczn
lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpiecze nstwa,
- certyfikat zgodno sci ze zharmonizowan a horm a europejsk
wprowadzon a do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowa ¢ si e termin przydatno sci
do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by ¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi azany jest posiada ¢ na budowie pein
dokumentacj e dotycz aca sktadowanych materiatdw, przeznaczonych
do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
Ptytki powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:
- PN-EN 176:1996 — Piyty i plytki ceramiczne prasow ane na
sucho o matej nasi akliwo sci wodnej E<3%. Grupa BI,
- PN-EN 177:1997 — Piyty i plytki ceramiczne prasow ane na
suchoonasi  akliwo sciwodnej 3%<E<6%. Grupa B lla,
- PN-EN 178:1998 — Piyty i plytki ceramiczne prasow ane na
suchoonasi  akliwo sciwodnej 6%<E<10%. Grupa B llb,
- PN-EN 159:1996 — Piyty i plytki ceramiczne prasow ane na
sucho o maiej nasi akliwo sci wodnej E>10%. Grupa B
II.
Kompozycje klej ace do mocowania ptytek ceramicznych musz
spetnia ¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aproba
technicznych.
Zaprawy do  spoinowania = musz a spelnia ¢ wymagania

odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
9



2.17. Farby

Materialy stosowane do wykonania robot malarskich powinny
posiada ¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich
zgodno sci ze zharmonizowan a nhorm g europejsk a wprowadzon a do
zbioru Polskich Norm, z europejsk a aprobat a4 techniczn a lub
krajow a, specyfikacj a techniczn g pa nstwa czlonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczeg 0, uznan g
przez Komisj e Europejska za zgodn a Z wymaganiami

podstawowymi, albo

- deklaracj a zgodno sci z uznanymi regutami sztuki budowlanej
wydana przez producenta, je zeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw maj acych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpiecze nstwa okre slonym przez Komisje
Europejsk &, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze S a to wyroby
nie podlegaj ace obowi azkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodno s$ci z Polsk a Norma Ilub aprobat a
techniczn a, b adz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany",

- termin przydatno scidou zycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewn atrz budynku mo  zna stosowa ¢:

« farby dyspersyjne odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-C-

81914:2002,

» farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalo we

kopolimeryzowane styrenowe, odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-

C-81901:2002,

« emalie olejno- zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i

ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe, odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych ni z olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcie nczalnych wod a,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikuj acymi w postaci
ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia wod a,

- mineralno-organicznych  jedno- lub  kilkusktadnikow e do
rozcie nczania wod g, ktore powinny odpowiada ¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

» lakiery wodorozcie nczalne odpowiadaj ace wymaganiom normy PN-

C-81802:2002,lakiery na spoiwach zywicznychrozpuszczalnikowych

innych ni 2z olejne i ftalowe, ktore powinny odpowiada ¢

wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntuj ace, ktére powinny odpowiada ¢ wymaganiom

aprobat technicznych.

2.18. Izolacje przeciwwilgociowe

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji
przeciwwilgociowych powinny odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w
normach pa nstwowych PN-69/B-10260, PN-B-24620:1998, PN-B-
27617:1997, lub swiadectwach ITB dopuszczaj acych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Do papow ych izolacji
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nale zy stosowa ¢ papy o wkiadach nie podlegaj acych rozkladowi

biologicznemu, do ktérych zalicza si e papy na tkaninie z
widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy n a widknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata ¢ destrukcyjnie na t aczone
materialy |1 powinny wykazywa ¢ dostateczn a odporno §¢&¢  w
srodowisku, w ktorym zostaj a u zyte oraz nale zyt a przyczepno s$¢
do sklejanych materiatow, okre slona wg metod bada 1 podanych w
normach pa nstwowych i swiadectwach ITB. Folie hydroizolacyjne
(olejo-bitumodporna) przeznaczone do wykonywania us zczelnie n
przeciwwodnych  budowli budownictwa ogdlnego, wia $CIWo SCi
okre slone w  $wiadectwach ITB. Materialy izolacyjne powinny by &
pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb w skazany w
normach pa nstwowych i swiadectwach ITB.

2.19. Obrze za

Obrze za betonowe powinny odpowiada ¢ wymaganiom norm BN-
80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04 oraz posiada ¢ “Deklaracj e
zgodno sci” producenta dla ka zdej dostarczonej na budow e partii
obrze zy.

Beton u zyty do produkcji elementow prefabrykowanych powinie n

spetnia ¢ nast epuj ace warunki:
-nasi  akliwo $¢ <4%,
- Scieralno ¢ natarczy Boehmego - 3 mm,

- mrozoodporno $¢, zgodnie 'z PN-88/B-06250 -  stopie n
mrozoodporno sci F-25.

Powierzchnie obrze zy powinny by ¢ gladkie, bez rowkow, p ekni e¢
i rys. Dopuszcza si e drobne pory jako pozostato sci po
pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych gt eboko $¢ nie
przekracza 5 mm. Zacieranie elementoéw po wyj eciu ich z formy

jest niedopuszczalne. Kraw edzie stykbw monta zowych powinny by ¢
bez szczerb.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrze zy:

-nadlugo sci 8 mm,
- na szeroko  sci i wysoko sci £3 mm.

2.20. Kostka brukowa

Kostka drogowa z betonu wibroprasowanego grubo sci 6 cm.
Materiat do wykonania nawierzchni (kostka betonowa) powinien
posiada ¢ atest producenta potwierdzaj acy zgodno $¢ z wymogami w
zakresie:  wygl adu zewn etrznego, ksztattu i  wymiaréw,
wytrzymato sci na sciskanie, nasi akliwo sci, odporno  sci na
dziatanie mrozu i scieralno sci, oraz swiadectwo Instytutu
Badawczego Drég i Mostéw dopuszczaj ace do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym. Zastosowana kostk a powinna

odpowiada ¢ wymaganiom BN-80/6775-03/0. Kolor wykonawca uzgodn i
Z Inwestorem.

2.21. Nadpro za
Nadpro za zelbetowe prefabrykowane L 19.
Belki stalowe.

2.22. Podokienniki
11



Podokienniki wewn  etrzne prefabrykowane z PVC.

3. SPRZET
W zale znosci od potrzeb, wykonawca zapewni nast epuj acy
sprz et do wykonania rob6t monta zowych iwyko nczeniowych:

- betoniarka wolnospadowa elektryczna,

- gi etarka do pr etow,

-no zycedopr etow,

- pita do ci ecia kostki,

- pro sciarka do pr etow,

- samochaod skrzyniowy do 5 t,

- wibrator powierzchniowy,

-wyci ag jednomasztowy z nap edem elektrycznym 0,5 t,
- zuraw okienny przeno sny.

4. TRANSPORT

Dobdér  srodkéw transportu  wymaga akceptacji Inwestora.
Kazdorazowo powinny one posiada ¢ odpowiednie wyposa zenie
stosownie do przewo zonego fadunku oraz powinno si e stosowa ¢ do
ogranicze 1 obci azen 0si pojazddw.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie
srodki transportowe, ktore nie spowodu;j a segregaciji sktadnikow,
zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki iobni  zenia
temperatury przekraczaj acej granic e okre slon 3 w wymaganiach
technologicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Betonowanie — wymagania ogoélne

Roboty betoniarskie musz a by ¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie
mozna rozpocz ac po uzyskaniu zezwolenia In zyniera

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.1.1. Deskowanie

Deskowania elementéw licowych powinny by ¢ wykonywane z
elementdw deskowa n uniwersalnych umo zliwiaj acych uzyskanie
estetycznej faktury zewn etrznej. Deskowania powinny spetnia ¢

warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
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Elementy dodatkowe mo zna wykona ¢ z drewna w postaci

tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowa nia nie mog a
deformowa ¢ si e pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkni eciasi ezmas abetonow a.

Elementy ulegaj ace zakryciu mo  zna deskowa ¢ przy u zyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nale zy wykona ¢ z desek drzew
iglastych klasy nie ni zszej ni  z K33. Deski grubo sci nie
mniejszej ni z 18 mm i szeroko sci nie wi ekszej ni z 18 cm,
powinny by ¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawieni a
na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez Wpustu i
piora nale zy szczeliny mi edzy deskami uszczelni ¢ ta smami z
blachy metalowej Ilub z tworzyw sztucznych albo masa mi
uszczelniaj acymi z tworzyw sztucznych. Nale zy  zwréci ¢
szczeglln a uwag e ha uszczelnienie stykow scian z dnem
deskowania.

Szczegoln a uwag e przy wykonywaniu deskowa n nale zy zwréci ¢
na elementy tworz ace faktur e $cian licowych i zapewniaj ace
niezmienno $¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji.

Zaleca si e stosowanie fazowania kraw edzi elementu
betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykac h dwdch
prostok atnych do siebie scian, szczegolnie w stykach wkl estych.
Mozna takie fazowania wykonywa ¢ rownie z wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nal ezy
przeprowadzi ¢, w razie potrzeby, korekt e rozmieszczenia
zbrojenia. Zmian e rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi ¢
In zynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale zy unika ¢
punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskow ania
powierzchni e styku z betonem pokrywa ¢ trzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mog a powodowa ¢ plam ani
zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przyst apieniem do betonowania nale zy usun aé¢ z
powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (w iory, wod e,
lod, i scie, elektrody, gwo zdzie, drut wi azatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych
przewidzianych  projektem nale zy  przyjmowa ¢ zgodnie @z

odpowiednimi normami.

5.1.2. Zbrojenie

Prety 1 walcowki przed ich u zyciem do zbrojenia
konstrukcji nale zy oczy $ci ¢ z zendry, lu znych platkéw rdzy,
kurzu i biota. Pr ety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) lub farb a olejn a nale zy opala ¢ np. lampami
lutowniczymi, a z do catkowitego usuni ecCia zanieczyszcze n.

Czyszczenie pr  etébw powinno by ¢ dokonywane metodami nie
powoduj acymi zmian we wia sciwo sciach technicznych stali ani
poé zniejszej korozji.

Stal pokryt a rdz a oczyszcza si e Szczotkami r ecznie lub

mechanicznie. Po oczyszczeniu nale zy sprawdzi ¢ wymiary
przekroju poprzecznego pr etow. Stal tylko zabtocon a mozna
zmywac  strumieniem  wody. Pr ety oblodzone odmra za Si e
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strumieniem cieptej wody. Stal nara zona na cho ¢by chwilowe

dziatanie stonej wody nale zy zmy ¢ wod a stodk  a.

Dopuszczalna wielko $¢ miejscowego wykrzywienia pr etOw nie
powinna przekracza ¢ 4 mm, w przypadku wi ekszych odchytek stal
zbrojeniow g nale zy prostowa ¢.

Prety ucina si e z doktadno $cia do 1 cm. Ci ecie
przeprowadza si e przy pomocy mechanicznych no zy. Dopuszcza si e
rownie =z ci ecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgi  ecia i rozmieszczenie zbrojenia nale zy wykonywa ¢
wg dokumentacji projektowej, z rownoczesnym zachowa niem
postanowie 1 normy PN-91/S-10042.

Giecie pr etow nale zy wykona ¢ zgodnie z dokumentacj a
projektow aginorm a PN-91/S-10042.

Nale zy zwrdci ¢ uwag e przy odbiorze hakoéw i odgi e¢ naich
stron e zewn etrzn a. Niedopuszczalne s a tam p ekni ecia powstate
podczas wyginania.

Zbrojenie nale zy uktada ¢ po sprawdzeniu i odbiorze
deskowa n.

Nie nale =zy podwiesza ¢ I mocowa ¢ do zbrojenia deskowa n,
pomostéw transportowych, urz adze n wytwaérczych i monta zowych.

Monta z zbrojenia z pojedynczych pr etdw powinien by ¢
dokonywany bezpo srednio w deskowaniu. Monta z  zbrojenia
bezpo srednio w deskowaniu zaleca si e wykonywa ¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego. Monta z zbrojenia fundamentow
wykona ¢ na podbetonie.

Dla zachowania wia sciwej otuliny nale zy ukltadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera ¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubo sci rownej grubo sci otulenia.
Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a s zczegolnie
podkiadek z pr etow stalowych, jest niedopuszczalne. Na
wysoko sci scian licowych wykonuje si e konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pier scieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji pr zez
In zyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by ¢, o ile to mo zliwe,
prefabrykowane na zewn atrz. W szkieletach tych w ezty na
przeci eciach pr etow powinny by ¢ pot aczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wi azanie na podwojny krzy z Wy zarzonym drutem
wi gzatkowym:

- przy srednicy pr etow do 12 mm - o srednicy nie
mniejszej ni z 1,0 mm,

- przy srednicy pr  etédw powy zej 12 mm — 0 $rednicy nie
mniejszej ni z 1,5 mm.

Uklad zbrojenia konstrukcji musi umo zliwi ¢ jego doktadne
otoczenie przez jednorodny beton. Po ulo zeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pr etow wzgl edem siebie i wzgl edem
deskowania nie mo  ze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by ¢ zgodne z
dokumentacj a projektow aginorm g PN-91/S-10442.

Ukladanie  zbrojenia  bezpo srednio na  deskowaniu i
podnoszenie na odpowiedni a wysoko s$¢ w trakcie betonowania jest

nie dopuszczalne.
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taczenie pr etoéw nale zy wykonywa ¢ zgodnie z PN-91/S-10042.

Do zgrzewania i spawania pr etbw mog a by ¢ dopuszczeni tylko
spawacze maj acy odpowiednie uprawnienia. Skrzy zowania pr etow
nale zy wi aza¢ mi ekkim drutem lub spawa ¢ w ilo sci min 30%
skrzy zowan. Minimalna odlegto $¢ od krzywizny pr eta do miejsca

gdzie mo zna na nim poto zy ¢ spoin e wynosi 10 d.
5.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:
— Dozowanie sktadnikbéw do mieszanki betonowej powinno by ¢
dokonywane wyt acznie wagowo, z doktadno scCi a:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz a mie ¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
— Przy dozowaniu sktadnikdw powinno si e uwzgl ednia ¢
korekt e zwi azan a ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
b) Mieszanie sktadnikow:

— Mieszanie sktadnikbw powinno si e odbywa ¢ wyt acznie w
betoniarkach ~ wymuszonym  dziatlaniu  (zabrania  si e
stosowania mieszarek wolnospadowych).

— Czas mieszania nale zy ustali ¢ do swiadczalnie jednak nie
powinien by ¢ krotszy ni z 2 minuty.

c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nale zy stosowa ¢
pojemniki o konstrukcji umo zliwiaj acej tatwe ich
opré znianie Ilub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowi azuj a
odr ebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si e
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betono wej
przy wylocie.

- Przed przyst apieniem do ukladania betonu nale zy
sprawdzi ¢: poto  zenie zbrojenia, zgodno $¢ rz ednych z
projektem, czysto $¢ deskowania oraz obecno $¢  wkladek
dystansowych zapewniaj acych wymagan g wielko $¢ otuliny.

— Mieszanki betonowej nie nale zy zrzuca ¢ z wysoko sci
wi ekszej ni  z 0,75 m od powierzchni, na ktér a spada. W
przypadku gdy wysoko $¢ ta jest wi eksza nale zy mieszank e
podawac¢ za pomoc g rynny zsypowej (do wysoko sci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysoko $ci 8,0 m).

— Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nale zy

przestrzega ¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna

uwzgl ednia ¢ nast epuj ace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszank e betonow g
nale zy uklada ¢ bezpo srednio z pojemnika lub ruroci agu
pompy, b adzte zzapo srednictwem rynny,

- warstwami o grubo $ci do 40 cm zag eSzczaj ac wibratorami

wgt ebnymi,

- przy wykonywaniu piyt mieszank e betonow g nale zy
uklada ¢ bezpo srednio z pojemnika lub ruroci agu pompy.
W plytach o grubo sciwi  ekszej od 12 cm zbrojonych gor a

i dotem nale zy stosowa ¢ belki wibracyjne.
d) Zag eszczanie betonu
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Przy zag eszczaniu mieszanki betonowej nale zy przestrzega ¢
nast epuj acych zasad:

— Wibratory wgt  ebne nale zy stosowa ¢ o cz estotiwo  sci min.

6000 drga 1 nhaminut e, z bulawami o srednicy nie wi ekszej
ni z 0,65 odlegto sci mi edzy pr etami zbrojenia le zacymi w
ptaszczy zZnie poziomej.

— Podczas zag eszczania wibratorami wgt ebnymi nie wolno
dotyka ¢ zbrojenia butaw a wibratora.

— Podczas zag eszczania wibratorami  wgt ebnymi nale zy

zagt ebi ¢ butaw e nagt eboko $¢5-8 cm w warstw e poprzedni
I przytrzymywa ¢ butaw e w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund po czym wyjmowa ¢ powoli w stanie wibruj acym.

— Kolejne miejsca zagt ebienia butawy powinny by ¢ od siebie
oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skuteczne go
dziatania wibratora. Odlegto $¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.

— Belki wibracyjne powinny by ¢ stosowane do wyréwnania
powierzchni  betonu piyt 1 charakteryzowa ¢ sl e
jednakowymi drganiami na catej dtugo scCl.

— Czas zag eszczania wibratorem powierzchniowym, lub belk a
wibracyjn  a w jednym miejscu powinien wynosi ¢ od 30 do 60
sekund.

— Zasi eg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle
od 20 do 50 cm w kierunku gt eboko sciiod 1,0do 1,5 mw
kierunku dtugo sci elementu. Rozstaw wibratoréw nale zy
ustali ¢ do swiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe
pola. Mocowanie wibratorow powinno by ¢ trwate i sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nale zy Sytuowa ¢ w  miejscach

uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektan tem.

— Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie robocz ej po

winno by ¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mo zna si e kierowa ¢ zasad a, ze powinna ona

by ¢ prostopadta do kierunku napr ezen giobwnych.

— Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowani a
powinna by ¢ starannie przygotowana do pot aczenia betonu
stwardniatego ze swie zym przez:

- usuni ecie z powierzchni betonu stwardniatego, lu znych
okruchow betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

- obfite zwil zenie wod a i narzucenie kilkumilimetrowej
warstwy zaprawy cementowej o0 stosunku zbli zonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo te z narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powy zsze zabiegi
nale zy wykona ¢ bezpo srednio przed rozpocz eciem
betonowania.

- W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu zag eSzczonego
przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinn osi e

odby ¢ po6 zniej ni  z w ci agu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.
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Je zeli temperatura powietrza jest wy zszani z 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza ¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nale zy unika ¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio uto zonego betonu.

f) Pobranie prébek i badanie:

- Na wykonawcy spoczywa obowi azek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych norm a PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie In zynierowi wszystkich
wynikbw bada n dotycz acych jako $ci betonu i stosowanych
materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nale zy opracowa ¢ plan kontroli jako $ci betonu
dostosowany do wymaga n technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane aktualn a nhorm g i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do p otwierdzenia
prawidiowo sci zastosowanych zabiegdw technologicznych.
— Badania powinny obejmowa é:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.
5.1.4. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu miesza nki
betonowej i wi azaniu betonu
a) Temperatura otoczenia:

— Betonowanie nale  zy wykonywa ¢ wyt acznie w temperaturach
nie ni  zszych ni  z +5°C, zachowu;j ac warunki umo zliwiaj ace

uzyskanie przez beton wytrzymato $ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzni eciem.

- W wyj atkowych przypadkach dopuszcza si e betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody In zyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowe] o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowan ego
elementu przed utrat a ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddw:

Przed przyst apieniem do betonowania nale zy przygotowa ¢

sposOb post epowania na wypadek wyst apienia ulewnego

deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo sci
oston  wodoszczelnych dla  zabezpieczenia  odkrytych

powierzchni swie zego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

— Przy niskich temperaturach otoczenia uto zony beton
powinien by ¢ chroniony przed zamarzni eciem przez okres
pozwalaj acy na uzyskanie wytrzymato $ci co najmniej 15
MPa.

— Uzyskanie wytrzymato sci 15 MPa powinno by ¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

— Przy przewidywaniu spadku temperatury poni zej 0°C w
okresie twardnienia betonu nale zy wcze sniej pod] ac
dziatania organizacyjne pozwalaj ace na odpowiednie

ostoni ecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.
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5.1.5. Piel egnhacja betonu

a) Materialy i sposoby piel egnacji betonu:

b) Okres

Bezpo srednio po zako nczeniu betonowania zaleca si e
przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaj acymi odparowaniu wody z betonu

i chroni  acymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wy zszej ni  z +5°C nale zy nie
pozniej ni  z po 12 godzinach od zako nczenia betonowania
rozpocz a¢ piel egnacj e wilgotno  sciow a betonu i prowadzi ¢
j a co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmni ej
3razynadob e).

Nanoszenie bton nieprzepuszczaj acych  wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie b edzie si e
} aczyt z nast epna warstw a konstrukcji monolitycznej, a

tak ze gdy nie s a Stawiane specjalne wymagania odno snie
jako scipiel  egnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia ¢
wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by ¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

piel egnacji:

Uto zony beton nale zy utrzymywa ¢ w stalej wilgotno sci
przez okres co namniej 7 dni. Polewanie betonu

normalnie twardniej acego nale =zy rozpocz a¢é po 24
godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji mo ze nast api ¢ po 0si agni eciu
przez beton wytrzymato sci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norm a PN-63/B-06251) Ilub
wytrzymato sci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.1.6. Wyka nczanie powierzchni betonu

a) Réwno s¢ powierzchni i toleranciji:
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no snej obowi azuj a
nast epuj ace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musz a by ¢ gtadkie i
réwne, bez zagt ebie n mi edzy ziarnami kruszywa, przetomow

i wybrzusze n ponad powierzchni e,

pekni ecias a niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe s a dopuszczalne pod

warunkiem,  ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny s a dopuszczalne pod warunkiem,

ze otulenie zbrojenia betonu b edzie nie mniejsze ni z
2,5cm, a powierzchnia na ktorej wyst epuj a nie wi eksza
ni z 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

rowno s¢ gorszej powierzchni ustroju no $nego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada ¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypukio sci i wgt  ebienia nie

powinny by ¢ wi ekszeni z 2 mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodze n:
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Je zeli projekt nie przewiduje specjalnego wyko nczenia

powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstru kcji

nale zy:

— wszystkie wystaj ace nierowno $ciwyrowna ¢ za pomoc g tarcz
karborundowych i czystej wody bezpo $rednio po rozebraniu
szalunkow,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupe i ¢

betonem i nast epnie wygtadzi ¢ i uklepa ¢, aby otrzyma ¢
rown a i jednorodn a powierzchni e bez dotkdw i porow,

- wyrownan a wg powy zszych zalece 1 powierzchni e nale zy
obrzuci ¢ zapraw a i lekko wyszczotkowa ¢ wilgotn g szczotk g
aby usun ac¢ powierzchnie szkliste.

5.2. Roboty murarskie — wymagania ogolne

Roboty nale zy rozpocz a¢ od pomiarow. Wyréwna & zapraw g
cementow a pierwsz a warstw e z dokladno sci g do 1 cm. Murowanie
nale zyrozpocz ac¢ od wyprowadzenia naro zNnikow.

Przy wykonywaniu muréw z cegiet stosuje si e zZnane zasady
wi gzania i t aczenia wyrobdw, takie same, jak przy murowaniu z
innych materiatow.

Wyroby w kolejnych warstwach powinny zachodzi ¢ na siebie na
odlegto $¢ nie mniejsz ani z 0,4 wysoko sci wyrobu, ale nie mnigj
ni z 40 mm.

Zaleca si e, aby przewi azanie w naro  zach i pot  aczeniach  $cian
byto nie mniejsze ni z wysoko $¢ wyrobu.

Na zako nczeniach  scian powinny by ¢ stosowne gotowe wyroby lub
wyroby przecinane przystosowanymi do tego urz adzeniami.

Zt acza na styku wyrobow powinny by ¢ wykonywane odpowiednio do
techniki murowania, do jakiej wyrob zostat przysto sowany.

Sciany poprzeczne powinny by ¢ odpowiednio przewi azane lub
zakotwione w scianach podiu  znych.

Bruzdy i wn  eki niezb edne do prowadzenia instalacji powinny

by ¢ wykonywane w trakcie wznoszenia muru, mog a by ¢ dotego celu
uzywane specjalne pustaki i ksztattki. W gotowym murz e mog a by ¢
natomiast wycinane bruzdy i wn ekiogt eboko scinie wi ekszejni  z
30 mm i szeroko $Ci nie wi ekszej ni  z: 100, 120, 150 i 200 mm
odpowiednio do grubo $ci muru: 120, 180, 225 mm i powy zej tej
grubo sci.

Do wykonywania muréw powinny by ¢ stosowane nieuszkodzone
wyroby, opatrzone certyfikatem zgodno sci i znakiem budowlanym.
Woda uzywana do zaprawy musi by ¢ czysta i wolna od zwi azkow
szkodliwych dla trwato $ci muru. Mury jednej kondygnacji powinny
by ¢ wykonywane przy pomocy takiej samej zaprawy, wskaz ane jest
stosowanie rownie z jednej techniki murowania.

Nale zy zastosowa ¢ murowanie zwykle, ktére polega na tym, ze
zt acze pionowe, prostopadie do lica muru, wykonuje si e
rozprowadzaj ac zapraw e na powierzchnijednego z dwdch t aczonych
wyrobéw i wyréb dostawia si e do wyrobu poprzedniego. Wyroby
ukiada si e w kolejnych warstwach na warstwie zaprawy. Grubo $¢
spoin przy murowaniu ze spoinami zwyklymi wynosi zw ykle okoto
10 mm.
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5.3. Roboty tynkarkie — wymagania ogdélne
Przed przyst apieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny
by¢ zako nczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty

instalacyjne  podtynkowe, zamurowane przebicia i bru zdy,
osadzone o0 $cie znice drzwiowe i okienne. Zaleca @ Si e
przyst apienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i

skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesi ecy po zako nczeniu stanu
surowego. Tynki nale zy wykonywa ¢ w temperaturze nie ni zszejni  z
+5°C pod warunkiem, ze W ci agu doby nie nast api spadek poni z€j
0°C. W ni zszych temperaturach mo zna wykonywa ¢ tynki jedynie

przy zastosowaniu odpowiednich srodkow  zabezpieczaj acych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-m onta zowych w
okresie obni zonych temperatur”.

Zaleca si e chroni ¢ swie zo wykonane tynki zewn etrzne w ci agu
pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dhu zszym ni  z dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swie z0 wykonane
tynki powinny by & W czasie wi azania i twardnienia, tj. w Ci agu
1 tygodnia, zwil zane wod a.

5.4. Posadzki — wymagania ogolne

5.4.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Podlo ze pod posadzki mo ze stanowi ¢ beton lub zaprawa

cementowa. Podkiady betonowe powinny by ¢ wykonane z betonu
klasy co najmniej B-15 i grubo $ci minimum 50mm, na warstwie
styropianu grub. 70mm. Wcze sniejnale  zy wykona ¢ warstw e chudego
betony na zag eszczonej podsypce piaskowej.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie ¢ wytrzymato  $¢ na
sciskanie minimum 12MPa a na zginanie min 3MPa. Mini malne
grubo sci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi é:

- podkiady zwi azane z podto  zem 25mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej 35 mm,
- podkiady ,ptywaj ace” 40mm.

Powierzchnia podktadéw powinna by ¢ zatarta na ostro, bez
rakow, p ekni e¢ i ubytkbéw, czysta, pozbawiona resztek startych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne s a zabrudzenie bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptasz czyzny
poziomej nie mo  ze przekracza ¢ 5mm na catej diugo sci taty
kontrolnej o dtugo sci 2m.

W podkiadzie nale zy wykona ¢, zgodnie z projektem, spadki i
szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciw skurcz owej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie & wymiary nie
wi eksze ni  z 5x6m. Dylatacje powinny by ¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokdét fundamentow pod maszyny, s lupow
konstrukcyjnych oraz w styku ro znych rodzajow wyktadzin.
Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowyc h, wielko  sci
i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, o sadzenia
wpustow i innych elementéw powinny by ¢ podane w dokumentacji
projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by ¢ wypetnione materiatem
plastycznym. Dla poprawienia jako $ci 1 zmniejszenia powstania
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pekni e¢ skurczowych zaleca si e zbrojenie podktadéw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie po dktadow
cementowych widknem polipropylenowym.

5.4.2. Wykonanie posadzki

Przed przyst apieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych
nale zy przygotowa ¢ wszystkie niezb edne materialy, narz edzia i
sprz et, posegregowa ¢ plytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa ¢ sposob uktadania ptytek.

Polo zenie plytek nale zy rozplanowa ¢ uwzgl edniaj ac ich
wielko $s¢ 1 szeroko ¢ spoin. Na jednej ptaszczy znie plytki
powinny by ¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie ¢
jednakow a szeroko s$¢,wi ekszani  z potowa plytki.

Wybor kompozycji klej acych zale zy od rodzaju od rodzaju
ptytek i podto za oraz wymaga n stawianych wykiadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klej aca musi by ¢ przygotowana zgodnie z
instrukcj g producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si e od najbardziej eksponowanego

naro znika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycj e klej aca naklada si e na podio ze gladk a kraw edzi a

pacy, a nast epnie ,przeczesuje” si e Z ebat g kraw edzi g ustawion g
pod k atem okoto 50°. Kompozycja klej aca powinna by ¢ nalo zona
rownomiernie i pokrywa ¢ cat g powierzchni e podio za. Wielko s¢
ZebOw pacy zale zy od wielko  sci plytek. Prawidiowo wielko sci
zebbw i konsystencja kompozycji klej acej sprawiaj a, ze
kompozycja nie wyplywa spod piytek i pokrywa minimu m 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nato z0ONna warstw a kompozycji klej acej powinna
wynosi ¢ okoto 1m2 lub pozwoli ¢ na wykonanie wykfadziny w ci agu
okoto 10-15min.

Grubo $¢ warstwy kompozycji klej acej zale zy od rodzaju i
rowno sci podio za oraz rodzaju i wielko sci piytek i wynosi
$rednio okoto 6-8mm.

Po nato zeniu kompozycji Klej acej uklada si e piytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naro znika. Naktadaj ac pierwsz a
plytk e nale zy | a lekko przesun a¢ po podio zu (okoto 1cm),
ustawi ¢ w zadanej pozycji i docisn a¢ dla uzyskania
przyczepno sci kleju do phytki. Nast epnie plytki nale zy doto zyc¢
do s asiednich, docisn a¢ I mikro ruchami odsun a¢ na szeroko s¢
spoiny. Dzi  eki du zej przyczepno  sci swie zej kompozycji klej acej
po doci $ni eciu ptytki uzyskuje si e efekt ,przyssania”’. Wi eksze
ptytki zaleca si e dobija ¢ miotkiem gumowym.

Dal uzyskania jednakowej wielko $ci spoin stosuje si e wkiadki
(krzy zyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kle ju ze
spoin pomi edzy ptytkami nale zy usun ac¢ jego nadmiar, mo zna te z
usun a¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nale z tak ze mocowa ¢ listwy
dylatacyjne i wyko nczeniowe.

Po uto  zeniu plytek na podtodze wykonuje si e cokoty. Szczegoty
cokotu powinna okre $la ¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow
wykonywanych z plytek identycznych jak wykiadziny p odtogi
stosuje si e te same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mo zna przyst api ¢ nie wcze sniej ni z po
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24 godzinach od uto zenia ptytek. Dokladny czas powinien by ¢
okre slony przez producenta w instrukcji stosowania zapra wy
klejowej.

W przypadku gdy kraw edzie piytek s a hasi akliwe przed
spoinowaniem nale  zy zwil zy¢jewod a mokrymp edzlem.

Spoinowanie  wykonuje  Si e rozprowadzaj ac zapraw e do
spoinowania (zapraw e fugow a) po powierzchni wyktadziny paca
gumows. Zapraw e hale zy doktadnie wcisn aé W przestrzenie
pomi edzy ptytkami i ruchami prostopadle do kraw edzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si e z powierzchni ptytek wilgotn a g abka.
Swie za zapraw e mozna dodatkowo wygtadzi ¢ zaokr aglonym
narz edziem i uzyska ¢ wkl esly ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si e poprzez przetarcie zaprawy pac az
naklejon a gltadk a g abka. Je zeli w pomieszczeniach wyst epuje
wysoka temperatura i niska wilgotno $¢ powietrza nale zy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil zanie ich
wilgotn a g abka.

Przed przyst apieniem do spoinowania zaleca si e sprawdzi ¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek .
Szczegolnie dotyczy to pitytek nie szkliwionych i in nych o

powierzchni porowate;.

5.5. Oktadziny $cian — wymagania ogolne

5.5.1. Podto za pod oktadziny

Podlo zem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozytach
klejowych mog a by ¢:
- sciany betonowe,
- otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych,
- ptyty kartonowo-gipsowe.

Przed przyst apieniem do robo6t oktadzinowych nale zy sprawdzi ¢
prawidiowo $¢ przygotowania podto za.

Podlo za betonowe powinny by ¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakow,
pekni e¢ i ubytkow.

Pot aczenia 1 spoiny mi edzy elementami prefabrykowanymi
powinny by ¢ plaskie i rowne. W przypadku wyst apienia
nierbwno sci nale 2y je zeszlifowa ¢, a ubytki i uskoki wyréwna ¢

zapraw a cementow ga lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien

by ¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany
z zaprawy cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewn etrznych sciana  z elementow

drobnowymiarowych mo ze by ¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym
na ostro marki M4-M7.
W przypadku podto zy nasi agkliwych zaleca si e zagruntowanie
preparatem gruntuj acym (zgodnie z instrukcj a producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kraw edzi podio ze powinno
spetnia ¢ nast epuj ace warunki:
- powierzchnia czysta, nie pyl aca, bez ubytkéw i thustych plam,
oczyszczona ze starych powtok malarskich,
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- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie
kraw edzi od linii prostej mierzone tat a kontroln g o dlugo sci
2m nie mo ze przekracza ¢ 3mm przy liczbie odchytek nie
wiekszejni z 3 nadlugo  scitaty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by ¢
wi eksza ni  z 4mm na wysoko sci kondygnacii,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by ¢
wi eksze ni z2mmna l1lm.
Nie dopuszcza si e wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych
na kompozytach Klej acych na podio zach pokrytych starymi
powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki ni zszejni  z M4.

5.5.2. Wykonanie okfadzin

Przed przyst apieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych
nale zy przygotowa ¢ wszystkie niezb edne materialy, narz edzia i
sprz et, posegregowa ¢ plytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa ¢ sposob uktadania ptytek.

Poto zenie plytek nale zy rozplanowa ¢ uwzgl edniaj ac ich
wielko s¢ i1 szeroko  §¢ spoin. Na jednej plaszczy znie plytki
powinny by ¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie ¢
jednakow a szeroko ¢, wi eksza ni z potowa plytki. Szczegolnie
starannego  rozplanowania wymaga  wyktadzina  zawiergj aca
okre slone w dokumentacji wzory lub skiladaj aca si e z r6 znego
rodzaju i wielko sci ptytek.

Przed uktadaniem piytek na $cianie nale zy zamocowa ¢ prost  a,
gladk a fat e drewnian a lub aluminiow a. Do usytuowania taty
nale zy u zy¢ poziomicy. Ltat e mocuje si e na wysoko $ci cokotu lub
drugiegorz  edu ptytek.

Nast epnie przygotowuje Si e kompozycj e klej aca zgodnie z
instrukcj a producenta. Wybor kompozycji zale zy od rodzaju
ptytek i podto za oraz wymaga n stawianych okladzinie.

Kompozycj e klej aca nakiada si e na podio ze gtadk a kraw edzi a
pacy, a nast  epnie ,przeczesuje” si e Z ebat 4 kraw edzi g ustawion g
pod k atem okoto 50°. Kompozycja klej aca powinna by ¢ nalo zona
rownomiernie i pokrywa ¢ cat a powierzchni e podio za. Wielko s¢
Zebbw pacy zale zy od wielko  sci plytek. Prawidtlowo wielko sci
zebow i konsystencja kompozycji klej acej sprawiaj a, ze
kompozycja nie wyptywa spod piytek i pokrywa minimu m 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nato zona warstw g kompozycji klej acej powinna
wynosi ¢ okoto 1m2 lub pozwoli ¢ na wykonanie wykfadziny w ci agu
okoto 10-15min.

Grubo s$¢ warstwy kompozycji Klej acej zale zy od rodzaju i
rowno sci podto za oraz rodzaju i wielko sci ptytek 1 wynosi
srednio okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si e od dotu w dowolnym naro zniku,
je zeli wynika z rozplanowania, ze powinna si e znale z¢ tam cata
ptytka. Je zeli pierwsza ptytka nie ma by ¢ docinana, uktadanie

nale zy zacz a¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.
Ukladanie piytek polega na uto zeniu piytki na $cianie,
doci $ni eciu i ,mikro ruchami” ustawieniu we wia sciwym poto  zeniu
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z zachowaniem wymagane] wielko sci spoiny. Dzi eki du zej

przyczepno sci swie zej zaprawy klejowej po doci $ni eciu ptytki
uzyskuje si e efekt ,przyssania”.

Ptytki o du zych wymiarach zaleca si e dobija ¢ miotkiem gumowym.
Pierwszy rz ad ptytek tzw. cokotowy uktada si e zazwyczaj po
uto zeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyc Za|

trzeba przycina ¢ na odpowiednia wysoko $¢.

Dla uzyskania jednakowe] szeroko $ci spoin nale zy stosowa ¢
wktadki (krzy zyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nale zy usun ac
jego nadmiar, mo znate zusun ac¢ krzy zykidystansowe.

W trakcie ukladania piytek nale zy te z montowa ¢ listwy
wykornczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewiz yjne
szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki tzw. mozaikowe s a powierzchnia licow a naklejane
na papier, przez co mo zliwe jest klejenie nie pojedynczej
ptytki lecz wi ekszej ilo sci. W trakcie klejenie pilytki te
dociska si e do  sciany deszczutk a do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku okladania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nale zy u zywac odpowiednich szablonéw dociskowych.

Po zwi azaniu kompozyciji klej acej papier usuwa si e po uprzednim
namoczeniu wod 3.

Do spoinowania ptytek mo zna przyst api ¢ nie wcze sniej ni z po
24 godzinach od uto zenia ptytek. Dokladny czas powinien by ¢
okre slony przez producenta w instrukcji stosowania zapra wy
klejowej.

W przypadku gdy kraw edzie piytek s a hasi akliwe przed
spoinowaniem nale  zy zwil zy¢jewod a mokrymp edzlem.

Spoinowanie  wykonuje  si e rozprowadzaj ac zapraw e do
spoinowania (zapraw e fugow a) po powierzchni wyktadziny paca
gumows. Zapraw e nale zy dokladnie wcisn aé W przestrzenie
pomi edzy ptytkami i ruchami prostopadle do kraw edzi piytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si e z powierzchni ptytek wilgotn a g abka.
Swie za zapraw e mozna dodatkowo wygtadzi ¢ zaokr aglonym
narz edziem i uzyska ¢ wkl esty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si e poprzez przetarcie zaprawy pac az
naklejon a gtadk a g abka. Je zeli w pomieszczeniach wyst epuje
wysoka temperatura i niska wilgotno $¢ powietrza nale zy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil zanie ich
wilgotn a g abka.

Przed przyst apieniem do spoinowania zaleca si e sprawdzi ¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek .
SzczegoOlnie dotyczy to plytek nie szkliwionych i in nych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako sci wyktadziny i zwi ekszenia odporno  sci
na czynniki zewn etrzne po stwardnieniu, spoiny mog a by ¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnuj acymi. Impregnowane

moga by ¢ rownie z plytki.
5.6. Roboty malarskie — wymagania ogdlne

Do wykonywania robét malarskich mo znha przyst api ¢ po
catkowitym zako  nczeniu poprzedzaj acych robot budowlanych oraz
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po przygotowaniu i kontroli podio zy pod malowanie i kontroli
materiatow.

W pomieszczeniach pierwsze malowanie scian i sufitbw mo zna
wykonywa ¢ po:

- catkowitym uko riczeniu robot instalacyjnych tj. wodoci agowych,
kanalizacyjnych, z wyj atkiem zalo  zeniaurz adzen ceramicznych,
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty monta z),

- wykonaniu podto zy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed
oszkleniem okien itp., je sli stolarka nie zostata wyko nczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mo  zna wykona ¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego monta zU,

-uto  zeniu posadzek z przybiciem listew przy sciennych i
cokotoéw,

- oszkleniu okien, je sli nie byto ono wykonane fabrycznie.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada ¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by ¢ usuni ete
przez wypetnienie odpowiedni a zapraw g i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by ¢ pozbawiona
zanieczyszcze 1 (np.: kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by & oczyszczone ze
starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte wod a.
Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywa ¢ sladow
starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia
tynkéw nale  zy naprawi ¢ odpowiedni g zapraw a.

Wystaj ace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powin ny
by ¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Elementy metalowe pr zed

malowaniem powinny by ¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato  sci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Roboty malarskie powinny by ¢ prowadzone:

-w temperaturze nie ni zszej ni  z +5°C, z dodatkowym
zastrze zeniem, ze wcCi agu doby nie nast api spadek temperatury
poni zej 0°C,

-w temperaturze nie wy zszej ni  z 25°C, z dodatkowym
zastrze zeniem, by temperatura podto za nie przewy zszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mo zha rozpocz ac¢, je zeli wilgotno $¢ podio zy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowie dnich
warto sci.

Prace malarskie na elementach metalowych mo zna prowadzi ¢ przy
wilgotno  sciwzgl ednej powietrza nie wi ekszejni  z 80%.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nale zy prowadzi ¢ z daleka od otwartych
zrédet ognia, narz edzi oraz silnikbw powoduj acych iskrzenie i
mogacych by ¢ zrodiem po zaru.

Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich mog a ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nale zy zabezpieczy ¢ i ostoni ¢

przez zabrudzeniem farbami.

5.7. Docieplenie $cian — wymagania ogolne
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5.7.1.Przygotowanie podio za

Sciany budynku nale zy oczy $cCi ¢ — najlepiej wod a pod
ci $nieniem. Sprawdzi ¢ dobre przyleganie — przyczepno $¢
istniej acego tynku do podto za, uzupeni ¢ ewentualne ubytki
podio za.

Przed przyst apieniem do zakladania ptyt styropianowych
nale zy zdemontowa ¢ obrobki blacharskie, zamocowane zbyt blisko
powierzchni sciany uchwyty odgromowe, anteny, tablice itp.

5.7.2. Przyklejanie plyt styropianowych

Piyty nale zy przyklei ¢ zapraw a maj aca dobr a przyczepno $¢ do
nosnych, zwartych, suchych i wolnych od substancji prz eciw
przyczepno sciowych (takich jak tluszcze, bitumy, pyly)
powierzchni murow, tynkow i betonow.
Nale zy sprawdzi ¢ przyczepno $¢ istniej acych tynkéw i powiok

malarskich. ,Gluche” tynki trzeba odku ¢. Ubytki i nierowno sci
podio za powy zej 20 mm nale =zy wypeini ¢ zapraw g cem.-wap.
Zabrudzenia, resztki substancji antyadhezyjnych, pa roszczelne
powtoki malarskie i powtoki o niskiej przyczepno sci do podto za
nale zy usun a¢ catkowicie, np. za pomoc a myjek ci  snieniowych.
Stare, nie otynkowane mury, odpowiednio mocne tynki I powtoki
malarskie nale zy obmie $¢ z kurzu, a potem umy ¢ wod a pod
ci $nieniem i pozostawi ¢ do catkowitego wyschni ecia.

Stare podio za nale zy zagruntowa ¢ preparatem i pozostawi ¢ do
wyschni ecia przez co najmniej 4 godziny.

Do odmierzonej ilo $ci czystej, chtodnej wody wsypywa ¢ zapraw e i
miesza ¢ za pomoc a wiertarki z mieszadiem, a z do uzyskania

jednorodnej masy bez grudek.
Gotow a zapraw e nale zy nakfada ¢ kielni  a po obwodzie ptyty pasmem

szeroko sci 3 - 4 cm kilkoma plackami o $rednicy ok. 8 cm.
Bezzwlocznie przyto zy¢ plyt e do sciany i docisn a¢ uderzeniami
diugiej pacy. Prawidiowo nato zona zaprawa, po doci $ni eciu
ptyty, pokrywa minimum 40 % jej powierzchni. W przy padku
rownych, gtadkich podto zy, zapraw e mozna naklada ¢ na piyty za
pomoca pacy z ebatej (z  eby 10-12 mm). Piyty styropianowe nale zy
mocowac sci sle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczy znie, z
zachowaniem mijankowego uktadu stykdw pionowych.

Po zwi azaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mo zna szlifowa ¢
papierem sciernym i przyst api ¢ do koniecznego, dodatkowego
mocowania t acznikami mechanicznymi. llo $¢ t+ acznikbw powinna
wynosi ¢ minimum 6 szt./m .

Na wysoko sci dolnej kondygnacji zaleca si e nalo zy¢ podwojn a
warstw e siatki i wzmacnia ¢ wszystkie naro za otworow dodatkowymi
naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm; ilo $¢t acznikbw nale  zy
zwi ekszy ¢ do minimum 8 szt./m 2. W przypadku dolnej kondygnacji
przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z
uktadania podwajnej siatki.

Wszystkie  wypukle naro za otworé6w i budynku wzmacnia ¢
specjalnymi k atownikami z siatk a lub dodatkowymi k atownikami
aluminiowymi.

Naktadanie nast epnych warstw masy klej acej do siatki i wyprawy
tynkowej cienkowarstwowej w przeci etnych warunkach temperatury

I wilgotno $ci powietrza powinno odbywa &si epocaz2dh.
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Swie ze zabrudzenia zapraw a zmywa¢ wod g, a stwardniate mo zna
usuwa ¢ tylko mechanicznie.

Prace prowadzi ¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowa n,
bezpiecznie zakotwionych do $cian budynku. Nale zy naprawi ¢
wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, powstat e podczas
robét oraz demonta zuU rusztowa n.
Prace prowadzi ¢ w zakresie temperatur od +5 °Cdo+30 °cC.
5.7.3. Wykonanie warstwy zbrOJonej siatk

Do odmierzonej ilo scl czystej, ch’fodnej wody wsypywa ¢
suchag mase i miesza ¢ za pomoc g wiertarki z mieszadtem, a z do

uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotowa zapraw e nale zy rozprowadza ¢ na powierzchni  piyt

styropianowych warstw a grubo sci 2-3 mm za pomoc a gfadkiej,
stalowe] pacy. Na swie za zapraw e naklada ¢ siatk e z widkna
szklanego (z zachowaniem zaktadoéw min. 50 mm), a na st epnie
nanosi ¢ drug a warstw e zaprawy grubo sci ok. 1 mm i réwno
zagtadza ¢ powierzchni e, tak by siatka przestata by ¢ widoczna.

Swie ze zabrudzenia zapraw a zmywac¢ wod a, stwardniale mo zna

usun a¢ tylko mechanicznie.

5.7.4. Farba gruntuj aca - podkiad pod tynki

Podlo za, ktére maj a by ¢ pokryte farb a musz a by ¢ réwne,
zwarte, suche i wolne od substancji przeciw przycze pno sciowych:
tluszczy, bitumdw, pytow itp. Zabrudzenia i warstwy 0 stabej
wytrzymato $ci trzeba usun ac. lIstnigj ace powtoki z farb
klejowych lub wapiennych nale zy zeskroba ¢izmy ¢ wod a.
Nie u zywac¢ rdzewiej acych naczy n i narz edzi. Nie rozcie ncza ¢
farby. Nie stosowa ¢ watkow malarskich. Farb e nale zy naklada ¢
pedzlem, réwnomiernie i jednokrotnie. Czas schni ecia farby
wynosi ok. 3 godzin.
Narz edzia i zachlapania mo zna my ¢ wod a.

5.7.5. Wykonanie tynku mineralnego

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz
i wewn atrz budynkdéw, zawieraj aCy ziarno, zacierany pac a,
uzyskuje faktur e ,kornika”. Tynk stanowi wypraw e elewacyjn a, w
systemach ocieple n budynkédw metod g lekk 3 mokra, z zastosowaniem
ptyt styropianowych lub fasadowych ptyt z wetny min eralnej.
Cal 3 zawarto $¢ opakowania wsypywa ¢ do odmierzonej ilo sci
czystej, chiodnej wody i miesza ¢ za pomoc g wiertarki z
mieszadiem, a z do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie
stosowa ¢ rdzewiej acych pojemnikéw i narz edzi. Wla sciwa ilo  s¢
wody wynosi od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsyste ncje trzeba
dobra ¢ w zale znosci od warunkdbw stosowania. W czasie
prowadzenia robét nale zy zachowywa ¢ jednakow a, konsystencj e
materialu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertar ka, a nie
przez dodawanie wody.
Tynk réwnomiernie nanosi ¢ na podio ze, na grubo $¢ ziarna, za
pomoca trzymanej pod k atem stalowej pacy. Gdy tynk nie Kklei si e
ju z donarz edzia, ptasko trzyman a pack a plastikow anale zynada ¢
mu faktur e. W zale znosci od kierunku ruchéw packi mo znha uzyska ¢
koliste, poziome lub pionowe rysy pochodz ace od zawartego w
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tynku ziarna. Nie skrapia ¢ tynku wod 3.

Prace na jednej ptaszczy znie nale  zy wykonywa ¢ bez przerw.
Narz edzia i swie ze zabrudzenia tynkiem nale zy myc¢ wod a,
stwardniate resztki tynku mo zha usun ac¢ mechanicznie.

5.8. Monta z stolarki okiennej i drzwiowej — wymagania ogolne

Demonta z okien i drzwi nale zy przeprowadzi ¢ w taki sposob aby

nie spowodowa ¢ uszkodze rn powierzchni $cian, w ktorych zostan a

zamontowane nowe okna i drzwi. Ponadto po demonta zU starych

okien i drzwi nale zy oczy sci ¢ powierzchni e miejsc osadzenia
nowych okien

Monta z nowych okien 1 drzwi nale zy przeprowadzi & w
nast epuj acy sposoéb:

- sprawdzi ¢ czy wymiary zewn etrzne okna lub drzwi b eda pasowaty
do wymiaréw otworu okiennego (szeroko $¢ otworu w murze musi
by ¢ wi eksza o0 min. 20 mm i max 30 mm od szeroko $ci okna lub
drzwi, a wysoko $¢ 0 min. 35 mm imax 50 mm wi eksza od
wysoko sci okna lub drzwi),

- nast epnie dokladnie oczy $ci ¢ miejsce osadzenia o scie znicy
w murze,

- przed przyst apieniem do monta zu zdj ac¢ skrzydta okienne lub
drzwiowe z o  scie znic,

- o0scie znic e ustawi ¢ w murze na drewnianych klockach no snych
w ten sposéb, aby mi edzy murem ao $cie znic a zachowane byly
luzy monta zowe,

- Wst epnie zamocowa ¢ 0 scie znic e w murze przy pomocy klinéw,

oscie znic e nale zy Kklinowa ¢ na jej naro zach, klinowanie
oscie znicy w potowie jej wysoko $ci mo ze doprowadzi ¢ do
wygi eciasi e ktérego $ z jej elementow,

- przy pomocy poziomicy dokiadnie ustawi ¢ pion ipoziom
oscie znicy, nast epnie przy pomocy miary zwijanej ustawi ¢
przek atne oraz tzw. swiatlto o scie znicy, dopuszczalne ré znice

przek atnych nie mog a przekroczy ¢ 2 mmnadiugo $cilmoraz 3
mm na diugo sci powy =zej1m,

- 0scie znic e mozna zamontowa ¢ trwale w murze za pomoc a dybli
lub kotew, w przypadku monta zU 0 $cie znicy na kotwy, nale zyje
zamocowac do o0 scie znicy przed wio zeniem jej w otwor okienny,
otwory na dyble wierci ¢ po ustawieniu o scie znicy w murze,
nast epnie wkr eci ¢ dyble, zalo zy¢&  skrzydia okienne lub
drzwiowe i sprawdzi ¢ prawidtowo ¢ ich funkcjonowania,

- kolejno s¢ czynno sci przy zaktadaniu skrzydet okiennych jest
odwrotna ni  z przy ich zdejmowaniu,

- przed przyst apieniem do wypelniania piank a monta zowa
przestrzeni mi edzy o0 scie znic & amurem zabezpiecza si e
powierzchnie okien lub drzwi drewnianych poprzez na klejenie
papierowe] ta smy malarskiej, w przypadku za $ okien z PCV
takie zabezpieczenie nie jest konieczne, gdy z profile u zyte
do ich produkcji s a ju z oklejone ta $mg, ochronn a; przy
wi ekszych gabarytach okien i drzwi zastosowa ¢ rozpory poziome
I pionowe, co zabezpieczy elementy o scie znicy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dziatania pi anki

monta zowej,
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po utwardzeniu si e pianki monta zowej i usuni eCiu jej nadmiaru

przyst api ¢ do obrobki gleféw, pami etaj ac 0 wcze $niejszym
zabezpieczeniu oku ¢ przed zabrudzeniem zapraw a tynkarsk  a,
uszczelni ¢ silikonem miejsca styku okna z murem wzdiu z calego
obwodu od strony wewn etrznej i zewn etrznej,

po obrobce glefow niezwiocznie zdj a¢ ta sme zabezpieczaj aca
powierzchnie okien lub drzwi,

w przypadku okien z PCV réwnie z usun ac¢ta sme zabezpieczaj aca,
gdy z pod wplywem dziatania czynnikbw zewn etrznych mo ze ona
ulec procesowi wulkanizacji, co uniemo zliwi usuni ecie jej

w przyszio  sci.

5.9. Wi ezba dachowa — wymagania ogdlne

konstrukcja dachu drewniana,

przed przyst  apieniem do wyznaczania [ wykonania
poszczegodlnych elementéw wi ezby dachowej nale zy sprawdzi ¢
wymiary rzeczywiste wie nca ha poddaszu oraz usytuowania
kominbw i innych stalych elementéw poddasza i w raz ie
stwierdzenia ré znic  skorygowa ¢, wymiary w  projekcie
budowlanym,

w warsztacie ciesielskim lub na terenie przy budynk u wykona ¢
szablon ksztaltu dachu w naturalnej wielko sci, a nast epnie
przyktada ¢ do niego belki i deski w celu wykonania, obrysow i

wykre slenia na nich potrzebnych zaciosow, wr ebOw, czopow i
otworéw na  sruby,

po wykonaniu wyci e¢ |1 elementéw pot aczenh w powtarzalnych
elementach konstrukcji wi ezby dachowej nale zy wykona ¢ probny
ich monta z w celu sprawdzenia dokladno sci pot aczen. Maj ac
sprawdzony w prébnym monta zU powtarzalny segment wi ezby
dachowej mo zna przyst api ¢ do wyznaczenia pozostatych
elementow oraz wykonania w nich zaciosow, wr ebOw i innych
pot acze n,

aby przy monta zu nie pomyli ¢ podobnych elementow, nale zy
ka zdy element zaopatrzy ¢ w znaki odré zniaj ace go od innych
elementow. Umieszcza si e je od strony widocznej na przekroju
poprzecznym wi ezby. Znaki mog a by ¢ dowolne, wykonane
narz edziem metalowym aby nie zatarly si e podczas impregnacji
drewna, przenoszenia i skladowania poszczegolnych e lementow,
poszczegolne elementy nale zy skladowa ¢ pod zadaszeniem,
grupami wg ich rodzaju: oddzielnie krokwie, oddziel nie stupy
itp.

impregnacj e drewna nale zy wykona ¢ po dokonaniu prébnego
monta zu na par e dni przed ustawieniem konstrukcji wi ezby w
miejscu przeznaczenia,

pomi edzy drewnem a murem lub betonem Ilub stal a ulo zy¢
izolacj e z papy izolacyjnej,

podsufitka wykonana jako boazeria z drewna i $ciastego
zabezpieczona bezbarwnymi preparatami do ochrony p- poz.
Pozostawiona w kolorze naturalnego drewna z zabezpi eczeniem
przed sinizn a,

ocieplenie stropodachu wein a mineraln  a grub. 20 cm.
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5.10. Roboty dekarskie — wymagania ogolne

Podktad pod pokrycie powinien spetnia ¢ nast epuj ace wymagania:

- rowno s¢ plaszczyzny potaci dachowych powinna by ¢ taka, aby
prze swit pomi edzy powierzchni aatat akontroln g odlugo sci3
m byt nie wi ekszy ni  z 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku
i nie wi  ekszy ni z 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

- szczeliny dylatacyjne termiczne 1 obwodowe powinny by ¢
wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfalto wym,

5.10.1.Pokrycie z papy termozgrzewalnej

Podto ze, do ktérego b edziemy zgrzewa ¢ pap e nale zy odpowiednio
przygotowa ¢ tj. oczy sci ¢ z wszelkiego rodzaju nierbwno sCi i
zanieczyszcze n mogacych mie ¢ wplyw na jako $¢ wykonanego

pokrycia, oraz zagruntowa ¢ preparatem gruntuj acym. Monta z papy
do podio za mo ze nast api ¢ dopiero po catkowitym przeschni eciu
zagruntowanej powierzchni. Zagruntowanie powierzchn I stanowi

tak ze tymczasow g ochron e powierzchni przed wnikaniem do niej

wody opadowej.

Przed przyst apieniem do prac nale zy dokona ¢ pomiaréw potaci
dachowej, sprawdzi ¢ poziomy osadzenia wpustéw dachowych,
wielko $¢ spadku dachu oraz ilo $¢ przerw dylatacyjnych i na tej

podstawie rozplanowa ¢ rozto zenie poszczegoélnych paséw papy na
powierzchni dachu.

Prace z u zyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mo zna prowadzi ¢ w
temperaturze nie ni zszejni  z:

- 0°C w przypadku pap modyfikuj acych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mo zna obni zy¢ pod
warunkiem, ze rolki b eda magazynowane Ww pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezpo srednio przed
zgrzaniem.

Nie nale zy prowadzi ¢ prac dekarskich w przypadku mokrej
powierzchni dachu, i€ oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si e od osadzenia dybli drewnianych,
Ryndakéw i innego oprzyrz adowania, a tak ze od wst epnego
wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, kom inGw,
swietlikbw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej po dktadowe.
Przy matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nale zy uklada ¢
pasami réwnolegltymi do okapu, przy wi ekszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu. Miejsca zaktadow na uto zonym wcze snigj
pasie nale zy podgrza ¢ palnikiem i przeci agnac szpachelk a w celu
wtopienia posypki na catej szeroko sci zaktadu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem
podio za oraz spodniej warstwy papy a z do momentu zauwa zalnego
wyptywu asfaltu z jednoczesnym, powolnym i réwnomie rnym
rozwijaniem rolki. Miar a Jjako sci zgrzewa jest wyplyw masy
asfaltowej o szeroko $ci 0,5 - 1,0 cm na catej diugo $cCi zgrzewa.

W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi Si e samoistnie wzdtu z brzegu
rolki, nale zy docisn a¢ zakfad, u zywaj ac watka dociskowego z
silikonow arolk a.Sit e docisku rolki do papy nale zy tak dobra ¢,
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aby pojawit si e wyplyw masy o zadanej szeroko  sci. Silny wiatr

lub zmienna pr edko ¢ przesuwania rolki mo ze powodowa ¢ zbytdu zy
lub niejednakowej szeroko sci wyptyw masy. Brak wyplywu masy
asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy

nale zyt aczy ¢ ze sob a na zaklady:

- podtu  zny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny by ¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody

I zgodnie z kierunkiem najcz esciej wyst  epuj acych w okolicy
wiatréw. Zaktady nale zy wykonywa ¢ ze szczeglln g staranno  ScCi a.
Po uto zeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nale zy sprawdzi ¢
prawidlowo $¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nale zy
podgrza ¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei ¢.
Wyplywy masy asfaltowe] mo zna posypa ¢ posypk a w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszc zegolnych
warstwach arkusze papy powinny by ¢ przesuni  ete wzgl edem siebie
tak aby zaktady nie pokrywalty si e. Aby unikn  a¢ zgrubie 1 papy na
zaktadach zaleca si e przyci ecie naro znikdw ukladanych pasow
papy le zacych na spodzie zaktadu pod k atem 45 °C.

5.10.2. Obrébki blacharskie

- obrébki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej mo zna
wykonywa ¢ o ka zdej porze roku, lecz w temperaturze nie

ni zszejod 15 °C,

- robotnie mo  zna wykonywa ¢ na oblodzonych podto zach,

- przy wykonywaniu obrébek blacharskich nale zy pami eta ¢ o
konieczno $ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by ¢ zabezpieczone w  SposoOb umo zliwiaj  acy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki

sposOb, aby nast epowat szybki odptyw wody 2z obszaru
dylataciji,

5.10.3. Urz  adzenia do odprowadzania wod opadowych

- w stropodachach z odwodnieniem zewn etrznym w warstwach
przekrycia powinny by ¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podiu znym,

- zewnetrzny brzeg rynny powinien by ¢ usytuowany o 10 mm ni zej
ni z brzeg wewn etrzny,

- spadki rynien powinny by ¢ nie mniejsze ni z 0,5%,

- odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by ¢ wi eksze

ni z3 mmnadlugo sci2m,
- rury nale zy mocowa ¢ do $ciany za pomoc g przykr ecanych obejm,
- obejmy mocowa ¢ do sciany za pomoc g kotkdw.

5.11. Roboty izolacyjne — wymagania ogolne

5.11.1. Izolacja bitumiczna
Przygotowanie podktadu:
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Podkiad pod izolacje powinien by ¢ trwaly, nieodksztatcalny i

przenosi ¢ wszystkie dziataj ace na n obci azenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna by ¢ rébwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu:

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj e bitumiczn g powinien
by ¢ zagruntowany roztworem bitumicznym lub emulsj a asfaltowa.
Przy gruntowaniu podkiad powinien by ¢ suchy, a jego wilgotno $¢
nie powinna przekracza ¢ 5%. Powtoki gruntuj ace powinny by ¢
naniesione w jednej lub dwoéch warstwach z tym ze druga warstwa
moze by ¢ naniesiona dopiero po catkowitym  wyschni eciu
pierwszej]. Temperatura otoczenia w czasie gruntowan ia podkfadu

powinnaby ¢nieni  zszani z 5°C.

5.11.2. Izolacja foliowa

Izolacje przeciwwilgociowe powinny skiada ¢ si e z warstwy
foli polietylenowej gr. 0,2 mm z zaktadem na t aczeniach 15 cm i
zaktadem na  scianach 5 cm.

5.12. Wykonanie zjazdu publicznego — wymagania ogoél ne

5.12.1 Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by ¢ zgodna z dokumentacj a
projektow a i obejmuje uto zenie warstwy scieralnej z betonowe;j
kostki brukowej na podsypce cementowo-piaskowej na uprzednio
wyprofilowanym i zag eszczonym podio  zu z piasku.
Podstawowe czynno sci przy wykonywaniu nawierzchni, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zapraw a cementowo-
piaskow a, obejmuj a:
- profilowanie podto za,

- uzupetniaj ace wyréwnanie podto za,
-roz scielenie piasku warstwami,
- wyréwnanie powierzchni do wymaganego profilu,

- zag esSzczanie warstwy piasku r ecznie lub mechanicznie z
polewaniem wod g,

- wykonanie obramowania nawierzchni (z obrze zy bet.),

- przygotowanie i roz $cielenie podsypki cementowo-piaskowej,

-uto  zenie kostek z ubiciem,

- przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypet nienieni g
szczelin,

- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
- piel  egnacj e nawierzchni.

5.12.2. Podbudowa

Podbudowa pod drogi i place zgodnie z norm a Norma PN-S-
06102:1996.
Podstawowe zalecenia normy:
-mieszanka kruszyw powinna charakteryzowa ¢ sie krzyw g
uziarnienia  (ci aglego) mieszcz aca Si e mi edzy krzywymi
granicznymi  pol  dobrego uziarnienia  (rys. poni z€)),
-jako sktadniki mieszanki mo zna stosowa ¢: kruszywa famane,
zwir i mieszanki, kruszywa z zUzla wielkopiecowego kawatkowego
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(sezonowanego),

-uziarnienie mieszanek: 0/32,5 mm [ 0/63 mm,

-wymiar najwi ekszego ziarna kruszywa nie powinien przekracza ¢
2/3 grubo sci warstwy podbudowy ukiladanej jednorazowo,

-materialy do wykonywania podbudowy powinny spetnia ¢ wymagania
dotycz ace nie przenikania cz astek mi edzy podbudow a a
podio zem,

-minimalna  grubo $¢  warstw podbudowy powinna  wynosi ¢:
dla kruszyw tamanych i zuzli: 10 cm, dla kruszyw naturalnych:

12,5 cm, dla mieszanek kruszyw: 11 cm.

5.12.3. Obramowanie nawierzchni - obrze za

Kraw ezniki i  obrze za zaleca @ si e ustawia ¢ przed
przyst apieniem do ukladania nawierzchni z kostki. Przed ic h
ustawieniem, po zadane jest uto zenie pojedynczego rz edu kostek
w celu ustalenia szeroko sci nawierzchni i prawidiowej
lokalizacji kraw eznikdw. Kraw ezniki i obrze za ukfada ¢ na fawie

betonowej z betonu klasy B-10.

5.12.4. Podsypka

Grubo $¢ podsypki powinna wynosi ¢ po zag eszczeniu 4 cm.
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubo $ci podsypki nie
powinny przekracza ¢ + 1 cm. Podsypk e cementowo-piaskow g
przygotowuje si e W betoniarkach, a nast epnie roz sciela si e na
uprzednio zwil zonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
-wytrzymato  scina  sciskanie nie mniejszej ni z R7 = 10 MPa, R28
= 14 MPa.

W praktyce, wilgotno $¢ ukladanej podsypki powinna by ¢
taka, aby po $ci $ni eciu podsypki w dloni podsypka nie
rozsypywata si e | nie bylo na dioni sladow wody, a po
naci sni eciu palcami podsypka rozsypywata si e. Roz scielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza ¢ ukladanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz $cielona podsypka powinna
by ¢ wyprofilowana i zag eszczona w stanie wilgotnym, lekki
walcami (np. r ecznymi) lub zag eszczarkami wibracyjnymi. Je sli
podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-p laskowej to
po zawatowaniu nawierzchni nale zy | a pola ¢ woda w takiej
ilo sci, aby woda zwil zyta cat g grubo $¢ podsypki. Roz scielenie
podsypki z suchej zaprawy mo ze wyprzedza ¢ ukladanie nawierzchni
z kostek o okoto 20 m. Catkowite ubicie nawierzchni [
wypetnienie  spoin  zapraw a musi by ¢ zako nczone przed
rozpocz eciem wi gzania cementu w podsypce.

5.12.5. Uktadanie nawierzchni z kostki

Ksztalt, wymiary, barw e | inne cechy charakterystyczne

kostek oraz dese n ich uktadania Wykonawca przedto zy do
zaakceptowania Inwestorowi. Przed ostatecznym zaakc eptowaniem
ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytworni kost ek.

a) Warunki atmosferyczne

Uto zenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-pia skowej
zaleca si e wykonywa ¢ przy temperaturze otoczenia nie ni VASYAS]
ni z +5°C. Dopuszcza Si e wykonanie nawierzchni je sli w ci agu
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dnia temperatura utrzymuje si e w granicach od 0°C do +5°C, przy

czym je sli w nocy spodziewane s a przymrozki kostk e nale zy
zabezpieczy ¢ materiatami o zltym przewodnictwie ciepta (np.

matami ze stomy, pap a itp.). Nawierzchni e na podsypce piaskowe]
zalecasi e wykonywa ¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

b) Ulo zenie nawierzchni

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by ¢ wykonana z elementéw o
jednakowe] grubo sci. Na wi ekszym fragmencie robot zaleca si e
stosowa ¢ kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w

ktorej niedopuszczalne s a ré zne odcienie wybranego koloru

kostki. Uktadanie kostki nale zy wykonywa ¢ r ecznie. Kostk e
uktada si e okoto 1,5 cm wy zej od projektowanej niwelety,

poniewa z po procesie ubijania podsypka zag eszczasi e.

Powierzchnia kostek poto zonych obok urz  adzen infrastruktury
technicznej (np. studzienek, wihazéw itp.) powinna t rwale
wystawa ¢ od 3 mm do 5 mm powy  zej powierzchni tych urz adze n oraz
od 3 mm do 10 mm powy zej korytek sciekowych ( sciekéw). Do
uzupetnienia przestrzeni przy kraw eznikach, obrze zach i
studzienkach mo zna u zywac¢ elementy kostkowe wyko nczeniowe w
postaci tzw. potéwek i dziewi atek, maj acych wszystkie kraw edzie
ré zne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksz tattek o
nietypowych wymiarach, woln a przestrze 1 uzupenia si e kostk g

ci et a, przycinan a ha budowie specjalnymi narz edziami tn  acymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarcz a itp.). Dzienn a dziatkk e
robocz a nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si e
zako nczy ¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na
podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubi cia kostki

uto zonej na stale. Przed dalszym wznowieniem robat,
prowizorycznie uto zOna nawierzchni e na podsypce piaskowej

nale zyrozebra ¢iusun ac¢ wraz z podsypk a.

c) Ubicie nawierzchni

Ubicie nawierzchni nale zy przeprowadzi ¢ za pomoc a zag eszczarki
wibracyjnej (ptytowej) z oston a z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno u zywac walca. Ubijanie nawierzchni

nale zy prowadzi ¢ od kraw edzi powierzchni w kierunku jej srodka
i jednocze snie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne

nierdbwno $ci powierzchniowe mog a by ¢ zlikwidowane przez ubijanie

w kierunku wzdtu znym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie

kostki uszkodzone (np. p ekni ete) nale zy wymieni ¢ na kostki
cale.

d) Spoiny

Szeroko $¢ spoin pomi  edzy betonowymi kostkami brukowymi powinna
wynosi ¢ od 3 mm do 5 mm. W przypadku stosowania

prostopadio  sciennych kostek brukowych zaleca si e aby osie spoin
pomi edzy diu  zszymi bokami tych kostek tworzyty z osi adrogik at
45°, a wierzchotek utworzonego k ata prostego pomi edzy spoinami
miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podiu znego
nawierzchni. Po uto zeniu kostek, spoiny nale zy wypetni ¢ zapraw a
cementowo-piaskow a, je $li nawierzchnia jest na podsypce
cementowo-piaskowej. Zapraw e cementowo-piaskow g zaleca si e
przygotowa ¢ w  betoniarce, w sposOb  zapewniaj acy jej
wystarczaj aca ptynno $¢. Spoiny mo  zha wypeini ¢ przez rozlanie
zaprawy na nawierzchni e | nagarnianie jej w szczeliny
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szczotkami lub rozgarniaczkami z pi6rami gumowymi. Przed
rozpocz eciem zalewania kostka powinna by ¢ oczyszczona i dobrze

zwil zona wod a. Zalewa powinna catkowicie wypetni ¢ spoiny i
tworzy ¢ monolit z kostkami. Przy wypetnianiu spoin zapraw a
cementowo-piaskow a nale zy zabezpieczy ¢ przed zalaniem ni a
szczeliny dylatacyjne, wkiladaj ac zwini  ete paski papy, zwitki z

workoéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zapraw a cementowo-
piaskow g nawierzchni e nale =2y starannie oczy sci ¢; szczegolnie
dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z ré znymi
deseniami uktadania.

e) Piel egnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchni e na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi

piaskiem mo znaodda ¢dou zytku bezpo $rednio po jej wykonaniu.
Nawierzchni e na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami
wypetnionymi  zapraw a cementowo-piaskow a, po jej wykonaniu

nale zy przykry ¢ warstw a wilgotnego piasku o grubo $ci od 3,0 do

4,0 cm i utrzymywa ¢ ] a w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po

uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie

ni zszej ni z 15°C) do 3 tygodni (w porze -chlodniejsze))

nawierzchni e nale zyoczy sci ¢z piaskuimo znaodda ¢ dou zytku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Za jako $¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementow i

materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W z akresie jego
obowi azkéw przed przej eciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu org anizacji
robét zawieraj acego: mo zliwo sci  techniczne, kadrowe |
organizacyjne oraz zamierzony sposob wykonania robo t zgodnie z
projektem i sztuk a budowlan a.

6.1. Kontrola, pomiary i badania
6.1.1. Badania przed przyst apieniem do robot

Przed przyst apieniem do robét Wykonawca powinien wykona ¢
badania maj ace na celu:

- okre slenie stanu terenu,

— ustalenie sktadu betonu i zapraw,

— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie
trwania budowy.

6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie rob6t

a) Wymagania ogolne
Kontrola jako sci wykonania  konstrukcji  betonowych i
zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodno $ci z dokumentacj a
projektow a oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by ¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu
kontroli”, obejmuj acego mi edzy innymi podziat obiektu na
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czesci  podlegaj ace osobnej ocenie oraz szczeg6towe

okre slenie zakresu, celu kontroli, cz estotliwo  $ci bada n,
sposobu i ilo $¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek sporz adzenia ,Planu
kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez In zyniera.
Ocena poszczegolnych etapow robodt potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

b) Zakres kontroli i bada o]
- Deskowanie:
Kontrola deskowania przed przyst apieniem do betonowania musi
by ¢ dokonana przez In zyniera 1 potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach

PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST

Sprawdzenie polega na:

—sprawdzeniu stanu technicznego deskowa n uniwersalnych
przed zastosowaniem,

—sprawdzeniu cech  geometrycznych deskowania  przed
betonowaniem,

—sprawdzeniu stateczno $ci deskowania,

—sprawdzeniu szczelno $ci deskowania,

—sprawdzeniu czysto $ci deskowania,

—sprawdzeniu powierzchni deskowania,

—sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

—sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

—sprawdzeniu  geodezyjnym  poziomu dolnej powierzch ni
deskowania,

—sprawdzeniu  geodezyjnym  poto zenia gbérnego  poziomu
betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

- Zbrojenie:

Kontrola zbrojenia przed przyst apieniem do betonowania musi

by ¢ dokonana przez In zyniera 1 potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by ¢ zgodne z dokumentacj a projektow g oraz

odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-91/S-10042, a tak ze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje poda ja
powy zej przytoczone normy.

- Sktadniki mieszanki betonowej:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek zapewnienia wykonania bada o}
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-08250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada o]
dotycz acych jako $ci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wilasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ~Plan kontroli”  jako sci betonu

uwzgl edniaj acy badanie sktadnikbw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymaga n technologii produkcji. W ,Planie
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kontroli” powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane

normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a ST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidio woscli
zastosowanych materiatéw, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n skltadnikbw mieszanki betonowej nale zy
pobiera ¢ probki. llo §¢  pobranych prébek powinna by &
okre slona w ,Planie kontroli” jako $ci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez In zyniera.

- Mieszanka betonowa:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  azek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada n
dotycz acych jako sci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wilasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ,Plan kontroli” jako $ci betonu dostosowany

do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane normami PN-S-

10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz ewentualne

inne konieczne do potwierdzenia prawidiowo $ci zastosowanych
zabiegow technologicznych, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n mieszanki betonowej nale zy pobiera ¢
prébki. llo $¢ pobranych probek powinna by ¢ okre slona w
.Planie kontroli”  jako $Ci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez In zyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie ¢ wiha sciwo sci zgodne z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejsz ej SST.

- Wbudowanie mieszanki betonowej:

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by ¢ zgodne z
norm g PN-S-10040:1999 oraz niniejsz a SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy zej przytoczona
norma.

- Piel egnacja betonu:

Warunki piel  egnacji betonu powinny by ¢ zgodne z norm g PN-S-
10040:1999 oraz niniejsz a SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy zej przytoczona
norma.

- Beton:

Na Wykonawcy spoczywa obowi  gzek zapewnienia wykonania bada o]
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1 999, PN-
88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie In zynierowi  wszystkich  wynikbw  bada n
dotycz acych jako sci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada ¢ wilasne laboratorium lub te z, za
zgod a In zyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezale znemu
laboratorium.  Wykonawca powinien umo zliwi ¢ udziat w
badaniach In  zynierowi.

Nale zy opracowa ¢ ,Plan kontroli” jako sci betonu dostosowany

do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
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powinny by ¢ uwzgl ednione badania przewidziane normami PN-S-

10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz a SST, oraz ewentualne

inne konieczne do potwierdzenia prawidiowo $ci zastosowanych
zabiegow technologicznych, a wymagane przez In zyniera.

W celu wykonania bada n betonu nale zy pobiera ¢ probki. llo $¢
pobranych prébek powinna by ¢ okre slona w ,Planie kontroli”

jako sci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez In zyniera.

Beton powinien mie ¢ wla sciwo sci zgodne postanowieniami hormy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Kontrola wyko riczenia powierzchni betonu:

Wykoriczenie powierzchni betonu powinno by ¢ zgodne z
dokumentacj a  projektow g, postanowieniami normy  PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje p oWy zej
przytoczona norma.

- Kontrola sprz etu:

Sprz et powinien by ¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

—kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produk cji,
—sprawdzeniu urz adzen dowa zeniai mieszania,
—sprawdzeniu betoniarki,
—sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki bet onowey,
—sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe I
—sprawdzeniu urz adzen do zag eszczania mieszanki betonowej,
—sprawdzeniu urz adzern do piel  egnacji i obrébki betonu.

— Wszystkie roboty uj ete w niniejszej ST podlegaj a odbiorowi, a

ocena poszczegolnych etapdw robdét potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu fak tycznie
wykonanych rob6ét i wbudowanych materiatbw. Obmiar r obot
wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w Ksi edze obmiarow.
Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz ro boty
dodatkowe. Roboty s a podane w jednostkach zgodnych z
kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by ¢ wykonany w sposob
jednoznaczny i zrozumiaty; dla robot zanikaj acych przeprowadza
si e go w czasie ich wykonywania, dla robét zakrywalnyc h — przed
ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni I kubatur
powinny by ¢ uzupetnione szkicami w  Kksi edze obmiaréw lub
dot aczone w formie zat acznika.

7.1. Jednostka obmiarowa
Powierzchnia (m 2) muru, okladzin, scianek dziatowych,

posadzek, tynkéw, wylewek betonowych. Pozostale wg przedmiaru
robot.

8. ODBIOR ROBOT
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Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno $ci wykonania robét z

umows oraz okre  slenie ich warto sci techniczne.
8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odb iorow

cz esciowych, ogl adu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzenia z
dokumentacj a projektow a.

8.2. Odbior ko ACOWY

Odbiorowi ko  ncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:
— sprawdzenie kompletno $ci dokumentacji do odbioru technicznego

koncowego (polegaj ace na sprawdzeniu protokétow bada o]
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cz esciowych),

Wyniki przeprowadzonych bada n podczas odbioru powinny by ¢
uj ete w formie protokétu, szczegétowo omodwione, wpisan e do
dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczn y oraz
cztonkdéw komisji przeprowadzaj acej badania.

Wyniki bada n przeprowadzonych podczas odbioru ko ncowego
nale zy uzna ¢ za dokiladne, je zeli wszystkie wymagania (badanie
dokumentacji i szczelno $ci calego przewodu) zostaty spetnione.

Je zeli ktore $ zwymaga n przy odbiorze technicznym ko ncowym
nie zostato spetnione, nale zy oceni ¢ jego wplyw na stopie o]
sprawno s$ci dziatania przewodu i w zale znosci od tego okre sl ¢
konieczne dalsze post epowanie.

9. PODSTAWA PLATNGECI

Zgodnie z obmiarem (m
robot.

2 'm 3szt.), po odbiorach poszczegdlnych

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy:

PN-EN 206-1:2003 Beton;

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bada n. Oznaczenie
wytrzymato ci;

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bada n. Oznaczenie czasow
wi gzania i stato sciobj eto sci;

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bada n. Oznaczenie stopnia
zmielenia;

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki;
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami;

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne.
Projektowanie i obliczanie;
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfika cja

pobierania probek;
PN-88/B-06250 Beton zwykly;
PN-80/B-06259 Beton komorkowy;
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PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz es¢ 1. Wymagania, wia $Ciwo sci,
produkcja i zgodno $¢;

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz es¢ 1. Skiad, wymagania i
kryteria zgodno scidotycz  ace cementdéw powszechnego u zytku;
PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz es$¢ 2: Ocena zgodno sci;
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu;

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych;

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznac zenie
reaktywno $ci alkaicznej;

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
sktadu ziarnowego;

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wia $ciwo sci kruszyw
Czes¢ 1: Oznaczenie skiadu ziarnowego. Metoda przesiewu;

PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
ksztattu ziaren;

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wita sciwo sci kruszyw.

Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren;

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto sci zanieczyszcze n obcych;

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto s$ci zanieczyszcze n w postaci gliny;

PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie
zawarto sci pytdw mineralnych;

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozna czenie

nasi akliwo sci;
PN-EN 1925:2001 Metody bada o} kamienia naturalnego.
Oznaczenie wspotczynnika nasi akliwo sci kapilarnej;
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw I zapraw;
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu,
Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgod nose,
znakowanie i etykietowanie;
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zac zynu.
Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodno sci i ocena
zgodno sci;
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety gtadkie;
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety
gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju;
PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety zebrowane;
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pr ety
zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju;
PN-89/H-84023.06 Stal okre slonego zastosowania. Stal do
zbrojenia betonu;
PN-82/H-93215 Walcowka i pr ety stalowe do zbrojenia betonu;
PN-EN 844-3:2002 Drewno okr agte i tarcica. Terminologia.
Terminy ogolne dotycz ace tarcicy;
PN-EN 844-1:2001  Drewno okr agte i tarcica. Terminologia.
Terminy ogolne wspolne dla drewna okr agtego i tarcicy;
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortow ana metodami
wytrzymato sciowymi;
PN-EN 10230-1:2003 Gwo  zdzie z drutu stalowego;
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i bada nia przy
odbiorze;
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PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe s tosowane na
zimno;

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budo wlanej;
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z witdkien szklanych;
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania technic zne przy
odbiorze;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i b adania przy
odbiorze;

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne;

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki;
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymaga nia i
badania przy odbiorze;

PN-72/B-06190 Roboty  kamieniarskie.  Oktadzina  kamie nna.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odb iorze;
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metod y bada n;
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane;

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na

czynniki chemiczne;

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe;

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe;

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn atrz;
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odp orne na
czynniki chemiczne.
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